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Apollo O-PVC Boru Sistemleri; Wavin tarafindan uluslara-
rasi standarda gore, basingli su tasima hatlarinda kullanim
amaclyla Uretilmektedir. Ustiin teknik 6zellikleri sayesinde
birgok farkli uygulama alanlarinda kullanilabilmektedir.

@ icme suyu toplama ve dagditim hatlari

® Tarimsal ve gevresel sulama hatlari

® Endustriyel uygulamalar - aritma

® Yangin hidrant hatlari

® Basinglandirilmis kanalizasyon hatlari kablo kilifi

Normalde PVC molekulleri gelisiglizel dizendedir. Malze-
menin; uygun basing, sicaklik ve hizda gekilmesi ile birlikte
polimer molekdlleri ayni dogrultuda olacak sekilde dizilirler.
Bu isleme molekdiler oryantasyon denir. Olusan yeni mole-
kuler yapi ¢iplak goz ile bile gorulebilir. Molekduler oryantas-
yon islemi PVC'ye ait tUm mekanik 6zelliklerin iyilesmesini
saglar.

v Mono-Axial Bi-Axial

0-PVC - U-PVC

Apollo O-PVC borulari katmanl molekiiler yapisi ve
U-PVC borulari gelisigtizel molekiil yapisi kesitten
goriilebilmektedir.



Uriin Gami

Apollo borular (O-PVC); MRS450 sinifthammadeden uluslararasi standarda uygun olarak Adana fabrikamizda Uretilmektedir.
Borular 110mm’ den 315mm’ ye kadar PN10 (SDR 17), PN12,5 (SDR 45,8) ve PN16 (SDR 37) basing sinifinda Uretilmektedir.

Borular kendiliginden mufludur. Mufsuz olarak Uretiimesi de mUmkiinddr. Boru boyu en az 1,2 metre (muf haric) en fazla da
6 metre olabilmektedir. Apollo borular; uygulama sartlarina sadik kalinarak gecme mufiu tim dokim veya U-PVC ek pargalar

ile birlikte kullanilabilir.

Apollo borularin igme suyunda kullanimina ait TSE’ den alinan muayene raporu bulunmaktadir.

Ayrica Cevre ve Sehircilik Bakanligi Poz numarasi da mevcuttur: Birim fiyat listesine gore

Poz no: 10.450.2951-52-53

APOLLO PVC-O MRS 450

Basincli Su Borusu PN10/PN12,5 PN16

ISO 16422:2014 C1,6/20 C16

SDR 45,8 SDR 37
Cap (mm) Et Kalinhigi (mm) Et Kalinhig (mm)

@110 2,4 3,1
@125 2,8 3,5
@140 3,1 3,9
@160 3,5 4.4
@200 4.4 5.5
?225 50 6,2
@250 5.9 6,9
?280 6,2 7,7
?315 6,9 8,7




Teknik Ozellikler

Molekuler oryantasyon islemi; ham- maddenin sagladigi kimyasal 6zelliklerin yani sira Uretilen borunun fiziksel ve mekanik
ozelliklerinin ciddi sekilde iyilesmesini saglamaktadir. O - PVC borular standart borulara kiyasla bir¢ok teknik avantaja sahiptir.
Ornegin,

U - PVC borulara gore yUksek darbe dayanimi saglarken, genis i¢ akis alani sayesinde HDPE 100 borulara gore de avantaj
saglar. Bunun sonucunda Apollo borular kullanicisina en uzun 6murli basingl su hattini sunar.

Mekanik
Avantajlar

® Yuksek darbe dayanimi

® Esneklik

@® Yuksek hidrostatik dayanim - uzun omur
® Dusuk catlak ilerleme hizi

Hidrolik
Avantajlar

® Genigic akig alani

® Su kogu darbesine dayanim

@® Esnekve sizdirmaz baglant

® Ddusuk surtinme ve basing kaybi

Uygulama
Avantajlari

® Hafif ve tagimasi kolay
® Contall birlestirme - hizl devreye alma
® Kolay yataklama ve geri doldurma




Mekanik Avantajlar

Yiiksek darbe dayanimi

Borular farkli tiplerde darbeye maruz kalirlar. En yaygin gorulen darbeye maruz kalma durumlari nakliye sirasinda indirme,
bindirme ve uygulama sirasindaki yanlis uygulamalardir. Apollo O - PVC borular darbeye karsi yUksek dirence sahiptir. Bu
Ozellik uygulama sirasinda borunun hasar almasini veya kirllmasini engeller.

(TIR <%10 @0°C - 1SO 3127 - EN 744-315 mm Capli U - PVC: 6,3 kg, O - PVC: 12,5 kg ile test edilmektedir.)

O-PVC'nin darbe dayanimi U-PVC ye gore en az 2 kat fazladir. Hava sicakhi§i dustlkge O-PVC'nin darbe dayanimi U-PVC ye
gore ciddi oranda artmaktadir. 0°C’ nin altinda bu fark 10 kata kadar gikmaktadir. Bu nedenle gok soguk havalarda dahi
Apollo boru uygulamasi yapilabilir. Yiksek darbe dayanimi sebebi ile O - PVC boru Uzerinde ¢atlak olusmasi ¢ok zordur. Yine
de olusmasi durumunda lominer molekll yapisi sayesinde bu gatlak ilerlemez. Sir ¢atlaklarin sebep oldugu dayanim prob-
lemleri gorilmez.
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Ekonomik Yataklama

Darbeye karsi hassasiyet dusuk oldugu icin ekonomik yataklama ve geri doldurma imkani sunar. Geri doldurma isleminde
ince kum kullanmaya gerek yoktur; ancak blyuk taslar veya kayalar dogrudan tGzerine doldurulmamalidir.




Esneklik

Apollo O - PVC borular hem radyal hem de aksiyal (gift yonll) gekilerek Uretilir. Elastiklik kat sayilari U - PVC borular ile

ayni olsa da bu Uretim teknigi sayesinde boru incelir ve esneme kabiliyeti artar. Esneklik, borunun sekil degistirme ye-

tenegidir. Apollo O-PVC borularin Ustin esnek yapisi sayesinde deforme olmadigi gortlmektedir. Boylece uygulamada
istenmeyen kazalara karsi borular gtivenle kullanilabilir.

Apollo O-PVC borularin esnekligi yUksek oldugu igin 11° donuse kadar deveboynu
kullanmadan uygulama yapilabilir. Boylece daha az ek parga kullanilir ve ek parca-
dan tasarruf edilir. Apollo borular gegme mufiu U-PVC veya dokim ek parcalar ile

kullanilabilir. Onemli olan borunun mufa tam ge¢mesidir. (*)

(*) Kullanim kilavuzu boluminU inceleyiniz.



Hidrostatik Performans - i¢ basinca gore

Basinca maruz kalan tim borularin dayanim gtict zamanla azalir. Apollo O-PVC borularin basing dayanimi ilk baslangi¢
anindan itibaren muadillerine gore yuksektir ve kullanim émri boyunca ylksek dayanim 6zelligini hem kisa vadede hem de

uzun vadede surdardr.
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Hidrolik Avantajlar

1- Genis ic Akis Alani
Apollo O-PVC borularin i¢ ¢apl, U-PVC ve PE100 borulara gére daha genistir. Dolayisi ile ayni gaptaki borulara gore kiyaslan-

diginda Apollo borudan daha fazla su gegebilir ya da ince et kalinligindan dolayi daha kiguk gapl boru kullanilabilir. Apollo
O-PVC borular ortalama %?10 daha yUksek akis alanina sahiptir.

Genis akis alaninda olusacak boru basing kaybi da diger borulardan daha az olacaktir. Bu dzelligi sayesinde Apollo O-PVC
boru kullanildiginda daha kigUk pompa segilebilir ve bunun sonucunda pompanin enerji sarfiyati daha dustk olur. Apollo
O-PVC borular bu nedenle enerji dostudur.

HDPE 100

2- Enerji dostu

Genis akis alaninda olusacak boru basing kaybi da diger borulardan daha az olacaktir.
Bu 6zelligi sayesinde Apollo O-PVC boru kullanildiginda daha kigik pompa segilebilir ve
bunun sonucunda pompanin enerji sarfiyati daha dusuk olur. Apollo O-PVC borular bu
nedenle enerji dostudur.




3- Ayni basin¢ dayanimindaki farkli tip boru et kalinliklan

Et Kalinhgr mm Et Kalinhigr mm
| Sie | U | Give | Hopeioo | BRE | |0 G | ueve | T | oreoo| D00
110 2,4 4,2 %43 6,6 -64% 110 3,1 6,6 %53 10,0 -69%
125 2,8 4,8 %42 7.4 -62% 125 3,5 7.4 %53 114 -69%
140 31 5,4 %43 83 -63% 140 3,9 83 %53 12,7 -69%
160 35 6,2 %44 9,5 -63% 160 4,4 9,5 %54 14,6 -70%
200 4,4 7,7 %43 10,7 -59% 200 5,5 119 %54 16,4 -66%
225 50 8,6 %42 11,9 -58% 225 6,2 13,4 | -%54 18,2 -66%
250 55 9,6 %43 13,4 -59% 250 6,9 14,8 | -%53 20,5 -66%
280 6,2 10,7 | -%42 14,8 -58% 280 7,7 16,6 | -%54 22,7 -66%
315 6,9 12,1 %43 16,6 -58% 315 8,7 18,7 | -%53 25,4 -66%
PE100
t9,5mm
Apollo O-PVC borular; U-PVC borulara
gore %40-50, HDPE100 borulara gore
%60-70 daha incedir.
Et Kalinhgi mm Et Kalinhgr mm
0 oete [ upuc | O50E |noreroo | ORI |70 2adle | urve | STV [ oreo| S
110 | 1052 | 1016 4% 96,8 8,7% 110 | 1038 96,8 7% 90,0 15,3%
125 | 1194 | 1154 3% 110,2 8,3% 125 | 1180 | 110,2 7% 102,2 15,5%
140 | 133,8 | 129,22 4% 123,4 8,4% 140 | 1322 | 1234 7% 1146 15,4%
160 | 1530 | 1476 4% 141,0 8,5% 160 | 151,2 | 1410 7% 130,8 15,6%
200 | 191,2 | 1846 4% 178,6 7,1% 200 | 1890 | 1762 7% 167,2 13,0%
225 | 2150 | 2078 3% 201,2 6,9% 225 | 2126 | 1982 7% 188,6 12,7%
250 | 239,0 | 2308 4% 223,2 7,1% 250 | 236,2 | 2204 7% 209,0 13,0%
280 | 267,66 | 2586 3% 250,4 6,9% 280 | 2646 | 2468 7% 234,6 12,8%
315 | 301,2 | 290,8 4% 2818 6,9% 315 | 2976 | 2776 7% 264,2 12,6%
PE100
ID: 141 mm
Apollo O-PVC borularinin i¢ capi; U-PVC
Apolo borulara gore %4-7., NDPE100 borulara gére
ID: 153 mm %9-12 daha genistir.

U-PVC

ID: 147,6 mm




4- Apollo borularin akig alani karsilastirmasi

Et Kalinligr mm Et Kalinhigi mm
PN10 g 4

IO | dpo Jurve | Sve |Hopeto0 | OPUC oG | UPYC | Dpve | HOPEI00 | iee
110 |0,0087 10,0081 | 7,2% 0,0074 18,3% 110 | 0,0085 | 0,0074 | 15,0% 0,0064 33,0%
125 |0,0112 |0,0105 | 7,1% 0,0095 17,4% 125 | 0,0109 | 0,0095 | 14,7% | 0,0082 33,3%
140 [0,0141 10,0131 | 7,2% 0,0120 17,6% 140 | 0,0137 | 0,0120 | 14,8% 0,0103 33,1%
160 |0,0184 |0,0171 | 7,5% 0,0156 17,7% 160 | 0,0180 | 0,0156 | 15,0% 0,0134 33,6%
200 10,0287 |0,0268 | 7,3% 0,0251 14,6% 200 | 0,0281 | 0,0244 | 15,1% | 0,0220 27,8%
225 |0,0363 |0,0339 | 7,0% 0,0318 14,2% 225 | 0,0355 | 0,0309 | 15,1% | 0,0279 27,1%
250 |0,0449 |0,0418 | 7,2% 0,0391 14,7% 250 | 0,0438 | 0,0382 | 14,9% | 0,0343 27, 7%
280 |0,0562 [0,0525 | 7,1% 0,0492 14,2% 280 | 0,0550 | 0,0478 | 14,9% | 0,0432 27,2%
315 |0,0713 |0,0664 | 7,3% 0,0624 14,2% 315 | 0,0696 | 0,0605 | 14,9% | 0,0548 26,9%
PE100

ID: 141 mm

Apollo O-PVC borularin akis alani; U-PVC
Avoll borulara gore %7-15, HDPE100 borulara
o253 mm gére %15-30 daha fazladir.

U-pvC
ID: 147,6 mm

5- Su Kocu Darbesine Dayanim

Basincli ¢calisan bir hatta aniden pompanin durmasi ya da bir vananin kapanmasi gibi durumlarda tesisatta kog darbesi adi
verilen ani basing yukselmeleri meydana gelmektedir. Olusan bu ani basing artislar sisteme zarar vermektedir. Genis i¢
akis alani sayesinde Apollo O-PVC borular diger standart borulara oranla su kogu darbesine daha dayaniklidir.
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6- Esnek ve Sizdirmaz Baglanti

Borular kendinden mufiu ve contalidir. Ozel segmanli yaprak conta borulari birlestirmek kolaydir. Ayni zamanda sizdirma
riskenide ortadan kaldirir. Hem kolay hem de sizdirmazdir. Basing altinda conta yuvasina yapisarak sizdirmazhidi en dst
seviyede saglar.

v

Yaprak Conta Tasarimi Normal Canta

Apollo’ya 6zel olarak tasarlanan yaprak conta, boru mufunun igine sikica sabitlenmis, kombine sikistirma contasi ve dudaktan olusur.

Esnek EPDM kau- EPDM kauguk contaya yapisik
cuk conta sizdirmaz- takviye Polipropilen dudak,
lig1 saglar. contanin yerinde sikica

durmasini saglar.

Altyapi sistemlerinde kargilasabilen en
blyuk problemlerden biri de agag¢ kok-

lerinin zamanla boruya girmesidir. Ozel
tasariml yaprak conta, APOLLO borula-
rinin icine kok girmesini engeller.
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Uygulama Avantajlan

Apollo O-PVC borularin Gstun Uretim teknolojisi sayesinde meydana gelen en 6nemli avantajl sahada uygu-
lamaciya sagladigi avantajlardir.

Uretim sirasinda yeniden diizenlenen molekiiler yapisi sayesinde standart borulara gére gok daha diisik et
o 1 kalinliklarinda istenilen basin¢ dayanimini saglar. DUsUk et kalinli§i borunun hafif olmasini saglar. Uygulama
sahasinda borularin tasinmasi kolaydir.

1000
800
600

400

Agirlik/metre (kg/m)

200

80 110 140 160 200 225 250 315 355 400 450 500 600 800
Nominal Gap (mm)
pvcPNi6 [l PvCPNi6 [l PVCPN16 Dokum (DUktil) ll GRP PN16
Farkli Borularin 6 metre Agirliklari

2 Borular mufiu ve contalidir. Dolayisi ile boru

0 birlesimi basittir ve fuzyon kaynagi ile yapilan
birlestirmeler gibi zaman kaybina sebep ol-
maz. Birlesimden 6nce traslama gibi islemle-
re gerek yoktur. Kaynak sUresi veya soguma
gibi zaman alici adimlar konu disindadir.

Contali boru birlesimi kazi alani disinda

03 yapllarak boru kazi alanina indirilebilir. Kazi-
nin igcinde kaynak islemi yapiimasina gerek
kalmaz.




Kazilan gukura giriimesi gerekmedigi
04 igin boru gémdulmesi igin agilan gukur
genigsligi daha dar olabilir.

Yuksek darbe dayanimi sayesinde en az
05 fire ile uygulama yapilmaktadir.

Esnekligi sayesinde daha az ek parga
06 kullanilir.

Daha az kisi ile daha kisa strede uygu-
07 lama tamamlanir. Iscilik maliyetlerinden

avantaj saglanir.
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Yangin Hidrant Hatlarinda Kullanim

ilgili ydnetmelige gére yapi alani 5.000 m2 {izerindeki binalarda yangin hidrant hatti bulunmasi zorunludur. Gliniimiizde; ko-
rozyon sebebi ile toprak altinda uygulanan yangin hidrant hatlari blytk oranda HDPE100 -PN16 borular kullanilarak dosen-
mektedir.

Apollo borularin HDPE100 borulara gore avantajlar gok fazladir. Asagidaki maddeler hem uygulama kolaylidi hem de ilk
yatinmda isgilikten tasarruf saglar.

® Borular hafiftir. Tasinmasi ve serilmesi hizli olur.

® Borular gubuk seklinde ve dizdir. Uygulama dncesi sermeye ve

dUzlesmesini beklemeye gerek yoktur. Birlesimler contali mufiu Yangm hidrant
birlesimdir. Boru traslamaya ve uzun siren kaynak islemlerine hatlarinda Apollo
gerek yoktur.
O-PVC borulan
® Boru uygun yontemiler ile kesilerek parca olarak kullanilabilir. kullanabileceginizi
® Ekparcasi gecme mufludur. Ozel iscilik gerektirmez. biliyor musunuz?

® Boru birlesimleri toprak disinda yapilip gukura indirilebilecedi igin
daha dar kazi alaninda uygulama yapilabilir. Cukur igerisine girme-
ye gerek kalmaz.




Kurulum Kilavuzu

Tasima, Depolama ve Doseme Standartlari

01 Borularin alinmasi

Apollo plastik borular santiyeye alinir alinmaz, sayimi yapil-
malidir, ve istenilen Grinlerin gelip gelmedigi tespit edilme-
lidir.

02 Ulasim

Zararlari engellemek igin, ¢ikintili ¢ivi veya vidalardan arin-
mis pUrtzsUz ylzeyli yuk araglar kullanmak gereklidir.
Farkli gaptaki borular ayni sevkiyatta tasinirsa, en dnce, en
buyuk ¢apta olan borular kamyonun platformunun alt kis-
mina yerlestirimelidir. 0
Metal olmayan elemanlarla borularin baglanmasi tavsiye
edilir, bu sekilde kesikler meydana gelmez.

03 Depolama ve istifleme -
Apollo plastik borulari, 1,5 metre aralikli desteklerle yalitimi :
yaplimis duz bir bdlgede yatay olarak depolanmalidir. Bu se-
kilde, borularin bukulmesi dnlenir ve uglar birbirleriyle temas
etmez. Asagiya en agir boru tipini yerlestirerek ve borularda
hicbir deformasyona sebep olmadigindan emin olarak 1.5m
ylkseklige kadar yigiimis olmalidir. (Bir ters bir diiz istifleme,
muf adizlarini korumak agisindan énemlidir.)

Acik depolama uzun sure olacaksa, opak bir malzeme ile
dogrudan gunes 1sigindan korunmalidir; ancak uygun hava-
landirma saglanmalidir.

04 Tagsima

Apollo plastik borulari, kullanilacagi yere kadar titizlikle
tasinmall daha sonra indiriimelidir. Tagsima esnasinda, dar-
be ve asinmalardan kaginilmalidir. Tasimada herhangi bir
ekipmana ihtiya¢ yoktur. Borularin agirligi tasimanin elle
yapllmasina olanak saglar; ancak ayni anda birkag¢ boruyu
kaldirmak gerekirse boru ile temasa giren kaldirma eleman-
lari metalik olmamalidir.

05 Dosenmesi
Apollo plastik borularinin basaril performansiigin uygun ku-
rulum esastir.

06 Kazi

Basingli su sistemi igin borular, normal olarak, minimum 1 metre derinlikte kurulur. Kazi genisligi bUyUk hendeklerde 60 cm
olacagi gibi, standart kazilarda 30 cm ya da dar kazilar igin 10 cm olabilir.

NOT: Eger hendegin dibinde su varsa, borunun kurulumu yapilana kadar hendegin kuru tutulmasi icin hendek bosaltilmalidir,
borunun ytzmesini engellemek i¢in Uzerine en az 1 metre dolgu yapilmalidir.
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07 Doldurma

Hendegin tabaninin boru destegdi boyunca stabil, siki ve
esit sekilde dagiimis bir sekilde hazirlanmasi gerekmekte-
dir. Hendegin dibi stabil degilse, ek derinlik kaziimalidir ve
temel olarak uygun bir madde(kum veya cakill kum) ile
doldurulmalidir. Keskin ve buyuk kayalarin varligi durumun-
da, bunlar ¢ikarilmalidir ve uygun bir madde ile minimum
100 mm destek saglanmalidir. Kayalar ve blUyuUk taslarin
Uzerine asla direkt olarak boru kurulumu yapilmamalidir.

Dolgu malzemesi olarak; yatak icin uygun malzemeler
maksimum boyutu 3/4 olan ezilmis kaya (agisal), maksi-
mum boyutu 1.1/2 olan asinmis kaya pargalar, yilkanmis
kum, kum, ince ¢akil taglar olabilir. Dolgu malzemesi segi-
mi, denetmene ve karar vericiye baghdir.

Boru yataklamasi i¢gin 100 mm’ye kadar taslardan arinmis
ince bir madde kullanmak gereklidir. Bu materyaller el
tamperi kullanarak dizgun olarak sikistirimalidir. Ardindan
300 mm dolgu yapilir, mekanik bir sikistirma aleti kullani-
labilir.

Ozel kurulumlar

Boru glines isinlarina maruz kalacagdi zaman, istifleme yeri 1sik gegirmeyen opak bir gati ile kaplanmali ya da asagidaki uygun
kriterleri yerine getiren bir boya ile korunmalidir:

+ Tiner veya solvent bazl boya kullanilamaz.
» Aliminyum veya benzeri bir madde yansitici bir bilesen iceren boya kullanilabilir.

* Boruyu boyamadan dnce, yapismayi saglamak igin ylzey hazirlanmalidir, hafifge kuru olarak cilalanmali, temizleyici ile
temizlenmeli ve daha sonra boya uygulanmalidir.

Boru montaj

01 Temizleme
Birlestirmeden dnce, borunun ve mufun i¢ kismini dikkatli-
ce temizleyin.

02 Arap sabunu siiriilmesi

Muf uzunlugunun yarisina gelecek sekilde arap sabunu
veya benzer nitelikli bitkisel yapili kayganlastirici strtlme-
lidir. Daha sonrasinda muf agzi ile boruyu dik itme kuvveti
ile birlestirin.




03 Muf kisimlarinin tam olarak ge¢mesi
Girig isaretine kadar mufu itin. Bu islem hizli bir hareketle
yapiimalidir; cinku giris adzi ve kauguk arasinda olan ivme-
nin birlestirmeye yardimi olacaktir. Sekilde de gosterildigi
gibi, borunun ortasina tahta bir gubuk koyarak destekleyin.

Ek Parcalar

Apollo borularin dis gaplari ile U-PVC borularin dis gaplari ayni oldugundan, U-PVC sistemlerde kullanilan dokim ve geg-
me muflu plastik ek pargalar, Apollo sistemlerde de kullanilabilir.

Bakim

U-PVC borularin bakimi igin kullanilan ekipmanlar, Apollo borularda da kullanilabilir.

Sistemin Devreye Alinmasi

Hidrostatik Test

Bu testin amaci, malzeme ve isciligin dogrulanmasidir.

Deney yapilan bir boruda sikismis hava olup olmadigini 6grenmek igin, asagidakiler yapilabilir:

1. Istenen basingta su ile basing veriniz.

2. Basincin belli bir seviyeye dusurilmesine izin veriniz.

3. Istenen basinca yeniden gelmek icin istenen su miktarini dlginiiz.
4. 2.ve 3. adimlar tekrarlayiniz.

Hatti ikinci kez basinglandirmak igin gerekli olan su miktari, birinci kez istenenden oldukga az ise, boru hattinda sikisan hava
vardir.

Basing testi
Basing testi isletme basincinin 1,5 kati olabilir. Test basinci, ek pargalarin ve vanalarin tasarim basincini gegmemelidir. Basing,
deney yapilacak kesitin en alt noktasinda kontrol edilmeli ve borunun tasarlanan basincindan daha ytksek olmamalidir.

Sizdirmazhk Testi
Bu deneyin amaci, sistemde kagak olup olmadigini kontrol etmektir. Test basinci, belli bir zaman dilimi i¢in korunur. Basingta
dUsUs varsa sizdirmadan suphelenilir.
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Kurulumu yapilan sistemin testi 500 metreyi gecmeyen uzunluklarda yapilmalidir. Deney yapilacak olan bolum-
lerin yeterince ortulu oldugu, ek pargalarin ve vanalarin yeterince desteklenmis ve u¢ tamponlardaki hareketin
gerektigi gibi kisitlandigindan emin olunmalidir.

Boru hattinin su ile doldurulmasi
Boru hatti en alt noktasindan baslayarak yavas yavas doldurulmalidir. Hatti doldurmak igin gerekli olan su mik-
tari hesaplanmalidir.

Havanin cikarilmasi

Basing testine baslamadan once, doldurma islemi sirasin-
da boru hattindan bitin hava g¢ikarilimalidir. Test edilecek
bolimUn ylksek noktalarinda otomatik hava tahliye
valfieri veya vakum kurulmasi énerilmektedir. Alt noktalara
tahliye vanasi konulmalidir.

Deney sirasinda boru hattinda havanin olmasi suyun
sikistirmasi sebebiyle asiri basinca sebebiyet verebilir, bu
da deneyde hata verebilir ve testte basarisizliklara neden
olabilir.

Temizlik ve Dezenfeksiyon

1. Cikisi kapall tutarak, dezenfekte edilecek boru kesitine su enjekte edin. Boruyu yikamak icin suyu bosaltin.

2. Dezenfekte edilecek boru bolimunu doldurmak icin gerekli su hacmini hesaplayin ve 50 mg/I klor konsantrasyonunu
saglayacak sekilde enjekte edilecek dezenfektan miktarini belirtin.

3. Birkag dakika sonra ¢ikis noktasindan dezenfekte edilecek bollime igme suyu enjekte edin. Dezenfektani ve 50 mg/I kon-
santrasyonu saglayan sivi kloru veya sodyum hipokloriti ekleyin. Bu, doldurma suda dnceden seyreltilebilir veya ayri olarak
enjekte edilebilir. Birka¢ dakika daha birakin ve 50 mg/I konsantrasyon saglandiginda girisi ve ¢ikisi tikayin.

4. 24 saat dinlenmeye birakin, bu esnada klor konsantrasyonu en az 25 mg/l olmalidir. E§er bu degerin altindaysa daha fazla
dezenfektan eklenmelidir.

5. Dezenfeksiyon islemi sirasinda borulardan su numunesini alin. Bir laboratuvarda analizini yaptirin, su koliform organizma-
lardan arinmis olmalidir.

6. 24 saat daha bekleyin ve ayni deneyi yaparak baska bir numune alin.
7. Eger sonuglar tatmin ediciyse, dezenfeksiyon suyu bosaltiimali ve nihai baglanti islemi yapiimalidir.

Apollo Plastik Borularin montaji hendegin yakininda yapiimalidir ve sonra asagida yer alan resimlerde de gosterildigi gibi hen-
degin dibine dikkatlice, hattin icindeki uygulamacinin yardimiyla yerlestiriimelidir.



Ornek Uygulamalar

Dunya Uzerinde su kaynaklarinin hizla tikendigi bugunlerde; temiz suyun bir noktadan baska bir noktaya givenle tasinmasi
¢cok dnemlidir. Apollo borular bu isi en verimli sekilde gerceklestirmektedir.

Uretim teknolojisi sayesinde borunun kazandigi mekanik ve hidrolik ézellikler uygulamada mekanikgiye, isletmede su ve kana-
lizasyon idarelerine, uzun dmru ve surdurUlebilirligi sayesinde belediyelere avantaj saglamaktadir

Adiyaman Belediyesi

Apollo borular yeni yerlere su ulastinimasinda kullaniimasi-
nin yani sira var olan eskimis hatlarin yenilenmesi islerinde
de kullaniimaktadir. Adiyaman Belediyesi'nde yapilan bir
yenileme uygulamasinda da bu sebeplerden dolayi Apollo
borular tercih edilmistir. Yillar dnce yapilmig temiz su hatt
artik islevini yerine getiremedigi i¢in belediye yetkilileri
uygun sistemin segilmesi igin Wavin' e ulasti.

Eskimis hat nedeni ile sehir sebekesine su verilemedidi igin
kullanicilar sikinti yasamaktaydi. Hattin tamir edilmesi

ek parca yetersizligi ve yuksek onarim maliyetleri nedeni ile
mumkun degildi. Hattin degistiriimesine karar verildi. Kisitli
zaman igerisinde uygulama tamamlanmali ve sehir iginden
gegilen yerlerde trafik aksamamaliydi. Wavin; Apollo bo-
rusu ile belediyenin taleplerini karsilayabilecek bir sistem
onerdi.

Kayseri KASKi

icme suyu projesinde, ana hattan evlere
servis hatlarinin gekilmesinde APOLLO
borular tercih edildi.

Malatya Maski

Projede daha dnceden kullanilan Duktil ve HDPE 100
hatlarin devami APOLLO borularla saglandi. APOLLO
borular, Duktil ve HDPE 100 borulara gore ciddi maliyet
avantajl sunarken ayni zamanda montaj kolayligiyla
uygulamacilara zaman tasarrufu saglamaktadir.
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Wavin Apollo'nun Projelerinize Egssiz Katkilari

Hizh sevkiyat

Hafif borular ile kolay tagima

Kendinden contali mufiu
borulariile hizh montaj

Cukur diginda birlesimin yapilabilme
imkani sayesinde dar kazi alani

YUksek darbe dayanimi
sayesinde kolay yataklama

= ==

Esnekligi sayesinde donuglerde
minimum ek parc¢a kullanimi

ic cap genisligi sayesinde
daha ¢ok su tagima

Soguk havalarda bile ylksek
darbe dayanimi oldugu igin her
mevsimde uygulama yapilabilmesi
ve beklemeye gerek olmamasi

Diger sistemlerle tam uyum
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(Wavin; orbia

Wavin, dunyanin énemli bazi sorunlariyla mtcadele eden
sirketler toplulugu Orbia’nin bir parcasidir. Ortak bir amag ile
birbirimize baglyiz:

“Hayata Deger Katiyoruz”

Wavin TR Plastik Sanayi A.S. | Glizelevler Mah.Girne Bulvari No: 294/A Yuregir / Adana
Web www.wavin.com.tr | E-mail wavin.trinfo@wavin.com

Wavin sirekli bir Griin gelistirme programi ylriitmektedir ve bu nedenle Urtinlerinin ézelliklerini Snceden haber vermeksizin degisiklik
yapma hakkini sakli tutar. Bu yayindaki tim bilgiler iyi niyetle verilmistir ve basildidi tarihte dogru bilgiler icermektedir.
Ancak herhangi bir hata, eksiklik veya yanlis varsayimdan dolayi sorumluluk kabul edilemez.

© 2024 Wavin | Wavin 6nceden haber vermeksizin degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Stirekli Griin gelistirme nedeniyle,
teknik ozelliklerdeki degisiklikler olabilir. Kurulum, kurulum talimatlarina uygun olmalidir.



