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Linha Fixa

IRRIGACAO >> SISTEMA DE IRRIGACAO >> LINHA FIXA

1. Apresentacao do Produto

1.1 Funcao

A Amanco Wavin oferece solugdes inovadoras
e sustentdveis, que garantem a qualidade de
vida e seguranca dos usuarios.

A Linha Fixa Irrigagdo Amanco Wavin é a
solucdo para sistemas permanentes de
irrigacao.

1.2 Aplicacoes

A linha fixa ¢é aplicada em sistemas
permanentes de irrigacdo por aspersao
mini-canhdes,

convencional, canhoes,

microaspersdo e gotejamento.

E utilizada na maioria dos sistemas
permanentes de irrigacdo, enterrados e também
na aducdo e distribuicdo principal e secundaria
da dgua, em qualquer tamanho de projeto.

2. Caracteristicas Técnicas

Tubos

e Matéria Prima: Fabricados em PVC
(Policloreto de Vinila);

e Parede dos tubos: Formada por uma Unica
camada macica de PVC rigido, com superficie
lisa tanto interna quanto externamente;

e Tubos com junta soldavel;

e Cor: Azul;

e Norma de fabricacdo: NBR 14312,

¢ Bitolas: DN35, DN50, DN75, DN100, DN125
e DN150;

e Coeficiente de rugosidade equivalente K =
0,06 mm;
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e Os tubos sdo dimensionados quanto a pressdo
maxima de servico admissivel, incluindo sobre-
pressdes provenientes de variacdes dinamicas,
inclusive golpe de ariete em:

- PN40: 4,0 Kgf/fcm? (0,40 MPa) - na
temperatura de 25° C;

- PN60: 6,0 Kgf/fcm? (0,60 MPa) - na
temperatura de 25° C;

- PN80: 8,0 Kgf/fcm? (0,80 MPa) - na
temperatura de 25° C;

- PN125: 12,5 Kgf/cm? (1,25 MPa) - na
temperatura de 25° C;

e As conexbes atendem todas as classes de
pressao da linha Fixa, dimensionadas para
PN8O0 (0,80 MPa) a temperatura de 25° C;

e Comprimento: 6,0 metros.
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Anel de Vedacao

e Junta Elastica (JE) fabricada em borracha
EPDM;

e Composto de fabricacdao: EPDM (Etileno-
Propileno-Dieno);
e Cor: Preto;

e Norma de referéncia: NBR 7676;

3. Beneficios

e Facilidade na instalacdo: a linha fixa possui
dois sistemas de juntas, sendo ela eldstica com
anel de vedac3o ou junta soldavel;

e Leve: a linha fixa possui uma leveza que
facilita seu manuseio, armazenagem e
transporte;
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e Bitola: DN35, DN 50, DN75, DN100, DN125
e DN150.

Normas de Referéncia

NBR 14312 - Irrigagao e drenagem - Tubos de
PVC rigido com junta solddvel ou eldstica PN
40 e PN 80 para sistemas permanentes de
irrigacao

e Versatil: para maior flexibilidade nos projetos
de sistemas de irrigacdo, a Amanco Wavin
fornece uma linha completa de conexdes que
atendem aos requisitos para a composicao dos
conjuntos de irrigacao.

e Resistente: alta resisténcia aos produtos
quimicos utilizados na fertilizagdo, bem como as
intempéries.

4. Informacoes Complementares

4.1 Adesivo/Solda e Solucao Preparadora

Os tubos Amanco Wavin lIrrigacao Linha Fixa
Soldavel sdo unidos através de solda fria,
utilizando solucdo preparadora e adesivos
pertencentes a linha (Ver secdo 5.1 para
aplicacdo e secdo 8 para tipos de adesivo/solda
e solucdo preparadora).
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Consumo médio por junta:

Solugao
Preparadora
(ml p/ junta)

Adesivo/Solda

(g p/ junta)

50 8 10
75 15 25
100 25 40
125 37 60
150 54 85
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4.2 Junta elastica

Para o sistema de vedacdo do tipo junta eldstica,
com anel de vedacao do tipo toroidal (Ver secao
5.2 para aplicagdo e secdo 8 para tipos de Pasta
Lubrificante).

Consumo médio por junta:

Pasta Lubrificante

DN

(9 p/ junta)
50 10
75 15
100 20
125 25
150 30

4.3 Chanfro

A ponta do tubo Amanco Wavin Linha Fixa ja é
fornecida devidamente chanfrada, para facilitar
a montagem da junta elastica.
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4.4 Resisténcia a Pressao

Os valores da pressao de servico do projeto e da
pressdo maxima do projeto hidraulico devem
ser INFERIORES as respectivas pressbdes da
tubulacao PSA e PMA (ver itens 4.4.3 e 4.4.4)
Devemos lembrar que a resisténcia a pressao
dos tubos plasticos varia conforme a
temperatura do fluido transportado. Sendo
envolvidos os conceitos abaixo:

e Pressao de Servico de Projeto (PP);
e Pressdo Nominal (PN);
e Pressdo Maxima Admissivel (PMA);

e Pressdo de Servico Admissivel (PSA).
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4.4.1 Pressao de Servico de Projeto (PP)

Maxima pressdo de operagdo do sistema
hidraulico projetado ou maxima pressao
definida pelo projetista do sistema.

4.4.2 Pressao Nominal (PN)

Pressdo de referéncia para os componentes do
sistema, indicada pelo fabricante, expressa por
um numero inteiro de unidade de pressao;

PN = PSA (até 25° C)

4.4.3 Pressao de Servico Admissivel (PSA)

Pressdo maxima de servico que o sistema de
tubulacdo pode suportar em uso continuo
(Longa Duracao), sob determinadas condicoes
de servico sem transientes hidraulicos.

Para temperatura do fluido transportado até
25° C, a Pressdo Maxima de Servico Admissivel
é igual a Pressdo Nominal da tubulacio,
portanto:

Para T < 25°C:

Para tubo PN40 (0,40 MPa)
PSA = 0,4 Mpa

Para tubo PNGO (0,60 MPa)
PSA = 0,6 MPa

Para tubo PN80 (0,80 MPa)
PSA = 0,80 Mpa

Para tubo PN125 (1,25 MPa)
PSA = 1,25 MPa

Para temperatura do fluido transportado
superior a 25° C e inferior a 45° C a Pressado
Maxima de Servico Admissivel deve ser
calculada utilizando o fator de correcado
suplementar fT, conforme férmula e exemplo
abaixo:

PSA=fT x PN

Building &
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Coeficiente fr

Exemplo:

ParaT=35°C
fT = 0,8 (vide grafico)

Para o tubo PN80
PSA =0,8x0,8=0,64 Mpa

PSA - Pressdo de Servico Admissivel

Classe
do

tubo

PN40 0,40 0,36 032 028 024
PN60O 0,60 0,54 048 042 036
PN80 0,80 0,72 064 056 048

4.5 Aplicacao de Adesivos Linha Fixa
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PN125 1,25 1,12 1,00 087 0,75

4.4.4 Pressao Maxima Admissivel (PMA)

Pressdo maxima de servico que o sistema de
tubulacao pode suportar, levando-se em conta
os transientes hidraulicos (Ex.: Golpe de Ariete).

A Pressdo Maxima Admissivel é igual a Pressdo
de Servico Admissivel (PSA) MENOS os
transientes hidraulicos (TH), que variam de
acordo com cada projeto.

PMA =PSA-TH

Exemplos:

Fluido conduzindo a 25°C
PSA = 0,80
PMA =0,80-TH

Il Recomendado
Il N&o Recomendado

Solucao
Preparadora
(ml p/ junta)

Adesivo/Solda
(g p/ junta)

35

50 8 10
75 15 25
100 25 40
125 37 60
150 54 85

Aplicacdo
“2° demao”

Adesivo PVC

Azul/Incolor
-

Adesivo PVC
Grandes Didmetros

Solda Ultra
Especial

Solucao
Preparadora

*Para sistemas enterrados, é necessario o uso da Luva de Correr a cada 10 tubos nos diametros

DN100, DN125 e DN150.

*Procedimento para “2* dem&o”: Aplicar o adesivo na ponta do tubo, apds na bolsa do tubo ou
conexao, e na sequéncia mais uma aplicacdo na ponta. Em seguida juntar as partes.

@ amanco (WGVID)
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5. Instalacao

5.1 Instalacdo Junta Soldavel

a) Cortar o tubo no esquadro e chanfrar a ponta.
Com uma lixa d’dgua n°100, tirar o brilho das
superficies a serem soldadas (ponta do tubo e
bolsa da conexao), com o objetivo de melhorar
a aderéncia (soldagem).

b) Para tubos e conexdes de PVC, limpar as
superficies lixadas com Solucdo Preparadora
Amanco Wavin, eliminando as impurezas que
podem impedir a acdo do Adesivo Plastico PVC
ou Solda Ultra Especial Amanco Wavin. Esta
acao prepara o material para a soldagem.

c) Aplicar com pincel uma camada uniforme de
Adesivo Plastico PVC ou Solda Ultra Especial
Amanco Wavin na parte interna da bolsa da
conexdo e uma camada igual na parte externa
do tubo.

*A Solda Ultra Especial Amanco Wavin é
recomendada para Tubos e Conexdes PVC de
didmetros iguais ou maiores que DN75.
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d) Juntar as duas pecas, forcando o encaixe até
o fundo da bolsa, sem torcer e aguardar de
forma pressionada as partes por 30 segundos.
Ndo movimentar a junta soldada nos primeiros
15 minutos. Verificar a formacao de um cordao
de solda preenchendo a bolsa e a ponta,
remover o excesso de Adesivo Plastico PVC ou
Solda Ultra Especial Amanco Wavin e deixar
secar. Aguardar 24 horas para submeter o
sistema ao teste de pressado hidraulica.

5.2 Instalacdo Junta Elastica

a) Limpe a ponta e a bolsa a serem unidas com
um pano seco, especialmente a bolsa do Anel
de Vedacdo. Ao cortar o tubo, elimine as
rebarbas e chanfre a ponta, para facilitar a
montagem.

T mnnico WSV N
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b) Marque na ponta do tubo a profundidade da
bolsa:

c) Encaixe o Anel de Vedacdao na canaleta
interna da conexao;

d) Aplique uma camada de Pasta Lubrificante
Amanco Wavin na ponta do tubo e na parte
visivel do Anel de Vedacao:

e) Introduza a ponta do tubo ou conexao,
forcando o encaixe até o fundo da bolsa, depois
recue o tubo aproximadamente 1 cm, para
permitir eventuais dilatagdes térmicas:

4 N
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5.3 Instalacdo Junta Roscavel (transicdo)

a) Verificar se o padrao de rosca das pecas a
serem unidas é compativel;

b) Aplicar a fita veda rosca Amanco Wavin no
sentido horario, sobre a rosca da ponta a ser
unida;

c) Cuidado para ndo deixar sobrar fita sobre a
extremidade, pois isso pode dificultar o fluxo
normal de agua;

d) Rosquear com as maos, da esquerda para a
direita (sentido horario), sem aperto excessivo.
A forma de rosquear € simples, porém muito
importante. Quando bem feita, preserva a
tubulacao, evita vazamentos e ndo causa danos
a rosca.

FERRAMENTAS
PARA FAZER O
C ROSQUEAMENTO

A

e) A instalacdo esta pronta, libere o fluxo de
agua para verificar a estanqueidade da junta
roscavel.
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6. Transporte, Manuseio e Armazenagem

O Transporte, Manuseio e Estocagem dos tubos
e conexbes Amanco Wavin devem ser
realizados cuidadosamente, para garantir a
seguranca dos colaboradores e dos produtos,
de modo a preservar a satde dos colaboradores
e a integridade dos tubos e conexdes.

As orientacOes a seguir visam propiciar uma
forma segura de transportar, manusear e
estocar os tubos e conexdes Amanco Wavin.

6.1 Transporte

O carregamento dos caminhdes deve ser
executado de maneira tal que nenhum dano ou
deformacao se produza nos tubos durante o
transporte, no qual os mesmos devem ser
apoiados em toda sua extensao e evitar a
sobreposicao das bolsas, curvar os tubos,
balangos e langamento dos tubos sobre o solo.
Lembrando que os tubos nao podem ser
arrastados ou batidos, evitando choques e
rolamento dos materiais.

Durante o transporte dos tubos e conexodes
Amanco Wavin deve-se evitar que ocorram
choques ou contatos com elementos que
possam comprometer a integridade dos
mesmos, tais como objetos cortantes ou
pontiagudos com arestas vivas, parafusos,
pregos, que possam existir na plataforma do
caminhao, seja em seu assoalho ou nas
superficies laterais.

Os veiculos utilizados no transporte devem ter
dimensdes compativeis com o comprimento dos
tubos, sendo na maioria dos transportes
utilizados caminhdes de plataforma aberta ou
bau, no entanto, para tubulacdes de grandes
didmetros e algumas entregas especiais, os
reboques de plataforma baixa podem ser uma
opcao, destacando que independentemente do
tipo de transporte, a plataforma de transporte
deve estar livre de objetos pontiagudos e/ou
cortantes que possam danificar a tubulacao.
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Os tubos devem ser acomodados na carroceria
dos caminhGes com as bolsas e as pontas
alternadas. Cada camada serd composta por
tubos justapostos, alternadamente orientados,
de modo que as bolsas sobressaiam
completamente das pontas dos outros tubos

Para que as bolsas da primeira camada de tubos
nao figuem em contato com o assoalho da
carroceria, utilizam-se sarrafos para compensar
a altura das bolsas, colocando em posicao
transversal aos tubos e espacados em 1,50 m.
Os tubos com didmetros menores que 110 mm
podem ser agrupados em feixes, facilitando
sobremodo o trabalho e reduzindo o tempo de
organizacado da carga. A amarracdo dos feixes
deve ser feita com fita plastica.

N3o transportar caixas ou outros
materiais ou ferramentas sobre a pilha de tubos.

- \ B

Evitar que parte da tubulacdo fique em balanco
na carroceria principalmente em longos trajetos
de deslocamento.
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Caso seja necessario proteger a tubulacdo nio
se deve utilizar lona fechada diretamente sobre
os tubos, para evitar um aumento expressivo da
temperatura abaixo da lona. Caso seja
necessario utilizar a protecdo, garantir que haja
um afastamento de no minimo 30 a 50 cm na
parte superior e laterais dos tubos para permitir
a ventilacao.

6.2 Manuseio

Ao movimentar os tubos e conexdes Amanco
Wavin nas operacbes de carga, descarga,
estocagem, transporte até a vala, deve-se evitar
que ocorram choques, batidas, atrito das
embalagens de conexdes e acessdrios ou
contatos com elementos que possam
comprometer a integridade dos mesmos, tais
como: pedras, quinas, objetos cortantes ou
pontiagudos com arestas vivas, etc.

O descarregamento dos tubos e conexdes dos
caminhoes deve ser feito com cuidado,
preferencialmente de modo manual, nao
devendo permitir que os tubos ou conexdes
sejam lancados/jogados do alto da carroceria
diretamente ao solo a fim de evitar danos,
evitando também eventuais danos ao arrastar
tubos na carroceria dos caminhdes.

Para evitar danos, NAO se deve deixar cair a
tubulacao.
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Para ndo dificultar / impedir a operacdo de unido
das pontas com as bolsas dos tubos, ou até
mesmo comprometer a estanqueidade do
sistema, ndo arraste ou bata as extremidades
dos tubos contra o chdo ou outra superficie
rigida.

4 - N
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A tubulagao suporta o manejo normal da obra e

pode ser facilmente carregada/descarregada
manualmente (didmetros até 450mm). O uso de
qualquer material metdlico, como correntes ou
cabos de aco, NAO é recomendado, pois pode
danificar as tubulacoes.

O carregamento/descarregamento  sempre
devera ser supervisionado quando for realizado
através de equipamentos ou mesmo
manualmente. No caso de uso de cordas ou
cintas de nylon, recomenda-se instala-las em
dois pontos de apoio na tubulacao.
Adicionalmente, as cordas ou cintas de
amarracao ndo devem ser removidas até que a
tubulacao esteja estabilizada no local previsto
ou tenha sido segurada para prevenir o seu
deslizamento ou até queda.

Os pontos acima devem ser considerados em
todo tipo de manuseio, seja no recebimento do
material, na movimentacao para o local da obra
e também no momento da instalacdo.

Os tubos devem ser colocados na vala por, no
minimo, duas pessoas, impedindo seu arraste
no chao e, principalmente, choques de suas
extremidades com corpos rigidos.

Building &
Infrastructure
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6.3 Armazenagem

Deve-se estocar os tubos e conexoes
preferencialmente em locais sombreados, de
facil acesso e livres da acdo direta ou de
exposicdo continua ao sol e intempéries,
possiveis
descoloracdes provocadas pelo aquecimento
excessivo.

evitando deformacoes e

Os tubos devem ser empilhados com cuidado,
evitando-se esforcos e tensionamento das
bolsas e no corpo dos tubos;

-

X )
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As barras de tubo devem ser dispostas em
camadas, na forma horizontal a uma altura
maxima de até 1,5 metros ou sobre pallets com
empilhamento recomendavel ndo superior a 2
unidades, n3o devendo ficar expostos a céu
aberto por longos periodos.

N /

O armazenamento / estocagem dos tubos e

conexdes Amanco Wavin deve ser em locais
isentos de quaisquer elementos que possam
danificar o material tais como: superficies
rigidas com arestas vivas, objetos cortantes ou
pontiagudos, pedras, etc.

4 N

N /

Admite-se um empilhamento com altura

maxima de 1,50 metros, independente da bitola
ou espessura dos tubos.

A exposicdo a intempéries, principalmente aos
raios ultravioletas por tempo prolongado, pode
alterar a resisténcia ao impacto no transporte e
manuseio dos tubos e a vida util dos anéis.

NOTA: A exposicdo as intempéries n3o altera as
propriedades de resisténcia a tracdo e o mddulo
de elasticidade dos tubos.

Quando os tubos ficarem estocados por longos
periodos, devem permanecer ao abrigo do sol,
evitando-se possiveis ovalizacOes ou
deformacoes provocadas pelo seu aquecimento
€eXCessivo;

O local para estocagem devera ser plano, com
declividade minima, limpo, livre de pedras ou
objetos salientes e com ventilacao, recomenda-
se uso de lonas ou serem guardados sob
abrigos para uma protecao eficaz como uma
estrutura de madeiras de facil desmontagem e
sobre esta, uma cobertura com telhas, de
maneira que os tubos figuem distantes do
telhado de 30 a 50 cm para que o calor ndo os

danifique.
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Caso utilize lona ou telas flexiveis (com por
exemplo tela de monofilamento de polietileno
de alta densidade com negro de fumo e
percentual de sombreamento de 80%), garantir
que haja um afastamento de no minimo 30 a 50
cm na parte superior e laterais dos tubos para
permitir a ventilagao.

Tubos de diferentes didmetros devem ser
empilhados separadamente. Quando isto nao
for possivel, deve-se colocar os tubos de
didmetros nominais maiores na parte inferior da
pilha.

Armazene a tubulagdo tao perto quanto
possivel de sua localizacdo final, afastada de
trafego de veiculos e atividades de construcdo;
Para que as bolsas da primeira camada de tubos
nao fiqguem em contato com tablado de madeira
continua, utilizar sarrafos ou travessas de
madeira para compensar a altura das bolsas,
colocando em posicao transversal aos tubos e
espacgados em 1,50 m.

e o

Méx 1,5m / '( ’(
NS J

As pilhas deverdo ser em forma de piramide,

sobrepostas ou tipo fogueira evitando empilhar
a tubulacao a mais de 1,50m de altura;
a) Piramide

4 )

»
S0 .

5
DR |

N /

b) Sobrepostas
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e Utilizar sarrafos ou travessas de madeira para
compensar a altura das bolsas, colocando em
posicdo transversal aos tubos e espacados em
1,50 m.

e Os tubos devem ser colocados com as bolsas
alternadas de cada lado. As demais fileiras de
tubo devem ser dispostas umas sobre as outras,
alternando as bolsas;

e Lateralmente a pilha, devem ser instaladas
escoras verticais espacadas a cada metro para
apoio lateral das camadas de tubos.

c¢) Empilhamento em fogueiras

Realizado por meio da utilizacdo de cruzamento
longitudinal dos tubos para amarracao das
pilhas, sem a utilizacdo de suportes laterais,
utilizando sarrafos de madeira no sentido
transversal a primeira camada espagada de 1,5
m.

6.4 Anéis de Vedacao

Para evitar danos aos anéis de vedacdo é
recomendavel proteger as bolsas da radiacio
solar nos tubos que possuem os anéis de
vedacdo ja alojados nas bolsas, bem como
tamponar os tubos para evitar a entrada de
qualquer material estranho, como terra,
folhagem, madeira, animais, etc. Estes tubos
ndo podem ser usados como locais de
armazenamento de ferramentas ou de
quaisquer outros materiais.
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Os anéis fornecidos em embalagens plasticas
devem ser armazenados em suas embalagens
originais sempre em lugares seguros e
preferencialmente ndo exposto ao sol e contato
com agentes quimicos agressivos como, por
exemplo, solventes e s6 devem ser levados ao
local da obra no momento do uso.

6.5 Conexoes e Pasta Lubrificante

As conexoes, adesivos e pasta lubrificante
devem ser armazenados em suas embalagens
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originais sempre em lugares seguros e
preferencialmente ndo exposto ao sol e contato
com agentes quimicos agressivos como, por
exemplo, solventes e sé devem ser levados ao
local da obra no momento do uso;

Estocar adesivos e pastas lubrificantes em local
protegido do fogo ou do calor excessivo;
NOTA: Recomenda-se que estes lugares sejam
mantidos limpos, secos, abrigados de luz e com
temperatura controladaa = 20° C.

Quando os tubos ficarem ao longo da vala,
devem permanecer pelo menor tempo possivel,
a fim de evitar acidentes, choques ou
deformacoes.

Building &
Infrastructure
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8. Itens da Linha

Tubo PN40 Soldavel Linha Fixa

10838

10839

10840

10841

10842

11922

Descrigao do produto

TUBO PN40 PB IRR LF DN35

TUBO PN40 PB IRR LF DN50

TUBO PN40 PB IRR LF DN75

TUBO PN40 PB IRR LF DN100

TUBO PN40 PB IRR LF DN125

TUBO PN40 PB IRR LF DN150

BITOLA

DN35

DN50

DN75
DN100
DN125

DN150

B
32,00
45,00
65,00
75,00
90,00

110,00
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Peso unit Processo de .
. EAN unitario
(gramas) Fabricacao
13171 Extrusdo 7897795005395
1.763,5 Extrusao 7897795005401
3.183,2 Extrusdo 7897795005418
5.702,0 Extrusao 7897795005425
8.781,8 Extrusao 7897795005432
12.669,4 Extrusao 7891960991506
A
‘ er e A P TIT I I T YT j
D D
\_ -0 -
D e L

38,10 1,25 6025

50,50 1,25 6034

75,50 1,50 6047

101,60 2,00 6060

125,00 2,50 6073

150,00 3,00 6086

* medidas aproximadas em milimetros (mm).
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Tubo PNGO Soldavel Linha Fixa

Peso unit Processo de

Descrigao do produto (gramas) Fabricacgo EAN unitario
13591 TUBO PN60 PB IRR LF DN50 5 1.969,1 Extrus&o 7891960744881
13592 TUBO PN60 PB IRR LF DN75 3 4.215,7 Extrusdo 7891960744898
13593 TUBO PN60 PB IRR LF DN100 3 7.918.8 Extrus&o 7891960744911
13600 TUBO PN60 PB IRR LF DN125 1 11.855,6 Extrusdo 7891960744904
13594 TUBO PN60 PB IRR LF DN150 1 16.777.8 Extrus&o 7891960744928

4 I —— )

BITOLA B D e L
DN50 45,00 50,50 1,40 6034
DN75 65,00 75,50 2,00 6047
DN100 75,00 101,60 2,80 6060
DN125 90,00 125,00 3,40 6073
DN150 110,00 150,00 4,00 6086

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Tubo PN80 Soldavel Linha Fixa

Peso unit Processo de

Descricao do produto o — Fabricac3o EAN unitario

10835 TUBO PN80 PB IRR LF DN50 5 2.645,2 Extrusdo 7897795005364
10836 TUBO PN80 PB IRR LF DN75 3 5.233,8 Extrusdo 7897795005371
10837 TUBO PN80 PB IRR LF DN100 3 10.099,1 Extrusdo 7897795005388
15747 TUBO PN80 PB IRR LF DN150 1 20.828,8 Extrusdo 7891960778466

Building &
Infrastructure

m orbia @
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4 N 7 o Y

‘er_, | e R //:/,-//,'/j

- NG -

BITOLA B D e L

DN50 45,0 50,5 1.9 6034
DN75 65,0 75,5 2,5 6047
DN100 75,0 1016 3,6 6060
DN150 110,0 150,0 5,0 6086

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Tubo PN125 Soldavel Linha Fixa

Descricao do produto Hasp Ui Proce.ssoNde EAN unitario
(gramas) Fabricacao
21409 TUBO PN125 PB IRR LF DN50 5 2.924,4 Extrusao 7891960802598
21410 TUBO PN125 PB IRR LF DN75 3 6.476,6 Extrusao 7891960802604
21411 TUBO PN125 PB IRR LF DN100 3 115244 Extrusao 7891960802611
/ \ / j ] i \
fffff D

- NG -

BITOLA B D e L
DN50 45,0 50,5 2,1 6045
DN75 65,0 75,5 31 6065
DN100 75,0 1016 4,1 6075

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Building &
Infrastructure
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Adaptador Bolsa Soldavel x Rosca Macho Linha Fixa

Pagina 16 de 31

10710

10708

10749

10709

10711

Descricio do produto '(::rs:n:]ansi;
gﬁ?glls'lo/;%x;osc MIRRLF o 54
SEQEIZSSQ_DXROSC M IRR LF 10 e
fgﬁs\g;(rzs']?;%XBRosc MIRR LF 5 1604
§E¢EI3SCC:)||3_DXROSC M IRR LF 5 e
ADAPT SOLDxROSC M IRR LF 3 1773

DN100X4 CB

BITOLA A B
DN50x1.%2" 59,2 57,7
DN50x2” 35,0 60,2
DN75x2.%2" 81,2 85,9
DN75x3” 49,1 88,8
DN100x4” 629 116,8

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Processo de . EAN
. EAN unitario
Fabricacao embalagem
Injecao 7897795008068 7891960730600
Injecao 7897795002691 7891960730587
Injecao 7897795002998 7891960730761
Injecao 7897795002707 7891960730594
Injecao 7897795008075 7891960730617
e )
- b
A,
R j
D R
50,5 44,0
50,5 59,6
75,5 72,2
75,5 84,9
101,6 1115

Adaptador Ponta Lisa x Rosca Macho Linha Fixa

Processo de
Fabricacao

EAN unitério

EAN embalagem

10746

10747

10748

Descricdo do produto Peso unit
(gramas)
ADAPT PTA LISAXROSC M IRR
LF DN50X2 CB 10 62,3
ADAPT PTA LISAXROSC M IRR 1 o
LF DN75X3 CB
ADAPT PTA LISAXROSC M IRR 1 3485

LF DN100X4 CB

&« Camanco (WGVID)

Injecdo

Injecdo

Injecdo

7897795002967

7897795002974

7897795002981

orbia @

7891960873758
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BITOLA A D d R
DN50x2” 67,0 60,0 46,7 50,5
DN75x3” 93,4 92,6 70,5 75,5
DN100x4” 1205 1193 94,4 101,6

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Adaptador Linha Fixa X DEFOFO

P it P d
Cédigo Descricdo do produto UR esouni roce'sso~ € EAN unitario
(gramas) Fabricacao

ADAPT IRR LFXDEFOFO SOLD

93219 DN100 CB 1 729,5 Conformagao 7891960732154

- e A A

T
e S IR

BITOLA A B C D E

DN100x100 101,6 1181 181,0 90,0 60,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Building &
Infrastructure
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Cap Linha Fixa

Peso unit Processo de

Descricao do produto (gramas) Fabricado EAN unitario EAN embalagem
10714 CAP IRR LF DN35 CB 10 24,7 Injecdo 7897795007979 7891960730648
10712 CAP IRR LF DN50 CB 10 45,4 Injegdo 7897795002714 7891960730624
10713 CAP IRR LF DN75 CB 5 140,0 Injecdo 7897795002721 7891960730631
10715 CAP IRR LF DN100 CB 5 284,4 Injegdo 7897795007986 7891960730655
93242 CAP IRR LF DN125 CB 1 400,0  Conformacao 7891960732673 -

e N

NG J

BITOLA A B Cc
DN35 381 44,3 316
DN50 50,5 57,7 38,6
DN75 75,5 86,7 54,0
DN100 101,6 113,6 70,0
DN125 125,0 134,0 735

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Curva 45° Longa Ponta-Bolsa Linha Fixa

Peso unit Processo de

Descricao do produto UR . . EAN unitario EAN embalagem
(gramas) Fabricacao

CURVA 45° LGA PB IRR LF

10803 DN35 CB 5 56,9 Conformacao 7897795003896 7891960730990
CURVA 45° LGA PB IRR LF .

92685 DN125 CB 1 1.000,0  Conformagdo 7891960761024 =
CURVA 45° LGA PB IRR LF =

92684 DN150 CB 1 1.500,0  Conformagdo 7891960769846 -

Building &
Infrastructure

m orbia @




BITOLA

DN35

DN125

DN150

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Curva 45° Curta Bolsa-Bolsa Linha Fixa

Descricao do produto

A

38,1
125,0

150,0

Peso unit

(gramas)

Pagina 19 de 31

e,

Processo de

25,0
69,0

81,0

CURVA 45° CTABBIRR LF

19179 DN50 CB

CURVA 45° CTABB IRR LF
19180 DN75 CB
19181 CURVA 45° CTABBIRR LF

DN100 CB

J

&Camanco (WaVIn)

BITOLA

DN50

DN75

DN100

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

66,6

172,0

4270

A
310
43,0

56,0

orbia @

ER EAN unitario EAN embalagem
Injecao 7891960847414 7891960847407
Injecao 7891960847391
Injecdo 7891960847384

D
50,5
75,5

101,6

Building &
Infrastructure
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Curva 90° Ponta-Bolsa Linha Fixa

Peso unit Processo de

Cédigo Descri¢ao do produto J— Fabricacdo EAN unitario EAN embalagem

10807 CURVA 90" LGAPBIRRLF 5 72,7 Conformacao 7897795003933 7891960731010
DN35 CB

90542 EET\Z/Q;QO LGAPBIRRLF 1 1.410,0 Conformacao 7897795003032 -

92696 EEF;\S/OAggo LGAPBIRRLF 1 3.000,0 Conformacao 7891960767323 -

4 Jp— N

BITOLA A B Cc
DN35 38,1 45,0 25,0
DN125 125,0 89,0 69,0
DN150 150,0 120,0 81,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Curva 90° Curta Bolsa-Bolsa Linha Fixa

P it P d
Descricao do produto R eso unt roce_sso~ € EAN unitdrio EAN embalagem
(gramas) Fabricacao

CURVA 90° CTABBIRR LF

19182 oo 5 104,8 Injecio 7891960847377 7891960847360

19183 CURVASOCTABBIRRLF 1 278,0 Injecio 7891960847353 7891960827522
DN75 CB

19184 CURVASO*CTABBIRRLF 1 684,0 Injecio 7891960847346 -

DN100 CB

-

Building &
Infrastructure

m orbia @




* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Luva de Correr Linha Fixa

Cédigo

Descricao do produto

BITOLA

DN50

DN75

DN100

B

310
43,0

56,0

Peso unit
(gramas)

D
50,5
75,5

101,6

Processo de
Fabricacao

Pagina 21 de 31

EAN unitario EAN embalagem

90553

90554

90549

92756

92755

LUVA DE CORRERJE IRR LF
DN50 CB

LUVA DE CORRERJE IRR LF
DN75 CB

LUVA DE CORRERJE IRR LF
DN100 CB

LUVA DE CORRERJE IRR LF
DN125CB

LUVA DE CORRERJE IRR LF
DN150 CB

/

BITOLA

DN50

DN75

DN100

DN125

DN150

A
105,0
138,0
150,0
157,0

1795

40,0

100,0

250,0

200,0

220,0

Conformacao

Conformacao

Conformacao

Conformacao

Conformacao

7897795003988 -

7897795003995 =

7897795004008 -

7891960761055 =

7891960761048 -

-

(2

\ ez 77z
Nzt

B
51,2
76,2

102,4
125,8

150,8

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

&Camanco (WaVIn)

65,0
90,3
1148
137.,6

164,5

orbia @

Building &
Infrastructure



Pagina 22 de 31

Anel de Vedacao Linha Fixa (Exclusivo para Luva de Correr)

Descricao do produto

Peso unit

Processo de

(gramas) Fabricacao

EAN
embalagem

EAN unitario

90469 ANEL VED IRR LF DN50

90464 ANEL VED IRR LF DN75

90466 ANEL VED IRR LF DN100

90467 ANEL VED IRR LF DN125

90465 ANEL VED IRR LF DN150

13,0 Vulcanizagao

35,0 Vulcanizagdo

51,0 Vulcanizagao

69,0 Vulcanizagdo

111,0 Vulcanizagdo

1

1

1

1

1
BITOLA A
DN50 49,2
DN75 73,3
DN100 100,3
DN125 123,6
DN150 148,7

7897795004510 7891960713825

7897795004466 7891960713832

7897795004480 7891960713849

7897795004497 7891960713856

7897795004473 7891960713863

-

8,0
9,2
8,2
8,0

9,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Luva Soldavel Linha Fixa

Descricao do produto

Peso unit
(gramas)

Processo de
Fabricacao

EAN unitario EAN embalagem

10755 LUVA SOLD IRR LF DN35

CB

10756 LUVA SOLD IRR LF DN50
CB

10757 LUVA SOLD IRR LF DN75
CB

10758 LUVA SOLD IRR LF DN100
CB

92683 LUVA SOLD IRR LF DN125
CB

92869 LUVA SOLD IRR LF DN150

CB

&« Camanco (WGVID)

31,2

60,5

179.,8

381,0

250,0

280,0

Injecdo

Injecao

Injecdo

Injecao

Conformacao

Conformacao

7897795003056 7891960730778
7897795003063 7891960730785
7897795003070 7891960730792
7897795003087 7891960730808
7891960761031 -

7891960767293 =

orbia @
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Reducao Soldavel Linha Fixa

Cédigo

BITOLA

DN35

DN50

DN75

DN100

DN125

DN150

A

36,3

48,7
73,1
98,6
116,6

144,0
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-

il \

D
38,1
50,5
75,5
101,6
125,0

150,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Descricao do produto

UR

Peso unit
(gramas)

Processo de
Fabricacao

52,8
66,0
92,7
120,4
168,0

200,0

EAN

EAN unitario
embalagem

10761

10762

10763

10764

90557

93225

90558

RED IRR LF DN50X35 CB

RED IRR LF DN75X50 CB

RED IRR LF DN100X50 CB

RED IRR LF DN100X75 CB

RED IRR LF DN125X100 CB

RED IRR LF DN150X100 CB

RED IRR LF DN150X125 CB

10

10

&Camanco (WaVIn)

52,8

156,6

3028

328,8

415,0

330,0

425,0

Injecao

Injecdo

Injecdo

Injecao

Conformacao

Conformacao

Conformacao

7897795003117 7891960730815

7897795003124 7891960730822

7897795003131 -

7897795003148 7891960730839

7897795003155 -

7891960735322 -

7897795003162 -

Building &
Infrastructure

orbia @



BITOLA

DN50x35

DN75x50

DN100x50

DN100x75

DN125x100

DN150x100

DN150x125

A
381
50,5
50,5
75,5
101,6
101,6

125,0

D
50,5
75,5

101,6
101,6
125,0
150,0

150,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Té Soldavel Linha Fixa

Cédigo

Descricao do produto

Peso unit
(gramas)

Processo de
Fabricacao

63,5
88,5
114,5
114,8
197,2
203,0

200,0

EAN unitario

Pagina 24 de 31

EAN embalagem

10723

10721

10722

10724

93201

93434

TEIRRLF DN35CB

TE IRR LF DN50 CB

TEIRR LFDN75CB

TE IRR LF DN100 CB

TEIRR LF DN125 CB

TEIRR LF DN150 CB

70,0

134,8

469,4

830,0

900,0

2.137,0

BITOLA

DN35

DN50

DN75

DN100

DN125

DN150

A

381

50,5
75,5
101,6
125,0

150,0

~

B
443
57,7
921
1216
1338
160,0

Injecao

Injecdo

Injecao

Injecao

Conformacao

Conformacao

7897795007993 7891960730709

7897795002790 7891960730686

7897795002806 7891960730693

7897795008006 =

7891960736312 -

7891960736053 =

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

&Camanco (WaVIn)

67,1
86,3
128,4
1693
236,0

278,0

90,0
1149
164,7
217,0
340,0

395,0

orbia @
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Té de Reducao Soldavel Linha Fixa

Cédigo Descricao do produto R T:::n:‘ar:)t ir:;:z:;(l)e EAN unitario EAN embalagem
10720 -IC-EBRED IRR LF DN75X50 5 4440 Injecdo 7897795002783 7891960730679
10725 -IC-ERED IRR LF DN100X50 1 737,8 Injecao 7897795008013 -
10726 ZERED IRR LF DN100X75 1 761,0 Injecao 7897795008020 -
93239 -IC-ERED IRR LF DN125X50 1 800,0 Conformacao 7891960736190 -
93251 EEBRED IRR LF DN125X100 1 800,0 Conformagdo 7891960736183 -
93214 ZERED IRR LF DN150X100 1 15450 Conformagdo 7891960736251 -

93213 -IC—ERED IRR LF DN150X125 1 1.844,0 Conformacao 7891960736268 -

4 : N

(9]

D
|
N
BITOLA B (o D L

DN75x50 50,5 1151 75,5 164,7
DN100x50 50,5 1429 101,6 2170
DN100x75 75,5 155,4 1016 2170
DN125x50 50,5 217.2 125,0 278,0
DN125x100 101,6 221,0 125,0 2770
DN150x100 101,6 274,0 150,0 350,0
DN150x125 125,0 280,0 150,0 380,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Building &
Infrastructure
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Té com Derivacao Roscavel Linha Fixa

Pagina 26 de 31

Cédigo Descricao do produto T:::n:‘ar:)t lj:r:;:i::;:e EAN unitario emkf:a:\lgem
10727 -S'E\ég;ll))ézosc IRR LF 10 68,2 Injecao 7897795008037 7891960730716
10774 EZES;S/ZRC?BSC IRRLF 5 116,6 Injecao 7897795003179 7891960730853
10773 'Sf\é(g)lzlf)éF;OSC IRRLF 5 123,0 Injecao 7891960713450 7891960730846
10716 Eiig;?i?zocsg IRRLF 5 134,4 Injecao 7897795002745 7891960728744
10717 Ei?g;?i?fcsg IRRLF 1 379,7 Injegdo 7897795002752 7891960817653
10719 Ei?g;gi?fcsg IRR LF 1 3645 Injegdo 7897795002776 -

10718 Ei?g;gé%osc IRRLF 1 390,0 Injegdo 7897795002769 -

10728 TE SOLDxROSC IRR LF 1 724,5 Injegdo 7897795008044 -

DN100X1.1/2 CB

BITOLA C
DN35x1” 398 61,1 381 90,0
DN50x%s” 32,7 71,4 50,5 114,9
DN50x1” 41,2 74,2 50,5 114,9
DN50x1.%2" 55,8 75,8 50,5 114,9
DN75x1.%2” 60,5 102,8 75,5 164,7
DN75x2.%," 88,0 1117 75,5 165,0
DN75x2” 75,0 107.8 75,5 164,7
DN100x1.%2” 62,9 130,9 101,6 217,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Building &
Infrastructure

&Camanco (WaVIn)
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Solucao preparadora — Frasco

Pagina 27 de 31

Cédigo Descricao do produto UR Peso unit EAN unitario EAN embalagem
(gramas)

90133 SOLUCAO PREPARADORA FRASCO 200CC 12 221,2 7891960250047 7891960006576

90132 SOLUCAO PREPARADORA FRASCO 6 939,0 7891960250030 7891960006583

1000CC
Adesivo PVC para Tubos e Conexoes Até 60 mm — Bisnaga Plastica

Cédigo Descricao do produto UR Peso unit EAN unitario EAN embalagem
(gramas)

98003 ADESIVO PLAST BISN PL 17G 50 23,5 7891960874687 7891960874632

98004 ADESIVO PLAST BISN PL 75G 30 88,7 7891960874694 7891960874649

98013 ADESIVO PLAST BISN PL CX INDIV 75G 30 95,5 7891960874700 7891960874656

Adesivo PVC para Tubos e Conexoes Até 60 mm — Frasco

Peso unit

EAN unitario EAN embalagem

Cddigo Descricao do produto (gramas)
90061 ADESIVO FRASCO PINCEL 175G 12 225,0
90126 ADESIVO FRASCO 850G 6 955,0

&« Camanco (WGVID)

7891960180054 7891960003865

7891960180047 7891960003858

orbia @
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Adesivo PVC para Tubos e Conexoes Até 60 mm Azul — Frasco

Descricao do produto

Pagina 28 de 31

99683 ADESIVO FRASCO AZUL C/PINCEL 175G

99684 ADESIVO AZUL FRASCO C/PINCEL 850G

Peso unit EAN unitario EAN embalagem
(gramas)
12 223,2 7891960823401 7891960823418
6 993,3 7891960823425 7891960823432

Adesivo PVC para Tubos e Conexoes Acima de 60 mm - Frasco

Cédigo Descrigao do produto

ADESIVO GRANDES DIAM FRASCO

91386 PINCEL 175G

ADESIVO GRANDES DIAM FRASCO

91387 850G

&« Camanco (WGVID)

12

6

Peso unit
(gramas)

226,6

986,7

EAN unitario

7891960731409

7891960731416

-

~

EAN embalagem
7891960731386

7891960731393

orbia @
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Solda Ultra Especial para Sistemas de Irrigacao Acima de 60 mm - Lata

Cédigo Descricao do produto UR Peso unit EAN unitario EAN embalagem
(gramas)

71110 SOLDA ULTRA ESPECIAL IRRIGA GD 216G 12 270,0 7891960146784 7891960146791

99713 SOLDA ULTRA ESPECIAL IRRIGA GD 800G 6 900,0 7891960822695 7891960819169

| Psolig

| P e 7 Volure
\ = ! B0g sare oy weresor e J

Fita Veda Rosca — Caixa Pegboard

Descricao do produto '()';z;l;r:; EAN unitario EAN embalagem
99313 FITA VEDA ROSCA 12MM X 10M 60 9,3 7891960829762 7891960829755
99314 FITA VEDA ROSCA 12MM X 25M 30 19,5 7891960829748 7891960829731
99315 FITA VEDA ROSCA 18MM X 10M 60 12,1 7891960829724 7891960829717
99316 FITA VEDA ROSCA 18MM X 25M 30 22,7 7891960829700 7891960829694
99317 FITA VEDA ROSCA 18MM X 50M 30 319 7891960829687 7891960829670

4 N

Building &
Infrastructure
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Pasta Lubrificante

Peso unit

Descricao do produto (gramas) EAN unitario EAN embalagem
90131 PASTA LUB BICO APLIC 80G 16 101,8 7891960250023 7891960005692
90129 PASTA LUB BICO APLIC 300G 8 349,5 7891960250009 7891960005555
90130 PASTA LUB BICO APLIC 1000G 1 1.084,0 7891960250016 7891960005562
92678 PASTA LUB POTE 2,4 KG 1 2.400,0 7891960759663 7891960766883

4 | N N

Building &
Infrastructure
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6es sem aviso prévio.

FTC000106 Revisgo: Mai/2025

Este documento pode sofrer alterac

A Orbia € uma empresa movida por um propdsito comum: promover a
vida em todo o mundo. Os cinco grupos empresariais Orbia tém um
foco coletivo na expansdo do acesso a saude e ao bem-estar,
reinventando o futuro das cidades e dos lares, garantindo a seguranca
alimentar e hidrica, ligando as comunidades a informacao e acelerando
uma economia circular com materiais bdsicos e avangados, produtos
especializados e solugdes inovadoras.

Polymer Building & Precision
b- Solutions Infrastructure  Agriculture
Or la’ Connectivity Fluor & Energy
Advancing Ife tagether Solutions Materials

G /AmancoWavin BR 0 /AmancoWavin BR ‘ @AmancoWavinBrasil @ /amanco-wavin

Acesse 0 nosso site: amancowavin.com.br




