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Wavin QuickStream®
Sifonik Yagmur Suyu Drenaj Sistemi

Sistem Tanimi

Wavin QuickStream® sifonik yagmur suyu drenaj Konvansiyonel Sistem
sistemi, guvenli ve ekonomik bir sekilde gati yuzeyle-
rindeki yagmur suyunu tahliye etmek igin olusturul-
mus bir sistemdir. Dis yUzeyi sertlestirilmis polietilen
borular ve 6zel stizgegler kullanilarak olusturulur.
Sistemin dogru projelendiriimesi en dnemli konudur.

Sistem icine hava girmesini ve vortex olusmasini
engelleyen ozel stzgecleri sayesinde sistemde
bulunan borular tam olarak su ile dolar. Daha iyi
akis sayesinde sistemde daha kugUk ¢apl borular
kullanilabilir.

Vorteksli Akis

Sistem, her tip binaya Ozel yapilan hidrolik hesap- Sifonik Sistem
lar sayesinde yagmur suyunu daha hizli ve yuksek
debilerde tahliye eder. Bu sayede afet seviyesinde
yagmur yagmasi durumunda binayi tasma ve ¢ok-
melere karsi emniyetle korur.

Endustriyel, lojistik ve bir¢cok farkli binada sifonik
yagmur suyu tahliye sistemleri kullanilmaktadir.
Avrupa'da ve Turkiye'de birgok orta ve buyuk capli
projede Wavin QuickStream sistemi uygulanmistir.

Tam Dolu Akig
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Sifonik Sistemin
Konvansiyonel Sisteme Gore Avantajlari

1

Daha kuclik capta
ve miktarda boru
ile daha kolay
uygulama:

Ozel hesaplama yontemleri
sayesinde inis sayisl azaltilr
ve daha az miktarda boru kul-
lanimi saglanir. Vakum etkisini
yaratmak icin kigUk ¢apli inis
borulari kullanilir. Bu nedenle
uygulama daha kolay olur.

Minimum suizge¢
ihtiyaci ile glivenli
tahliye:

Wavin QuickStream® yuksek
kapasiteli suzgegleri sayesinde
¢ok daha az miktarda stzgeg ile
enyogun yagislarda bile verimli
¢cOzUmler sunar.

Daha az siizgec ve catida daha az delik



Konvansiyonel Sistem

Mukemmel
tasarim:

Wavin QuickStream® sifonik siste-
min yatay borularinda egime ihtiyag
duyulmaz. Boylece bina i¢i asma tavan
yUksekliklerinin belirlenmesinde kolay-

Ik saglar. Sifonik Sistem

Daha dusuk gapli borularin kullaniima-
siyla safticinde minimum yere gerek-
sinim kalir. Yatay boru dosemelerde
egime ihtiyag yoktur.

Borular hava olmadan tam dolu ¢aligir.

Daha az inis borusu ile hem bina igi

4 Altyaplda maliyet hem de bina disi altyap! kazilar ve
avantajlz hafriyat ihtiyaci en aza indirilir.

Konvansiyonel Sistem Sifonik Sistem

Daha az kazi Ihtiyaci



Konvansiyonel Sistem

Kendi kendini
temizleyen boru
sistemi ve daha dusuk
bakim maliyetleri:

Boru sisteminde yuksek negatif basing-
larla birlikte yUksek akis hizlarina ula-
silir. Boylece yuksek hizdaki akiskan,
boru sistemindeki yabanci madde-

leri de supurerek sistemin kendisini

temizlemesini saglar. Boylece bakim
maliyetleri de en aza indirilmis olur.

Yiiksek hizli akisi ile kendi kendini
temizleyen sistem

Hizli ve kolay
monta;j:

Daha az borulama ve inis hattinin
basitlestiriimesinin yaninda, ozel
olarak dizayn edilmis kelepce siste-

Askilama sistemi kapsamli
) o . . - olarak test edilmistir ve
miyle birlikte yUksek montaj kolayhQi montaji kolaydir

sayesinde hizli montaj yapilir.



7 Dusuk izolasyon
masrafiari

Binai¢inden gegen yagmur suyu hat-
larinin yogusma riski nedeniyle izole
edilmesi onerilir. Daha ktguk borularin
kullanimi demek ayni zamanda yalitim
icin de daha az masraf olusturmasi
anlamina gelir.
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Wavin QuickStream®
Hangl Bina Tlplermde Uygulamr?
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Wavin QuickStream®
ile calismanin avantajlari

1| Uzman Proje EKibi

Sifonik sistem tasarim ve projelendirme hizmetinin yaninda
Wavin'in genis Urln portfoyundeki alt yapi ve Ust yapi Urdnleriyle
ilgili konusundaki uzman ekibimizin teknik destegi sunulur.

Sifonik projelerle 6zel olarak ilgilenen tasarim ekibiyle Wavin,
en hizli sUrede proje teklifferine cevap verir. Tum Turkiye'ye
yayilan bayi, uygulamaci ve lojistik agiyla en kisa surede hem
malzeme hem de montaj hizmeti sunar.

2 | Ustiin Kelepceleme Sistemi

Wavin, Quickstream sifonik sistemiicin 6zel tasarladigi kelepce
sistemiyle uygulamalarda maksimum kolaylik ve zaman tasarrufu
sadlar. Sifonik sistemin galismasi sirasinda ortaya ¢ikabilecek
yuksek statik ve dinamik yUkler dayanikli askilama kelepgele-
riyle kolayca karsilanir.

100 metre uzunlugundaki polietilen boru 30°C sicaklik degisikligin-
de 60cm kisayip uzamaktadir. Kurulacak askilama sisteminin
bu degisikligi kaldirabilecek 6zelliklerde olmasi gerekmektedir.
Wavin askilama sisteminin guvenilirligi bagimsiz kuruluslarca
test edilmistir.

3| Lider Tasarim ve Hesap Yazilimi

Wavin'in kendi gelistirdigi QuickStream yaziliminin 3 ana ilkesi
vardir. Guvenlik, Bim Revit uyumlulugu ve Ustin uygulama
gizimleri. Tasarlanan sistemin her boruda olusturdugu basing,
akis hizlari ve tam dolulugu tasarim asamasinda test edilerek
sistemin guivenligi teyit edilir. AutoCAD ve Revit uyumlu gizimler
sayesinde proje ekibi ve tasarimcilar arasinda daha saglikli
iletisim kurulur. En kolay ve anlasilir 3 boyutlu proje ¢iktilari ile
uygulamacilar icin en dogru yonlendirmeler yapilir.




4 | Genis Referans Listesi

Yarim asira dayanan tecrubesiyle Wavin, sifonik sistemlerde
en kuguUk ¢atidan en genis alanlara sahip ¢atilara, duz gatilar-
dan en modern mimariye sahip AVM c¢atilarina, depolardan
hastanelere ¢ok ¢esitli kullanim alanlarina hitap eder.

Wavin yuksek kapasiteli cati sizgeclerini genis bir yelpazede
sunmaktadir. Bitim tip, membran tip ve kendinden izolasyonlu
tek dere tipi stizge¢ olan metal dere tipi stizgecler ile her tlrlt
catl tipine ve izolasyonuna gore ¢ozUmler sunabilmektedir.
Paslanmaz celik ve Polyamid stizgecler ile en genis slizgeg segim
yelpazesine sahiptir. Maksimum 40 I/s debiye kadar tahliye
kapasitesiyle Wavin stizgegler, sizgeg sayisinin azaltiimasina
bdylece daha az inis yapiimasini saglar. Tum suzgeglerin, EN
12056 ve EN 1253 standartlarina uyumlu oldugu bagimsiz
kuruluglarca onaylanmistir.

6 | Sifonik Sistem icin Boru ve Ek Parcalar

Wavin'in, sifonik sistemlere uygun bir boru sistemi (40mm-315mm)
ve 0zel gereksinimleri karsilayabilecek genis bir Griin yelpazesi
mevcuttur. Kullanilan borular ve ek parcalar polietilen hammad-
deden uretilip, yUksek yogunluklu polietilen hammaddeden
S12,5 (PN4) boru sinifinda Uretilir.

7 | Ayrintili Dokiitman Hizmeti

Wavin'in uzman proje ekibi, sifonik sistem tasarimindan sonra,
gerek 3 boyutlu izometrik gizimler, gerekse ayrintil hat ve stiz-
gec cizimleriyle en yuksek kalitede doklman destegi sunarak
hem tasarimcilarin sunulan projeyi anlamasini kolaylastirir, hem
de uygulamacilarin islerini en dogru sekilde yapmasini saglar.
Boylece hatalarin ve iletisim eksikliginden kaynaklanabilecek
sorunlarin &éndne gegilmis olur. Ayrintil kurulum kilavuzlarrile
de devamli olarak uygulamacilara isik tutulmaktadir.
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WaviDuo Elektrofiizyon Manson

Uygulama Kilavuzu

Boru ve ek pargalarin dogru birlestirilmesi sistemin servis dmrunu etkilemektedir. Bu nedenle kaynak islemi; uygulama
adimlari izlenerek dogru yapiimalidir. Uygulamaci; uygulama adimlarini yerine getirmek ile yGkimludur.

» Uygulama kilavuzu uygulamaci tarafindan okunmali ve incelenmelidir.

» Kaynak islemi bu konuda bilgisi olan tecrubeli uygulamacilar tarafindan yapilmalidir.

» Uygulamaci tim guvenlik dnlemlerini almalidir.

« Urinler orijinal kutularinda saklanmali, kaynak yapilacagdi zaman hazirlik igin ¢ikartiimalidir.

Uygulama adimlarina dikkat etmeden ve yeterli hazirlik olmadan kaynak yapiimasi; hatali boru birlesimine sebep
olabilmektedir. Sistemin ¢alismasi ve servis dmru birlesim noktalarindaki kaynaklarin dizgun yapilmasina baglidir.
Kaynak yaparken; kaynak makinesi ile verilen kilavuzda ve bu dokimanda belirtilen uygulama adimlarina uyulmasi
gerekmektedir.

Uygulama adimlarinin takip edilmemesi durumunda; kaynak hatalari ve borunun asiri Isinmasi sonucu yangin olu-
sumu gorulebilir.

Waviduo elektrofuzyon mansonu hicbir zaman iki kere kaynatmayin. Problemli bir islem olustugunda boru ve manson
kesilmeli ve yeni bir manson ile degistirilmelidir.

Onemli Notlar

i B o
v«f/ T : 4 é e_{é‘_ré\'?f"%;m
oL 4 e

max. +40 °C

max. 104 °F -
a1 .. min. -10 °C
] min. 14 9F

[Alcohol = 99%)

Urlnleri direkt guines 1si§indan ve yagislardan koru-
yunuz. Urtnlerin saklama kosullari +40°C ile -10°C
arasinda olmalidrr.

Kaynak islemi yapilmasi icin gerekli malzemeler:

» Waviduo Elektroflzyon kaynak makinesi
* Boru tiras aparati: Donerli veya el raspasi
* Boru makasi

* Temizleyici sivi: %99 alkol

* Temizleyici mendil

« [saretleme kalemi
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Uygulama Adimlart:
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Boru yatay eksene tam dik olacak sekilde duz kesilmelidir. Bunun
icin doénerli boru makasi kullanimalidir. Dogru agi ile kesiimemis
borular kaynak islemi sirasinda manson ile yeterli miktarda temas
etmeyecektir.

Boru agz traglanarak boru Uzerindeki oksidasyon ve kir tabakasi
kaldinimali ve bdylece boru kaynak islemine hazir hale getirilmelidir.
Traslanmasi gereken boru; mansonun yari lgls Uzerine 10mm
daha eklenerek bulunur. Olgi), isaretleme kalemi ile isaretlenir.

Boru el raspasi veya donerli trag aparati kullanilarak traglanir. Boru
ylUzeyinden 0,2 mm lik tabakanin soyulmasi gerekmektedir. Maket
bicagdi ya da cam gibi kesici aletler ile traslama yapmayiniz.

En sik gorulen kaynak hatasi yeterli traslama yapilmamasi sebebi
ile olmaktadir. Traglama az yapllir ise boru ytzeyindeki oksidasyon
sebebi ile erime yeterli olmayacak, fazla yapilirise boru ¢api kiigtlecek
ve yine kaynak dogru yapiimamis olacaktir.

' Alkol > %99

Traslama islemi tamamlandiktan sonra boru yizeyi uygun bir temiz-
leyici ve uygun bir mendil ile temizlenmelidir. Temizleme sivisi PE
boru igin uygun olmali ve ugucu olmalidir. (%99 alkol)Ayni zamanda
kullanilan temizleme mendili de iplik birakmayacak 6zellikte olmalidir.
Temizleme mendili tekrar kullanilmamalidir.

En ¢ok gorulen diger bir kaynak hatasi yeterli ve uygun temizliginin
yaplimamasidir. Temizlik sirasinda kullanilan temizleyicinin tamamen
uctuguna yani kuruduguna emin olduktan sonra kaynak yapiimalidir.

Aksi taktirde boru ylzeyinde kalan su zerrecikleri kaynak esnasinda
buharlasacak ve kaynak alaninda bosluklar meydana getirecektir.

5
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Temizlik islemi bittikten sonra boru ve mansonun kaynak alanlarina
elle dokunulmamalidir. Borunun mansona tam olarak gegtigine emin
olmak i¢in boru Uzerinde asagidaki tabloda belirtilen L1 dlglstinde
kalem ile isaretlenmedir.

4—»‘

Durdurma noktasi/halkasi

L

L -Mangonun boyu
L1 - Boru gegme derinligi

— L L1
SAP No Uriin Adi (mm)  (mm)
4081515*  PE Electrofusion Coupler d40 60 28
4081516*  PE Electrofusion Coupler d50 60 28
4081517  PE Electrofusion Coupler d56 60 28
4081518*  PE Electrofusion Coupler d63 60 28
4081519*  PE Electrofusion Coupler d75 60 28
4081520*  PE Electrofusion Coupler d90 60 28
4081521*  PE Electrofusion Coupler d110 60 28
4081522*  PE Electrofusion Coupler d125 60 28
4081523*  PE Electrofusion Coupler d160 60 28
4036298  Electrofusion Coupler WaviDu 200 150 75
4064881  PE 100 WavinDuo Coupler BK 250 SDR26 150 75
4064882  PE 100 WavinDuo Coupler BK 315 SDR26 150 75

(*) Durdurma noktasi/halkasi olmayan elektrofiizyon mansonlar
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Kaynak islemi esnasinda mansonun proplarindan eriyik

malzeme ¢ikisi gozlenmelidir. E§er bir problem olduysa
kaynak islemi yenilenmez. Manson degistirilir.

“
Borunun mangona tam olarak gegip ge¢gmedigi gozle isaret gizgisine

bakilarak kontrol edilir. Tam olarak gegmemis manson ile kaynak
islemine baslanmamalidir.

D — =

Kaynak isleminin en son asamasi kaynagin sogumasinin beklenmesidir.

| Ore belirl 0 Ureleri tabloda belirtildigi gibidir.
Kaynak yapilirken boru ve manson ayni hizada olmalidir. aplara gore belirienen soguma stireferi tabloda befirtiaigi gibidir

m
L
o
r H
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@ i t miin]
&0-53 10
T5-160 | 15
200-315| 20

Kaynak makinesi yonergelerine gore kaynak islemiyapiimalidir. Kaynak
makinesi igerisinde bu yonergeleri tarif eden kilavuz bulunmaktadir.

Tum asamalarn tamamlanmis kaynak dogru bir kaynaktir.
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Uriin Portfoyii

Suzgec¢ ve Aksesuarlar

Metal slizgecler

QS-M-75 260 Sap Kodu
Membran Siizge¢ 4036539
QS-M-75 260 Cakil Sap Kodu
Korumali Membran

siizgeg 4029739
QS-M-75 260 Sap Kodu
Bitiim Siizge¢ 4036540
QS-M-75 260 Cakil Sap Kodu
Korumal Bitiim

siizgeg 4029741
QS-M-75 260 Sap Kodu
Dere Tipi Siizge¢ 4029738



Suzgec¢ ve Aksesuarlar

Kompozit Tip Suzgec¢*

QS-M-60 200 Beton Sap Kodu
Dere Tipi Siizge¢ 4067460
*Slizgeg tabani paslanmaz metal, bashgi ise UV dayanimi arttiriimis polipropilen hammaddeden Uretilmektedir.
Suzgec icin Baglanti Aksesuarlan
DN Sap Kodu
40 4030481
2,5" Digli Stizgeg 50 4030482
Baglanti Parcgasi
L= 0,4mm 56 4030483
63 4030484
75 4030485
Sap Kodu
s, QS'M'75 Suzgeg 4044411
Isiticisi
Bltum/.Membran Tip 4060627
Dere Tip
Sap Kodu
QS-P+ Siizgeg Isiticisi 4060627

230Vv/8W

17
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Askilama Elemanlari

Yatay Aski Profilleri

— UygunBoru Olgiiler |
T Capi B/H (m) Sap Kodu
| . \rnﬂj DN-DN (mm)
)Do:w:m:mmo:mmo:ﬂj Tip 1 40-160 30/30 6.0 4026044
eI e . Tip2  200-250  30/45 6,0 4023273
1 1
| ween |1 []] 0 Tip3 315 41/62 6,0 4011968

Profil Tutucu

Olgiiler
Boru Capi
DN-DN B/H Sap Kodu
(mm)
Tip 1 40-160 30/30 4083088
Tip 2 200-250 30/45 4083087
Tip 3 315 41/62 4011969
*Profil tutucularin montaji M10 rot ile yapilmaktadir.
Profil Baglanti Parcasi
— ) \ \ m
i . —— ‘ ‘

% = — Boru Capt .. ..
B DN-DN Olgiiler B/H (mm) Sap Kodu
Tip 1 40-160 30/30 ve 30/45 4080248
Tip 2 315 41/62 4024419




Askilama Elemanlari

Yatay Askilama - Profil Kelepcesi

)
) 5 Bgr)lllg(l;l:pl (r:rln) (mxrin) (mxrzn) (n’:?n) (mx?n) Sap Kodu
40 40 30 30 35 131 4083093
50 50 30 30 35 140 4083084
56 56 30 30 35 146 4083094
S 63 63 30 30 35 153 4083092
75 75 30 30 35 164 4083085
20 920 30 30 35 179 4083086
110 110 30 30 35 198 4083091
125 125 30 30 35 212 4083090
& 160 160 30 30 35 245 4083089
\ 200 200 30 45 35 299 4023275
3 . 250 250 30 45 35 346 4023276
\ ' 315 315 41 62 35 412 4026043
Diisey Askilama - Kayar Kelepce M10
Bgrngégp. (rgiq) (mx:"n) (mx?n) Sap Kodu
40 42 63 82 4012113
50 52 73 92 4012117
\) 63 65 86 105 4012121
n 75 77 98 117 4012125
20 92 113 132 4012131
110 112 133 152 4012137
125 127 148 167 4012141
160 162 183 202 4012146

19
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Askilama Elemanlari

Diisey Askilama - Sabit Kelepce (Disli Boru Baglantili)

Duvar Montaj Plakasi (120x40)

S

Disli Boru Pargasi

/

DN 40 - DN 160

Boru Sabitleyici

DN (rgrln) (n):?n) (mx?n) Di(?ﬂrﬁ?p Sap Kodu
40 42 68 82 172" 4012113
50 52 78 92 1/2" 4012118
63 65 91 105 172" 4012122
75 77 103 117 1/2" 4012126
90 92 118 132 172" 4012132
110 112 138 152 172" 4012138
125 127 153 167 172" 4012142
160 162 188 202 172" 4012147
200 202 254 278 1" 4012151
250 252 304 328 1" 4012155
DN Sap Kodu
1/2" 3033180
1" 3033207
M10 4044504
DN Sap Kodu
1/2"x95 mm 4044324
1"x 90 mm' 4044323
o
40 4012329
50 4012331
56 4026376
63 4012333
75 4012333
90 4012335
110 4012337
125 4012339
160 4012341
200 4012343
250 4012345
315 4023375



PE Boru ve Ek Parcalar

PE Boru L=5m SDR26-S12,5-PN4

DN di (r::n) (mLm) (cm?) Sap Kodu
40 340 30 5000 9,0 3057417
1= 50 440 30 5000 1572 3057418
| 56 500 30 5000 19,6 3086129
i L 63 570 30 5000 254 3057419
- 5 D'N y 75 69,0 30 5000 373 3057420
L1 v 90 830 35 5000 541 3057421
DJ di |m1 110 1014 42 5000 80,7 3057422
125 1152 48 5000 1042 3057423
160 1476 62 5000 1711 3057424
200 1876 77 5000 2764 3085232
250 2344 96 5000 4315 3085809
315 2954 12,1 5000 6853 3003464
Wavin Duo EF Manson NG
DN da (mHm) Sap Kodu
40 54 52 4081515
|<] da D{ 50 64 52 4081516
— 56 68 52 4081517
= 63 77 52 4081518
\ | JJ 75 90 52 4081519
<IN 90 104 54 4081520
23°C derece / 230 V ile kaynak uygulama siiresi 110 124 64 4081521
d t 125 143 64 4081522
mm s 160 180 63 4081523
40-160 82
200 315 o 200 244 208 4061068
250 304 244 4064881

315 382 268 4064882
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PE Boru ve Ek Parcalar

PE Eksantrik Reduksiyon

X1 X2=X3 H

DN Sap Kodu
(mm) (mm) (mm) P

. 50/40 35 37 80 3003821
A h2

H | ZFV 56/40 35 37 80 3081558

v —A1 56/50 35 37 80 3003841

63/40 35 37 80 3003822

63/50 35 37 80 3003823

63/56 35 37 80 3003842

75/40 35 37 80 3003824

75/50 35 37 80 3003825

75/56 35 37 80 3003843

75/63 35 37 80 3003826

90/50 31 34 80 3003827

90/63 31 38 80 3003828

90/75 31 43 80 3003829

110/40 31 33 80 3003830

110/50 31 34 80 3003831

110/56 31 35 80 3003835

110/63 31 36 80 3003832

110/75 31 38 80 3003833

110/90 32 41 80 3003834

125/75 35 31 80 3003836

125/90 35 32 80 3003837

125/110 36 36 80 3003838

160/110 35 37 80 3003839

160/125 35 37 80 3003840

PE eksantrik rediiksiyon DN hi h2 H Sap Kodu

P
(mm) (mm) (mm)

200/110 152 50 315 3018811

200/125 152 70 315 3018812

- rz 200/160 152 90 315 3018813
H | A _—ax

v hi 250/160 152 90 315 3014916

& 250/200 152 110 315 3070632

315/160 152 130 315 3014917

315/200 152 130 315 3014918

315/250 152 130 315 3003856



PE Boru ve Ek Parcalar

PE Tek Catal 45°

DN

50/40
50/50

56/50
56/56

63740
63/50
63/56
63/63

75/40
75/50
75/56
75/63
75/73

90/40
90/50
90/56
90/63
90/75
90/90

110740
110/50
110/56
110/63
110/75
110/90
110/110

125/50
125/63
125/75
125/90
125/110
125/125

160/110
160/125
160/160

X1

X2=X3

(mm) (mm)

55
55

60
60

65
65
65
65

70
35
70
70
70

80
80
80
80
80
80

90
90
90
90
90
90
90

100
100
100
100
100
100

125
125
125

110
110

120
120

130
130
130
130

140
37
140
140
140

160
160
160
160
160
160

180
180
180
180
180
180
180

200
200
200
200
200
200

250
250
250

H
(mm)
165
165

180
180

1195
1195
1195
1195

210
80
210
210
210

240
240
240
240
240
240

270
270
270
270
270
270
270

300
300
300
300
300
300

375
375
375

Sap Kodu

3084574
3084572

3003725
3003724

3003635
3003637
3003639
3003633

3003643
3003645
3003649
3003647
3003641

3003654
3003656
3003619
3003658
3003660
3003651

3003664
3003666
3003674
3003668
3003670
3003672
3003662

3003678
3003679
3003681
3003683
3003685
3003676

3003688
3003690
4009725
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PE Boru ve Ek Parcalar

PE Tek Catal 45°

DN x1 X2=x3 H Sap Kodu
c e 4 (mm) (mm) (mm)

o e 200/110 180 360 540 3070633
} P 200/125 180 360 540 3018824
o j// > 200/160 180 360 540 3070634
N 200/200 180 360 540 3070630

'\; N,
. ! 250/110 220 440 660 3003705
. 250/125 220 440 660 3003707
250/160 220 440 660 3003709
250/200 220 440 660 3003710
250/250 220 440 660 3018826
315/110 280 560 840 3003723
315/125 280 560 840 3018827
315/250 280 560 840 3003719

PE Dirsek 45°
DN X Rm Sap Kodu
(mm) (mm)
40 40 30 3003563
Rm — 50 45 50 3003565
' e l_:\ 56 45 50 3003597
| \ 63 50 50 3003569
{ X & 75 50 50 3003572
aﬂ]% 90 55 70 3003574
110 60 80 3003577
125 65 90 3003582
160 90 140 3003585
DN *1 Sap Kodu
(mm)

200 215 3018820
= 250 220 3018821
315 235 3018822




PE Genlesme Baglantisi

DN Sap Kodu
40 3003505
50 3003506
56 3018008
63 3003507
75 3003508
90 3003509
110 3003510
125 3003511
160 3003512
200 3003513
250 3070629

Makine ve el aletleri

EF Kaynak Makinesi ve Aksesuarlar

Sap Kodu

WaviDUO 40-315 Kaynak Makinesi 4036330
(DN 40 - DN 100) Yesil Kablo 4036331
(DN 200 - DN 315) Kahverengi Kablo 4036332
Kaynak makinesi i¢cin metal ¢anta 4036334

Alin Kaynak Makinesi VR160

Sap Kodu

VR160, mini 4029322
VR 160,40-160 mm 4029323

25
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Makine ve el aletleri

Alin Kaynak Utiisii

Sap Kodu
Alin Kaynak Utiisii - Cantali - 200 4011403
Tras Aparati
Sap Kodu
El Raspasi - Plastik Sapli 4037994
Donerli Trag Aparati PT2 90-250 mm 4020771
Donerli Tras Aparati RS 315 4024223
Makas - Donerli
"'/a Sap Kodu
\"w Boru Kesme Makasi 50-140 4011390
Boru Kesme Testeresi
Sap Kodu
KS355 160-355 4063115




Referans Projeler

Havalimanlarn

o . Gukurova Havalimani
L

. TS ! ADANA-MERSIN
e

e

An Orbia business.

R[ze-Artvin Havalimani
RIZE

A

An Orbia business.

| Zafer Havalimani
KUTAHYA

An Orbia business.
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Referans Projeler

Hastaneler

Ordu Sehir Hastanesi
ORDU

An Orbia business.

LUtfU Kirdar Egitim ve
Arastirma Hastanesi
ISTANBUL

i

An Orbia business.

Etlik Entegre
Sehir Hastanesi
ANKARA

An Orbia business.
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Referans Projeler

Fabrikalar

Anatolia Dogaltas
Seramik Fabrikasi
iZMiR

An Orbia business.

Coca Cola Fabrikasi

BURSA

An Orbia business.

EATON Fabrika
ANKARA

e

An Orbia business.
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Referans Projeler

Fabrikalar

Ardic Cam
ANKARA

An Orbia business.

Agrobest Grup

An Orbia business.




Referans Projeler

Devlet Kurumlari

KKTC Cumhurbagkani
Kulliyesi
KKTC

ol

An Orbia business.

DSI Genel Muduirliik

Binasi
ANKARA

An Orbia business.

Yargitay Baskanhgi
Hizmet Binasi
ANKARA

An Orbia business.
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Referans Projeler

Miuzeler

Odunpazari
Mod_ern MUze
ESKISEHIR

An Orbia business.

Afyonkarahisar MUzesi
AFYON

An Orbia business.

Samsun Bilim Muzesi
SAMSUN

An Orbia business.



Referans Projeler

Konutlar

Zekeriyakdy Koy Projesi
ISTANBUL

An Orbia business.

Basaksehir Avrasya
Konutlari
ISTANBUL

An Orbia business.

Nidapark Kigukyali
Yagam Alani
ISTANBUL

An Orbia business.
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Referans Projeler

Stadyum

prsTTrEscsTsnsEsmmwE  Samsun 19 Mayis

Stadyumu
SAMSUN

o
o

An Orbia business.

Sivas 4 Eylul
Stadyumu
SiVAS

.

An Orbia business.

Goztepe Gursel Aksel
.Stad.yumu
IZMIR

An Orbia business.



Referans Projeler

Millet Bahgeleri

Kocaeli Millet Bahgesi
KOCAELI

Il

An Orbia business.

KKTC Millet Bahgesi
KKTC

7

An Orbia business.
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Referans Projeler

Savunma

MIT - KALE
ANKARA

An Orbia business.

2. TUSAS B1080-B210-
B13-B1020-B1021-
B1070-B557 Binalari
ANKARA

An Orbia business.

Siha Hangarlari
VAN -SANLIURFA -
GAZIANTEP

O

An Orbia business.
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Referans Projeler

AVM

s Galataport AVM
ISTANBUL

An Orbia business.

HillTown AVM
iZMiR

ol lllmummmm | 1]

An Orbia business.

Anatolium AVM
ISTANBUL

An Orbia business.
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Notlar




Notlar




Bina ici Atk Su 5
Yagmur Suyu

Yonetimi

Kentsel Iklimlendirme
Cozumleri

ic Mekan =

. !5’!-"_ L NLIE

iklimlendirme

Sicak ve
Soguk Su

icme Suyu Kanalizasyon
Hatlar

Sicak & Soguk Su Tesisati | Bina ici iklimlendirme | Yagmur Suyu Yénetimi | Atik Su
Basincli Temiz Su | Altyapi & Kanalizasyon

(Wavin; orbia

Wavin, dunyanin dnemli bazi sorunlariyla mtcadele eden
sirketler toplulugu Orbia’nin bir parcasidir. Ortak bir amag ile
birbirimize baglyiz:

“Hayata Deger Katiyoruz”

Wavin TR Plastik Sanayi A.S. | Glizelevler Mah.Girne Bulvari No: 294/A Yuregir / Adana
Web www.wavin.com.tr | E-mail wavin.trinfo@wavin.com

Wavin sirekli bir Griin gelistirme programi ylriitmektedir ve bu nedenle Urtinlerinin 6zelliklerini Snceden haber vermeksizin degisiklik
yapma hakkini sakli tutar. Bu yayindaki tiim bilgiler iyi niyetle verilmistir ve basildidi tarihte dogru bilgiler icermektedir.
Ancak herhangi bir hata, eksiklik veya yanlis varsayimdan dolayi sorumluluk kabul edilemez.

© 2024 Wavin | Wavin 6nceden haber vermeksizin degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Stirekli Griin gelistirme nedeniyle,
teknik ozelliklerdeki degisiklikler olabilir. Kurulum, kurulum talimatlarina uygun olmalidir.



