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MeXxichem.

Sobre a Mexichem

A Mexichem é lider no fornecimento de produtos e solucdes para diversas areas, dentre as quais estdo: o setor
petroquimico e os de construcgao, infraestrutura, agricultura, saude, transporte, telecomunicagées, energia, entre outros.
E uma das maiores fabricantes de tubos e conexdes plasticas do mundo e uma das maiores empresas quimicas e
petroquimicas da América Latina.

Com presenca global e uma receita de vendas que ultrapassa US$ 5,7 bilhdes ao ano, a Mexichem emprega mais
de 18.000 pessoas em mais de 30 paises em que tem mais de 120 plantas de producdo, 2 minas de fluorita, 6
academias de formacéo e 16 laboratdrios de pesquisa e desenvolvimento.

Com mais de 50 anos de histdria e presente ha mais de 30 anos na Bolsa de Valores mexicana, a Mexichem tem um
modelo de negdcio pautado na integracao vertical e em aquisi¢cdes estratégicas. Esse modelo Ihe confere acesso
direto as suas proprias matérias-primas e tecnologias para competir em ambito mundial.

Assim, a Mexichem oferece uma ampla gama de materiais de valor agregado e produtos acabados que contribuem
para o sucesso de seus clientes e para a melhoria da qualidade de vida das pessoas. De acordo com seu compromisso
de cidadania corporativa, a Mexichem oferece Valor Total a clientes, empregados e investidores de todo o0 mundo,
todos os dias.

Empresa lider na indUstria quimica e petroquimica latino-americana com mais de 50 anos de trajetéria e 30 anos na
Bolsa de valores do México.

Com produgdo em mais de 30 paises nos Continentes Americano, Europeu e Asiatico, tem atividade comercial para
90 paises e emprega mais de 18 mil colaboradores.




Sobre a Mexichem Brasil

A Mexichem Brasil é a subsidiaria brasileira da Mexichem, com atuacdo nos setores de tubos e conexdes,
geotéxteisndotecido e telecomunicagbes. E resultado da incorporacao das empresas controladas pela Mexichem
no Brasil: Amanco (tubos e conexdes), Plastubos (tubos e conexdes) e Bidim (geotéxteisndotecido), que hoje sao

suas marcas comerciais.

Possui 2,4mil colaboradores e sete fabricas: Joinville (SC - duas unidades), Sumaré (SP), Suape (PE), Ribeirdo das
Neves (MG), Anapolis (GO) e Sao José dos Campos (SP). Sua sede administrativa esta localizada em Sao Paulo,

capital.

Possui as seguintes marcas comerciais: Amanco (tubos e conexdes), Plastubos (tubos e conexdes), Bidim

(geotéxteisndotecido) e Dura-Line (microdutos).

A Mexichem Brasil tem sua estratégia de negdcios fundamentada nos pilares de sustentabilidade, marca, inovacgéo,

pessoas, servicos e eficiéncia operacional.

Um dos diferenciais do processo de crescimento da empresa € a gestao de triplo resultado, voltada para uma visao

de longo prazo de desenvolvimento econdmico, social e ambiental.

Producéo comercializada em todo o mundo com vendas que superam US$5,7 bilh6es. EBITDA de US$905 milhdes.
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@ AMANCO

SISTEMA DE REDES PARA PROTEQI\O E COMBATE A INCENDIO
ATRAVES DE CHUVEIROS AUTOMATICOS

MATERIAL

Sistema de redes para protecao e combate a incéndio através de chuveiros automaticos.

Os tubos e conexdées Amanco Fire - Blazemaster® sao fabricados em CPVC (Policloreto de Vinila Clorado) e utilizados
especificamente para redes de protecdo e combate a incéndio por sistema de chuveiros automaticos.

BENEFiCIOS

« Produtos com comprovada eficiéncia, com certificacdo internacional
UL 1821, aprovacao pela FM e IPT (Instituto de Pesquisas
Técnicas).

- Certificado pela NSF Internacional para a seguranca da agua
potdvel em todas as situagoes.

« Utiliza adesivo plastico para CPVC na instalacdo e nao requer
utilizacdo de equipamentos especificos.

- Autoextinguivel, ndo propaga chamas, nem facilita a combustéo.
Na primeira queima o CPVC é carbonizado e depois apaga, ndo
propagando o fogo.

« Produtos que utilizam a melhor formulacdo de CPVC para
incéndio do mundo, Blazemaster®, com mais de 40 anos de
tecnologia comprovada internacionalmente.

- Material inerte, livre de porosidade e com paredes lisas que
evitam incrustagdes e corrosao.

« Desempenho hidraulico superior devido a superficie interna lisa,
reduzindo as perdas de carga por atrito.

« Mais leve e com flexibilidade longitudinal, facilita a instalacéo e
aumenta o rendimento da obra.

Blazemaster® é uma marca registrada da Lubrizol.
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As imagens contidas neste manual s&éo meramente ilustrativas.
Consulte sempre a disponibilidade do produto junto a equipe comercial Amanco. Revisao: Dez/2016
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Solu¢ées Amanco

1. Introducao

1.1. A Matéria-Prima

A matéria-prima utilizada para fabricacdo do Amanco Fire - Blazemaster®
é um composto a base de CPVC (policloreto de vinila clorado),
especialmente desenvolvido para conducao de dgua em sistemas de
prevencao e combate a incéndio.

Os produtos fabricados com composto Blazemaster apresentam
excelente desempenho hidraulico incorporando todas as propriedades
inerentes ao CPVC, e somando-se a resisténcia a condugao de liquidos
sob presséo com agdo de elevadas temperaturas externas.

1.2. O Amanco Fire - Blazemaster®

Alinhadetubose conexdes Amanco Fire - Blazemaster®foi desenvolvida
para conducao de dgua em sistemas de prote¢do e combate a incéndio
por chuveiros automdticos de resposta rapida (sprinklers).

Os chuveiros autométicos (sprinklers) séo dispositivos que tem a fungéo
de detectar e combater o foco inicial do incéndio, ativados pelo calor
gerado e ndo pela fumaca liberada do principio de incéndio, sendo um
equipamento fundamental no primeiro combate ao fogo.

_——_

A linha Amanco Fire - Blazemaster® deve ser aplicada sempre no
sistema de tubulagdo molhada, ou seja, a tubulagdo apds instalada,
para funcionamento adequado, deve conter dgua sob pressdo e ter
uma fonte de abastecimento, de maneira que a d4gua seja descarregada
imediatamente pelos chuveiros automaticos, quando abertos pelo
calor do incéndio, conforme previsto na Norma Brasileira de redes de
instalacdo de incéndio NBR 10897.

INTRODUGAD

Exemplo:

Rede de Incéndio por Chuveiros Automaticos em Sistema de Tubulagao
Molhada

RESERVATORIO
SUPERIOR

REGISTRO
DE GAVETA

VALVULA g
DE CONTROLE

CHUVEIROS

AUTOMATICOS
(Sprinklers)

Caracteristicas Técnicas

Alaranjada ou Vermelha

3 metros (ponta-ponta)

3/4°1"11/411/2,2"2 1/2"e 3"SDR
13,5
de acordo com ASTM 442 / F44M
1,2 MPa
(120 m.ca ou 175 psi)

65°C (149°F)

80,1 J/m

48,3 MPa

2482 MPa

100°C

C=150

Somente para uso interior a edificagao.

Diametros de 3/4"a 1 1/4" (ASTM F438)
Diametros 1 1/2"a 3" (ASTM F39)
NPT e BSP

CPVC Blazemaster

Obs.: Nao deve ser utilizado em sistemas de ar comprimido ou outros gases.

LT AmANco
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1.3. Campos deApIicag&o A norma NBR 10897 traz o conceito de compartimento como
um espaco completamente enclausurado por paredes e teto. O
compartimento pode ter aberturas para um espaco vizinho, desde
que a distancia da verga da abertura seja no minimo de 200 mm. Essa
compartimentacao pode ser horizontal ou vertical.

Anorma brasileiraque rege aaplicagdo do AmancoFire-Blazemaster®
nosistemade protecao contraincéndio porchuveirosautomaticos éa
NBR 10987.

BLAZEMASTER?®

De acordo com essa norma, sua utilizagdo é recomendada para
areas classificadas como RISCO LEVE, onde a combustibilidade da
carga de incéndio é baixa, como hospitais, livrarias, museus, casas
de repouso, restaurante, escritérios, hotéis, residéncias, igrejas,
clubes, escolas, teatros, auditérios e sétdos. Também pode ser
utilizado em reformas e ampliagdes.

FIRE

A unido por solda a frio com adesivo plastico ndo requer uso
de ferramentas especiais, garantindo ganhos de qualidade e

desempenho significativos para as edificagées onde é utilizado. TRANSICAO COM
UNIAO FLANGEADA

HOTEL
ou
APARTAMENTOS

TECNICO AMANCO

RISCO LEVE
Os tubos e conexdes do Amanco Fire - Blazemaster® devem ser

instalados unicamente em sistemas molhados, ou seja, redes
de tubulagées fixas permanentes cheias de dgua sob pressao,
onde sdo instalados os chuveiros automaticos (sprinklers) nos
seus ramais. Os chuveiros automaticos desempenham o papel
simultaneo de detectar e combater o fogo. Nesse sistema, a dgua
somente é descarregada pelos sprinklers que foram acionados
pelo calor ou fogo.

TUBULAGAO AMANCO FIRE - BLAZEMASTER®

MANUAL

SUBSOLO 1

ESTACIONAMENTO

SUBSOLO 2

Importante reforcar que esse produto ndo pode ser usado em RISCO ORDINARIO

estacionamentos, cozinhas, dreas com estoques e outras areas que
tenham a presenca de combustiveis, j& que neste caso segundo a
NBR 10897, essas areas sdo classificadas como risco ordinario.

SUBSOLO 3

| TUBULACAO METALICA |

Isolamento de Risco por Compartimentagédo

A compartimentacao dos riscos de uma edificagdo viabiliza a
instalacdo do Amanco Fire - Blazemaster® em empreendimentos
que compreendem multiplos riscos. Pode-se exemplificar um tipo
de empreendimento como um hotel, onde quase toda sua area é
classificada como risco leve, porém a cozinha e o estacionamento
sao classificados como risco ordinario.
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BLAZEMASTERS®

TECNICO AMANCO FIRE

MANUAL

2.Normas

2.1. Normas Atendidas pelo Amanco Fire - Blazemaster®

O dimensionamento do sistema Amanco Fire - Blazemaster® obedece aos critérios da norma internacional ASTM (American Society for Testing

and Materials) D1784: 2003.

As normas diretivas para o Amanco Fire - Blazemaster® sao:

NBR 10897 - Protecdo contra incéndio por chuveiro automatico.

NBR15648 - Tubos e conexdes de poli(cloreto de vinila) clorado (CPVC) para sistemas de protecdo contra incéncio por chuveiros automaticos -

procedimentos de instalacao.

ANSI/UL 1821 - Thermoplastic Sprinkler Pipe and Fittings for Fire Protection Service.

NBR 14264 - Conexdes de PVC - Verificacdo Dimensional.

NM 85 - Tubos de PVC - Verificacdo Dimensional.

UL94 - Tests for flammability of plastic materials for parts in devices and appliances.

ASTM D 1784 - Standard Specifications for Rigid Poly (Vinyl Chloride) (PVC) Compounds and Chlorinated Poly (Vinyl Chloride) Compounds.
ASTM 1598 - Standard Test Method for Time-to-Failure of Plastic Pipe Under Constant internal Pressure.

ASTM F 437 - Standard Specification for Threaded Chlorinated Poly (Vinyl Chloride) (CPVC) Plastic Pipe Fittings, Schedule 80.
ASTM F 438 - Standard Specification for Socket-Type Chlorinated Poly (Vinyl Chloride) (CPVC) Plastic Pipe Fittings, Schedule 40.
ASTM F 439 - Standard Specification for Chlorinated Poly (Vinyl Chloride) (CPVC) Plastic Pipe Fittings 80.

ASTM F 442M - Standard Specification for Chlorinated Poly (Vinyl Chloride) (CPVC) Plastic Pipe (SDR - PR).

Obs.:

ASTM - American Society for Testing and Materials - Norma Técnica Norte-Americana.

ANSI - American National Standards Institute.

NM - Normas Mercosul.

Importante
Para instalagdo do Amanco Fire - Blazemaster®, além das normas citadas acima, deve-se verificar a existéncia de legislacao local.

&L AMANCO
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2.2. Homologagdo do Produto

Ostubos e conexdes Amanco Fire - Blazemaster® sdo comprovadamente
testados e aprovados para uso na prevengao de incéndio e combate a
incéndios por normas nacionais e internacionais.

Os ensaios a que sdo submetidos os produtos sdo:

e Verificagdo da montagem.

e Verificacdo da resisténcia a torcéo.

e Verificacdo da resisténcia a flexao.

e Determinacdo do ciclo de pressao.

e Determinacdo do ciclo de temperatura.

e \erificagdo da resisténcia a vibragao.

e Verificagdo da resisténcia ao impacto.

e Verificacdo da permanéncia da marcacao.

e Verificagdo da resisténcia ao esmagamento.

e Determinacédo do coeficiente de friccado do tubo.

e Determinacdo do comprimento equivalente da conexao.
e Verificacdo da resisténcia a hidrostatica de curta duracao.

e Verificacdo da capacidade de operacdo do chuveiro automético de
incéndio de alta pressao.

e Verificagdo da resisténcia a exposicdo ao meio ambiente.

e Verificagdo da resisténcia a exposicéo ao fogo.

Ensaio de Verificacdo da Resisténcia a Exposig¢do ao Fogo
IPT - Institutos de Pesquisas Tecnolodgicas do Estado de Séo Paulo.

a) Corpo de prova instalado no forro da camara de ensaios antes de
iniciar o ensaio de exposicdo ao fogo com baixa pressdo de fluxo.

Solu¢ées Amanco

b) Ensaio dos corpos de prova com abertura de um sprinkler.

c) Ensaio dos corpos de prova com abertura do segundo sprinkler.

d) Corpo de prova apds término de exposicdo ao fogo com baixa
pressao de fluxo.

e) Corpo de prova apos término de exposicao ao fogo com méxima
pressao de fluxo.

TECNICO AMANCO FIRE BLAZEMASTER®

MANUAL
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Solu¢ées Amanco

3. Caracteristicas

3.1. Vantagens

Qualidade Comprovada

Produtos com comprovada eficiéncia, com certificacdo internacional
uL1821.

Sdo autoextinguiveis, ndo propagam chamas, nem facilitam a
combustéo.

Fdcil de Adequar o Projeto

Alguns fatores importantes definem que vai existir uma adequacéo do
projeto na obra. A tubulacdo da Amanco Fire - Blazemaster® permite
executar reparos nas instalagoes, facilitando essa necessidade.

Sdo materiais leves e que tem flexibilidade longitudinal, o que facilita o
transporte e a instalagao, aumentando o rendimento da obra.

Desempenho Elevado

Fabricado com a melhor formulacdo de CPVC para incéndio do
mundo, Blazemaster®, com mais de 40 anos de tecnologia comprovada
internacionalmente, um material inerte, livre de porosidade e com
paredes lisas que evitam incrustacdes e corrosdo, reduzindo as perdas
de carga por atrito (Fator C = 150). Também resiste a transpiragcdo e
condensacao.

Junta Simples

A unido de tubos e conexdes por junta soldavel a frio com Adesivo
Amanco Fire é prético e simples de executar, dispensa uso de
equipamentos especificos e méo de obra especializada. Para transi¢éo
com materiais metélicos, basta aplicar Amanco Veda Rosca, é facil e
rapido.

CARACTERISTICAS

Esse tipo de junta estd consolidado entre os instaladores hidraulicos e
reduz significativamente os custos.

N

Durabilidade

Fabricado em CPVC, material que ndo sofre ataque quimico das
substancias da agua, evitando oxidacao, ferrugem ou corroséo dos
componentes.

Dispensa manutencao preventiva, como pintura e limpeza interna.

Economia

Através da elaboragdo de um projeto pelo Método Hidrdulico, ha
possibilidade de uso de bitolas menores das que sdo usadas por solucdes
metdlicas com a mesma vazao de dgua por causa do fator de rugosidade
do CPVC.

Esse importante fator permite um ganho de produtividade na
instalacdo, se comparado com instalacdes com outros materiais.

Além disso, uma menor bitola para manter a mesma vazao.
Para garantir que a mesma vazdo de projeto seja atendida pelo
Amanco Fire - Blazemaster® e por solucdes metdlicas, o produto em
CPVC ira utilizar no projeto uma bitola menor, gerando economia em
todo o sistema, tanto na aquisicao quanto na instalacao.

&L AmANco
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4. Instalacao

Emuito simplesinstalar os tubos e conexdes Amanco Fire - Blazemaster®,
pois as pontas dos tubos e bolsas das conexdes foram dimensionadas
para garantir unides seguras e totalmente a prova de vazamentos.

A unido de tubos e conexdes de CPVC é feita com o Adesivo Amanco
Fire. No caso da transicdo entre CPVC e materiais metalicos, utiliza-se a
Fita Amanco Veda Rosca.

Importante
O uso do Amanco Fire - Blazemaster® é recomendado se forem
atendidos 4 requisitos:

e Utilizado para sistema de sprinklers.
e Aplicado em obras de risco leve.
e Sempre instalado em sistemas molhados.

e Instalados com sprinkler de resposta rapida.

4.1. Métodos de Instalacdo

Materiais necessdrios para a instalagédo:

a) Adesivo Amanco Fire

b) Arco de serra

c) Pano
d) Lima
e) Trena
e

f) Lépis de carpinteiro

EE—— -

g) Tubos Amanco Fire BlazeMaster

i) Fita Amanco Veda Rosca

4.1.1. Junta Solddvel

A linha Amanco Fire - Blazemaster® possui conexdes que recebem
soldagem a frio através de adesivo plastico especifico para CPVC.

Preparo

a) Para realizar uma soldagem eficiente entre tubos e conexdes, deve-se
fazer a limpeza dos produtos, certificando que a bolsa da conexao
e a ponta do tubo estejam livres de gordura ou sujeiras. Utilize um
pano limpo e seco.

Obs.: Nao lixar. Ndo usar solugao limpadora.

b) Corte os tubos no esquadro, com o auxilio de um arco de serra.
Retire as rebarbas com o auxilio de uma lamina, garantindo que a
superficie fique lisa. A superficie ndo deve ser lixada.

Importante

Confira 0 ajuste entre a ponta do tubo e a bolsa da conexao antes de
iniciar a execugdo da junta solddvel. Deve existir uma interferéncia
entre as pecas para que a pressao auxilie na unido dos tubos. Uma
boa interferéncia ocorre quando a ponta do tubo ocupa 1/3 e 2/3 do
comprimento total de soldagem da bolsa.

&L AmANco
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Montagem e Instalacdo para diagmetros até 2”

a) Com o auxilio do pincel aplicador, aplique uma camada fina e
uniforme de Adesivo Amanco Fire na bolsa da conexdo e na ponta
do tubo. Passe o adesivo em ambas as partes, mas sem excesso,
para garantir uma perfeita soldagem.

_

((/
=

b) Encaixe as duas pegas, dé % de volta e mantenha a junta sob
pressdo por aproximadamente 30 segundos, até que o adesivo
adquira resisténcia. Remova o excesso com pano (pode ser estopa
ou flanela) e deixe secar.

» Nao movimente a junta soldada nos primeiros 15 minutos
apos a soldagem.

« Retire o excesso de adesivo com o auxilio de uma estopa e
aguarde 8 horas para encher a tubulacao e 24 horas para
fazer teste de pressao.

Montagem e Instalagédo para diGgmetros 2 /2" e 3”

Devido a &rea de contato do adesivo ser maior em diametros de 2 2"
e 3’ é recomendado ent&o a observacao atenta dos passos abaixo:

a) Com o auxilio do pincel aplicador, aplique uma camada fina e
uniforme de Adesivo Amanco Fire na ponta do tubo.

INSTALAGAD -
¢ Solu¢ées Amanco

b) Mergulhe novamente o pincel no Adesivo Amanco Fire e aplique na
bolsa da conexao.

) E

¢) Mergulhe novamente o pincel no Adesivo Amanco Fire e reaplique
na ponta do tubo onde o adesivo ja tinha sido aplicado e encaixe
na conexao.

\/
4

Adesivo Amanco Fire

O Adesivo Amanco Fire é especial, diferenciado, e garante a total
seguranca e estanqueidade do sistema em CPVC. Nao contém Toluol e
por isso € livre de substancias entorpecentes ou inalantes.

Para estimar o consumo de adesivo plédstico por junta, utilize os
valores de referéncia apresentados na tabela abaixo, de acordo com o
didmetro escolhido.

20 (34) 3
25(1) 4
32(1 Ya) 5
40 (1 %2) 6
50 (2) 75
65 (22) 10
80 (3) 17

Tempo de Cura do Adesivo

34" (25 mm) 45 minutos

1"(32 mm) 45 minutos
1%"e 174" (40 mm e 50mm) 1% horas

2"(63 mm) 6 horas
2%2"e 3"(75 mm e 90 mm) 8 horas

A

TECNICO AMANCO FIRE BLAZEMASTERS®
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Cuidados no Manuseio

o Trabalhe em um local ventilado, sem a presenca de criancas e animais
domeésticos.

e Fvite contato com a pele e os olhos e, em caso de acidente siga as
informagoes apresentadas na embalagem.

e Para maior durabilidade, recomendamos fechar a embalagem apds
cada operacao.

e Antes de utilizar o produto, certifique-se de que esteja dentro da
validade, conforme indicado na embalagem.

4.1.2. Junta Roscdvel

Nas instalacdes com a linha Amanco Fire - Blazemaster®, é necessario
fazer transicado entre o CPVC e as pecas metdlicas da instalacdo e nas
derivacdes para sprinklers executando a junta roscavel.

a) Para garantiruma boajunta, faga alimpeza dos produtos, certificando
que as roscas macho e fémea estejam livres de gordura e oxidagao.

b) Aplique a fita Amanco Veda Rosca no sentido da rosca (sentido
horario), sobre a rosca a ser unida.

N

) Execute ajunta roscavel, aplicando a fita Amanco Veda Rosca de modo
que cada volta transpasse a outra em meio centimetro, sempre no
sentido horério, até cobrir todos os fios da rosca da conexao. Realize
aperto manual.

Importante

Recomenda-se que as juntas roscaveis sejam feitas inicialmente com
aperto manual e depois utilize uma chave de grifo dando 1 ou 2 voltas,
no maximo, para o aperto final, observando também as recomendacdes
dos fabricantes dos sprinklers, bem como as ferramentas adequadas.

Adaptadores para Bico 3 a 4 voltas

INSTALAGAO

Luva de Transigédo 5 e 6 voltas

Atencao!
N&o ultrapasse o limite de torque determinado pelo fabricante do
sprinkler, evitando danificar o produto.

Fita Amanco Veda Rosca

Este produto apresenta a caracteristica de ser resistente ao ataque de
todas as substancias quimicas e corrosivas (a 20 °C). Além disso, suporta
temperaturas entre -90 °C e 230 °C e pode ser usado para instalacdes
de 4gua quente e fria com roscas de PVC ou metdlicas.

172" 12 0,30
3/4" 12 0,40

Cuidados no Manuseio

Néo deixe sobras de Fita Amanco Veda Rosca nas extremidades, pois
isso pode dificultar o fluxo normal de dgua.

4.2. Suportes

Os suportes constituem um importante item do sistema de prevencéo
e combate a incéndio por chuveiros automaticos, em especial na
utilizacdo do Amanco Fire - Blazemaster®.

Devem ser fabricados com materiais ferrosos e tem a funcao de suportar
0 peso proprio da tubulacao cheia d’dgua e também desempenham
um papel importante de travamento do sistema, evitando que a
vibracdo da operacgdo do sistema seja transmitida para a tubulacéo e
garanta o posicionamento do chuveiro conforme projeto.

A norma brasileira, bem como as internacionais, cientes dessa
caracteristica do material, fazem mencédo a distancia dos suportes,
garantindo assim desempenho adequado.

4.2.1. Distancias mdximas entre os suportes

Sao determinadas conforme o diametro da tubulagao.

3/4"-20 mm 1,7
1"-=25mm 18
11/4"-32 mm 2,0
11/2"=40 mm 2,1
2"-50mm 24
21/2"-65mm 2.7
3"-80mm 30

LT AmANco



Quando houver um chuveiro automatico (sprinkler) instalado entre
dois suportes, a distancia méaxima permitida entre os suportes ndo deve
exceder o que segue na tabela a seguir. Recomenda-se ainda que o
chuveiro automatico deva estar posicionado no centro das distancias
acima descritas.

3/4"-20mm 09
1"-25mm 1.2
11/4"-32mm 1,5
11/2"=40 mm 2,1
2"-50mm 2,1
21/2"-65mm 2,1
3"-80 mm 2,1

A distancia méaxima permitida entre o chuveiro automatico da ponta
dos ramais e o suporte mais proximo ndo deve exceder o que segue
na tabela a sequir:

3/4"-20 mm 0,15
1"=25mm 0,20
11/4"-32mm 0,30

Isso porque quando ha acionamento de um chuveiro automatico, uma
significativa reacdo podera ser exercida sobre os tubos, levantando-o
se ndo estiver adequadamente suportado, modificando a asperséo da
4gua sobre o foco do incéndio.

4.2.2. Fixacao

Apoios

Os apoios deverao estar sempre o mais perto possivel das mudangas
de direcdo. Na passagem da tubulacdo por vigas ou outro elemento
da estrutura da edificacdo, deixe um espacamento maior do que o
diametro da tubulagao para permitir a sua livre movimentacao.

Em qualquer fixacdo vertical, os tubos deverdo estar firmemente
presos, entretanto, sem estrangula-los.

Para instalacdes verticais, 0 espacamento maximo entre os suportes
deve ser de 3,0 m. Prumadas verticais devem possuir suportes
suficientes para que o peso da tubulacdo ndo seja suportado pelas
conexodes, a fim de evitar tensionamento nesses pontos.

INSTALAGAD

Solu¢ées Amanco

Abracgadeiras
Recomenda-se que as abracadeiras tenham largura minima de 13
mm, com superficie lisa, sem cantos vivos, e nao podem restringir o
movimento axial da tubulacéo.
1
)

E

Somente utilizar abracadeiras e suportes listados pela UL .

Tipo Gota

Esse suporte é destinado a fixar tubulacdes Amanco Fire - Blazemaster®
em conjunto com haste roscavel que serd fixada no teto ou em outra
superficie horizontal lisa.

A haste roscavel deverd ficar afastada do tubo apds a instalacao, com
uma folga de aproximadamente 2 mm.

<

"

Deve-se prever protecdo entre a haste roscével e o tubo para evitar
esforcos pontuais sobre a tubulacdo. Esse tipo de suporte deve ser
usado nos suportes préximos aos chuveiros automaticos (sprinklers) e
tem a fungédo de proteger a tubulagdo contra golpes do sistema.

Tipo U

Esse suporte é destinado a fixar tubulagcdes Amanco Fire - Blazemaster®
se estiverem juntas a uma superficie lisa, na vertical ou na horizontal
ambas com parafusos de fixagdo na vertical.

Pode ser usada como tubo guia se apoiada em vigas de acordo com o
projeto executivo.

A
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Vdlvulas

No caso de uso de vélvulas ou registros metalicos na tubulagéo,
recomenda-se a instalacédo de suportes antes e depois do dispositivo
metalico, de modo a suportar o seu peso.

4.3. Especificacoes de Projeto

Ao entrar em funcionamento, os sprinklers provocam uma significativa
forca de reacédo exercida sobre os tubos e seus suportes. Ha também a
vibragdo exercida pelo fluxo de dgua dentro das tubulagdes, que pode
ser minimizado pelo correto posicionamento dos suportes, conforme
distanciamento maximo das tabelas a seguir, referente a figura abaixo:

i DISTANCIA |
| MAXIMA |
' ORER !
1 I
1 il

! DISTANCIA MAXIMA REF. TABELA A TABELAB

LAJE CONCRETO

i

SUPORTE SUPORTE

SPRINKLERS

DISTANCIA (m)
3/4" 1,22 0,91
1" 1,52 1,22
11/4" 1,83 1,52
11/2" 2,13 2,13
2" 2,13 2,13
21/2" 2,13 2,13
3" 2,13 2,13

DISTANCIA (m)
3/4" 229 152
1" 305 229
11/4" 406 305
11/2" 610 305
2" 610 305
21/2" 610 610
3" 610 610

Para instalacdo do suporte das tubulacdes, algumas importantes
recomendacdes devem ser seguidas.

Obs.: O envolvimento de tubos diretamente com o concreto nao é
recomendado, pois isso pode danificar os tubos causando rupturas ou
trincas.

INSTALAGAO

INSTALAGOES EMBUTIDAS

Em instalagdes embutidas, a protecdo minima serd composta por forro
de gesso com espessura de 9,5 mm , forro de madeira compensada
com espessura de 12,7 mm , ou forro modulado com painéis de peso
igual ou superior a 1,7 kg/m2 quando instalado com estrutura de
sustentacao metélica. A protecdo minima para ocupacgoes residenciais,
conforme a definicdo dada na norma NFPA 13D, pode consistir em
uma camada de madeira compensada com espessura de 12,7 mm.

De acordo com a Homologacdo da C-UL, a eficicia dessa protecdo
poderd ser prejudicada pela presenca de grandes aberturas, como
venezianas de ventilacdo, exceto no caso de ventiladores exaustores
conectados a dutos metdlicos em banheiros. Na presenca dessas
aberturas, com area entre 0,03 m2 e, no maximo, 0,71 m2, a distancia
entre a borda da abertura e o chuveiro mais préximo ndo deverd
ultrapassar 300 mm. Os produtos da linha Amanco FireBlazeMaster®
nao devem ser utilizados se essas aberturas excederem 0,71 m2 em
area.

INSTALAGOES APARENTES SEM FORRO

Os tubos e as conexdes Amanco Fire - Blazemaster® poderdo ser
instalados sem protecao (expostos), sujeitos as seguintes limitagdes:

e A distancia do piso até o chuveiro automatico (sprinkler) deve estar
entre 2,13 e 243 m.

e O fluxo para um Unico sprinkler ndo deverd ser menor do que 37,9 litros/
min e o fluxo para vérios sprinklers ndo deverd ser menor do que 30,6
litros/min.

e A pressdo maxima de operagdo do sistema em funcionamento
deve ser de no maximo 69 m.ca. (6,9 kgf/cm?), para evitar alteracio
no regime de vazéo e velocidade no bico do chuveiro automatico
(sprinkler).

e Recomenda-se a instalagao das tubulagdes perpendiculares as vigas,
e seus ramais derivados deveréo ser paralelos as vigas.

0 Tubulagdo Geral. 6
6 Ramais.

Tubulacéo Subgeral.

LT AmANco



e Os chuveiros automaticos (sprinklers) deverdo ser instalados com
seus defletores em no méximo 4,5 cm abaixo do limite inferior das
vigas, para que seja possivel instalacao de forro posterior.

4,5 cm abaixo
do limite inferior
das vigas.

TRANSIGAO COM SISTEMAS METALICOS

A transicdo entre os tubos Amanco Fire - Blazemaster® e os tubos
metalicos é feita com pecas.

a) Transicao até 2”
Deve-se utilizar a luva de transicao juntamente com o nipel metalico.

b) Transicdo até 2 1/2” e 3”
Deve-se utilizar a flange de acordo com procedimento a seguir:

1) Limpe a ponta do tubo e a flange com uma estopa limpa e seca.

o=
“i"

Pou iy T

2) Aplicar o Adesivo Amanco Fire na ponta do tubo e no bocal do
Flange que seré fixado no Tubo.

\\\‘\f //

INSTALAGAD -

3) Com um calgo de madeira e um martelo introduza o bocal do flange
no tubo até atingir seu encosto.

4)Coloque a junta de vedacdo centralizada. Recomenda-se a junta de
borracha plana com espessura aproximada de 3 mm e dureza 70
shore A"

N
~

5) Faca o alinhamento dos furos e aperte os parafusos de maneira
gradual, procurando fixar parafusos opostos.

Obs.: [ importante que os flanges a serem unidos sigam o mesmo
padrdo de furagdo, neste caso ANSI B 16.5. Deve-se atentar para a
escolha adequada para cada material da transicéo.

Furagao e Parafusos

Para fixacdo deve-se utilizar parafusos de dimensées adequadas as
dimensoes dos flanges.

19 16

21/2" 140 4
3" 152 4 19 16

A
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Fixa¢do
No que refere a fixacao, recomenda-se:

a) Posicao dos furos

A furacdo dos flanges deve ficar simétrica em relacdo aos eixos
principais.

b) Aperto / Torque

O torque recomendado para o aperto dos parafusos dos flanges é de
34 N x m. Ndo efetue torque maior, pois poderd danificar as conexoes.
O aperto dos parafusos deverd ser gradual, fixando sempre aquele
diametralmente oposto ao fixado.

o

!

TRANSICAO COM OUTROS MATERIAIS

Considerando a diferenca de peso entre o Amanco Fire - Blazemaster®
para outros materiais, como tubos metélicos ou para registros, deve ser
considerada a colocacdo de um suporte ao lado do tubo metélico ou
do registro, de modo que o esforco cortante ndo seja transferido para
o0 Amanco Fire - Blazemaster®.

UNIAO DE TUBOS ATRAVES DA LUVA COM CANAL

Para fazer a ligacdo de tubos Amanco Fire - Blazemaster® com luva com
canal e tubos metalicos, siga 0s passos a seguir:

a) Unir com Adesivo Amanco Fire a luva com canal no tubo Amanco
Fire - Blazemaster®.

INSTALAGAO

b) Aproximar o tubo metélico e montar a presilha metélica para que
figue posicionada dentro do canal da luva e fixar a presilha com
aperto necessario para manter a tubulacdo unida.

c)Realizar o teste de pressao de rede para que eliminar riscos de
vazamento nas juntas.

4.4. Sprinklers

Os chuveiros autométicos (sprinklers) sdo dispositivos que tém a
funcdo de detectar e combater o foco inicial do incéndio, ativados
pelo calor gerado e néo pela fumaca liberada do principio de incéndio,
sendo um equipamento fundamental no primeiro combate ao fogo.

A ativacdo dos chuveiros automaticos (sprinklers) se da através da
ampola com um elemento termossensivel projetados para serem
acionados quando a temperatura do ambiente atinge um determinado
valor, langcando automaticamente dgua sob a forma de asperséo sobre
determinada area, com vazao e pressao especificados, para controlar
ou extinguir o foco inicial do incéndio.

4.4.1. Sensibilidade Térmica do Sprinkler

Os chuveiros automdticos sao aprovados em graus de temperatura
para seus acionamentos, variando de 57°C a 260°C, de acordo com
as temperaturas maximas permitidas nos ambientes, ja considerando
uma margem minima de acionamento de 20°C.

Os fatores que podem influenciar no acionamento dos chuveiros
automdticos dentro do tempo estimado previsto pelos fabricantes:

o Altura do pé-direito: quanto maior a altura, mais demora para que
o teto tenha uma temperatura capaz de acionar o sprinkler.

e Afastamento do chuveiro automatico em relacdo ao teto:
quanto maior a distancia, maior o tempo para acionamento.

&L AmANco
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As temperaturas de acionamento determinadas na NBR 6135, seguem
o padrao internacional, e sdo identificadas por cores:

fs7ic]| 7o-C
I I G

Niveis de temperatura de acionamento dos sprinklers conforme NBR 6135

Para os riscos existentes nas edificacdes onde se aplica o Amanco Fire -
Blazemaster®, a temperatura de acionamento dos sprinklers é de 68°C,
que corresponde a cor vermelha da sua ampola.

De acordo com a norma NBR 6135, todos os chuveiros automaticos
novos instalados em ocupacées de risco leve devem ser os de resposta
rapida, independentemente do material utilizado na tubulacéo.

4.4.2. Chuveiros automdticos de resposta rdpida

Os chuveiros automaticos (sprinklers) que sdo de resposta rapida,
possuem o diametro da ampola de vidro de 3 mm.

Ampola com 3 mm de diametro para sprinklers de resposta répida,
com ampola vermelha (68°C)

Muitos fabricantes identificam com siglas como QR ou FR.

QR: Quick Response (Resposta Rapida)
FR: Fast Response (Resposta Rapida)

4.4.3. Instalagdo dos Sprinklers

De acordo com a aplicacdo e limitacdo de espacos, os chuveiros
automadticos podem ser instalados em diferentes posicdes, sendo que
para cada uma delas existe um formato diferente de defletor.

Pendente: direciona o jato d'dgua para baixo, em formato circular.
Mais comumente encontrado.

INSTALAGAD

Solu¢ées Amanco

Para Cima (Up Right): jato d'dgua direcionado para cima, geralmente
utilizado em instalacdes aparentes.

Lateral: espalha o jato d'dgua para frente e para os lados (1/4 de
esfera).

Importante

Pintura: A tinta acrilica a base de dgua é a tinta preferida e recomendada
para ser utilizada nos tubos e conexdes de CPVC. Tintas a 6leo ou
baseadas em solventes podem ser quimicamente incompativeis. A
aplicacdo de tintas baseadas em solvente precisa ser individualmente
revisada, j& que ha certos tipos de tintas e tinturas que contém ¢éleos e
ndo devem ser usadas com CPVC.

4.4.4. Espacamentos Mdximos e Minimos

Segundo a norma brasileira, a distancia entre dois chuveiros
automaticos deve estar entre 1,80 m (minimo) e 4,60 m (maximo).
Esse espacamento deve ser contemplado no projeto executivo para
garantir a melhor cobertura do sistema, sendo de responsabilidade do
projetista.

4.4.5. Forma de Abastecimento de Agua

Os sistemas de chuveiros automaticos devem ter, pelo menos, duas
fontes de abastecimento de dgua e devem ser capazes de alimentar o
sistema por, no minimo, 60 minutos.

e Uma fonte interna: Propria, podendo ser um reservatério elevado,
térreo ou tanque de presséo.

e Uma fonte externa: Hidrante de recalque ou de passeio instalado
na érea frontal da edificacdo. Ele é de uso exclusivo do corpo
de bombeiros e possibilita o alimentar o sistema de chuveiros
automaticos com dgua recalcada a partir de autobomba-tanque ou
da rede publica, se houver presséo suficiente.

Importante

Nao é recomendado pela norma brasileira o uso do Amanco Fire -
Blazemaster® nas prumadas de hidrantes, sendo de aplicacéo exclusiva
nos ramais e sub-ramais dos chuveiros automaticos (sprinklers).
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4.4.6. Limites de temperatura ambiente

O sistema Amanco Fire BlazeMaster é adequado para utilizagdo em
sistemas de protecdo contra incéndio por chuveiros automaticos para
ocupacdes de risco leve até pressdes de 1,21 MPa e em temperaturas
ambientes até 65 °C.

4.4.7. Aceitacado dos Sistemas

Os ensaios de aceitagao da instalacdo devem seguir a NBR 10897/14
item 10.

Conforme norma NBR 10897/14:
10 Aceitacdo de sistemas
10.1 Ensaios de aceitacdo
10.1.1 Ensaio hidrostatico

10.1.1.1Toda atubulacdo e acessorios passiveis de serem submetidos a
pressao de trabalho do sistema devem ser ensaiados hidrostaticamente
a pressao de 1 380 kPa e devem manter essa pressdo por 2 h, sem
perdas. Partes do sistema normalmente sujeitas a pressoes de trabalho
superiores a 1 040 kPa devem ser ensaiadas a uma pressao de 350 kPa
acima da presséo de trabalho do sistema.

10.1.1.2 Em caso de alteracdo ou ampliacao de um sistema existente
que afete 20 ou menos chuveiros automaticos, o ensaio hidrostéatico
deve ser feito a pressdo de trabalho do sistema. Caso a alteragao ou
ampliacdo afete mais de 20 chuveiros autométicos, a nova parte do
sistema deve serisolada e ensaiadas a pressao de 1 380 kPa no minimo,
durante 2 h. Modificagbes que ndo possam ser isoladas ndo precisam
ser ensaiadas a pressao superior a pressao de trabalho do sistema.

10.1.1.3 Aditivos e substancias corrosivas, como silicato de sdédio ou
seus derivados, salmoura ou outras substancias quimicas, ndo podem
ser usados durante o ensaio hidrostatico dos sistemas ou para estancar
vazamentos.

10.1.1.4 O trecho de tubulagdo entre o registro de recalque do Corpo
de Bombeiros e a vélvula de retencdo na tubulacdo de recalque deve
ser hidraulicamente ensaiado nas mesmas condicdes do restante do
sistema.

10.1.1.5 Os flanges cegos devem ser sinalizados de modo a serem
facilmente percebidos quando instalados. Esses flanges devem ser
numerados e o instalador deve possuir um método de registro que
assegure sua remogao ao término dos trabalhos.

10.1.2 Ensaios operacionais de sistemas

10.1.2.1 Detectores de fluxo

O ensaio dos dispositivos de deteccdo de fluxo d'édgua, incluindo
os circuitos de alarme, deve ser realizado no dreno de fim de linha.
O ensaio deve gerar um alarme audivel, iniciado até 5 min apds a
abertura do dreno, que deve parar quando cessar o fluxo de dgua.

INSTALAGAO

10.1.2.2 Diluvio

A operacdo automatica da valvula de dilivio ou de acdo prévia deve
ser ensaiada de acordo com o manual do fabricante. Operacdes de
controle remoto e manual, quando presentes, também devem ser
ensaiadas.

10.1.2.3 Dreno principal

A valvula do dreno principal deve ser aberta e assim permanecer
até que a pressao do sistema seja estabilizada. As pressdes estatica e
residual devem ser registradas no certificado de ensaio do instalador.

10.1.2.4 Ensaio operacional

Cada hidrante interligado a rede de chuveiros autométicos deve
ser completamente aberto e fechado, sob pressdo do sistema.
Quando houver bombas de incéndios, tal ensaio deve ser feito com
estas em funcionamento. Todas as vélvulas de controle devem ser
completamente fechadas e abertas sob pressdo do sistema para
assegurar uma adequada operacao.

10.1.2.5 Valvula redutora de pressao

As vélvulas redutoras de pressao devem ser ensaiadas apds a concluséo
da instalagédo para assegurar o seu funcionamento adequado com
e sem fluxo. O objetivo do ensaio é verificar se a valvula regula
adequadamente a pressdo de saida em condicdes de operacdo
normal e com maxima pressdo. Os resultados do ensaio de fluxo de
cada valvula redutora devem ser registrados no certificado de ensaio e
materiais do instalador. Os resultados devem incluir a pressdo estética
e a pressao dinamica residual, na entrada e na saida, assim como a
vazao.

10.1.2.6 Valvulas de retencao

As vélvulas de retencdo devem ser ensaiadas para assegurar o0 seu
adequado funcionamento. A vazdo minima deve ser a demanda do
sistema, incluindo a demanda do sistema de hidrantes, se aplicavel.

&L AMANCO
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5. Dimensionamento

O dimensionamento de sistemas por chuveiros automaticos pode ser
realizado através de tabelas ou realizando o célculo hidrdulico, o melhor
e mais preciso método, que reflete numa instalagdo mais econdémica e
serve para qualquer classe de risco. Ele permite determinar o controle
dimensional de toda a instalagdo matematicamente.

Segundo a norma brasileira, o dimensionamento sé poderd ser
efetuado por tabelas se a area do sistema for inferior a 465 m?.

LIRA

Equacdo: Cdlculo da Expansdo Térmica

AL: Variacdo de comprimento (m)

e: Coeficiente de expansao térmica do CPVC (6,12 x 107/ °C)
L: Comprimento da tubulagao (m)

At: Variacdo de temperatura (°C)

SqugéesAmanco DIMENSIONAMENTO

5.1. Dilatagcdo e Compressdo Térmica

Como grande parte dos materiais, 0 CPVC também esta sujeito aos
efeitos da dilatacdo térmica, expandindo-se e contraindo-se em funcéo
da temperatura ambiente.

Atécnica utilizada para absorver os efeitos das variagdes da temperatura
é o0 uso deliras” ou mudancas de direcédo no tracado da tubulagao.

Mudanca de direcéo

] [ -5
tubo T

0
D suporte com guia l

1,52 30 4,5 6,0 75 9.0

11/4" 0.2 03 04 05 05 06
11/2" 03 04 0,5 06 06 0,7
2" 03 04 0,5 06 06 0,7
21/2" 03 0,5 0,5 06 0,7 08
2" 03 0.5 06 0,7 08 08

Valores de Expanséo Térmica

10 12 13 15 21 27 36 48

06 0,7 0,7 08 09 1,0 12 1,3
0,7 08 08 08 1,0 1,1 1,2 14
08 08 09 09 1,1 12 14 16
08 09 09 1,0 1,2 1,3 1,5 1,8
09 1,0 1,0 1,1 13 15 1,7 20

Para maior facilidade e rapidez de célculo nas consultas sobre o comprimento“l"total das liras, consulte a tabela a seguir, considerando coeficiente

de dilatacdo do CPVC = 6,12 x 10 / °C (médio).

6 8 10 12 14 16 18 20 30 40 50
10 06 0,2 05 0,7 0,5 0,62 0,74 0,87 0,99 112 1,24 1,86 2,48 3,1
15 009 019 037 056 0,74 0,93 1,12 13 1,49 1,67 1,86 2,79 3,72 4,65
20 012 025 05 0,74 09 1,24 1,49 1,74 198 223 248 3,72 4,96 6,2
25 016 031 062 093 1,24 1,55 1,86 2,17 248 2,79 3,1 4,65 6,2 7,75
30 019 037 074 112 1,49 1,86 2,23 2,6 298 335 3,72 558 744 93
35 022 043 087 1.3 1,74 217 26 3,04 347 391 4,34 6,51 8,68 10,85
40 0,25 05 099 149 1,98 248 2,98 347 397 446 4,96 744 9,92 124
45 028 056 1,12 167 2,23 2,79 3,35 391 446 502 558 8,37 11,16 13,95
50 0,31 062 124 186 2,48 3,1 3,72 434 496 558 6,2 93 12,4 15,5

LT AMANCO



Equacdo: Cdlculo do Comprimento da Lira e Mudancga de Dire¢do

3XEXDE XAL
S

L =

Onde:

E: Médulo de elasticidade (Pa), conforme tabela a sequir
De: Diametro externo do tubo (m)

AL: Variacdo de comprimento (m)

S: Tensao admissivel (Pa)

Temperatura (C)  g1ogicidade pa) (Pl
20 2982238410 14352920
30 2796931910 12564127
40 2611625410 10775333
50 2426318910 8986.540
60 2241.012.409 1.197.746
70 2.055.705.909 5408953
80 1.870.399.409 3620.159

5.2, Perda de Carga

Para demonstrar que existe um ganho de bitola em fun¢do do material
utilizado (CPVC x Solucdes metdlicas), a seguir apresenta-se um
exemplo de célculo entre dois materiais.

Como conceito a ser trabalhado, para garantir que a mesma vazao
de projeto seja atendida em ambos os materiais, 0 Amanco Fire -
Blazemaster® permite o uso de uma bitola menor, gerando economia
em todo o sistema, tanto na aquisicdo quanto na instalacéo.

Considerando que a perda de carga deve ser carga calculada pela
equacao de Hazen-Williams, conforme NBR 10897.

Qm1,85

J =005 x C1,85 X dm4,87

Para os cdlculos, a vazao de projeto serd de Om = 2.000 L/ min, que
é uma vazdo estimada na coluna para instalacbes de chuveiros
automaticos, em risco leve, conforme NBR 10897.

Serd utilizado o Fator de Hazen-Williams (C):

e CPVC =150

e Material Metdlico =120

05 DIMENSIONAMENTO ~
Solu¢ées Amanco

Cdlculo com Amanco Fire - Blazemaster®
Considerando que o diametro interno (dm) = 35,7 mm para CPVC bitola
1 %", e substituindo na equacao, temos:

2,000

5
150" x 35, 7%%7 X 10

J=605 x

Efetuados os célculos corretamente, encontra-se que J = 200 kPa/m.

Cdlculo com Material Metdlico

Considerando as mesmas condi¢des do Amanco Fire - Blazemaster®,
aplicando na equacéo o fator C da solugdo metdlica, obtém-se o
diametro do tubo metalico.

e J =200 kPa/m
e Om = 2.000 L/min

e(C=120

5

2.000"

120" x dm™®’ x10

200 =605 x

dm =385mm (1)

Neste caso, o diametro obtido é de 112"

Sendo assim, considerando a mesma vazao de projeto, de acordo com u

a NBR 10897, deve-se usar a bitola de CPVC igual a T % *, enquanto
0 mesmo projeto com 0s mesmos parametros, se for executado em
metal utilizard uma bitola superior de 114",

Essa diferenca de bitola é bastante significativa, se considerarmos a
grande quantidade de tubos e conexdes que serdo usadas numa Unica
obra.
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6. Recomendacoes

O melhor desempenho do sistema de chuveiros automaticos (sprinklers) feitos com Amanco Fire - Blazemaster®, serd alcancado se as seguintes

recomendacdes forem observadas:

e O uso do Amanco Fire - Blazemaster® é destinado para sistemas de chuveiros automaticos (sprinklers) com tubulacdo molhada, em ambientes
de RISCO LEVE e com o uso de chuveiros autométicos de resposta rapida.

e A utilizacdo do material deve estar prevista em projeto especifico, devendo para tanto, sempre um profissional habilitado ser consultado para a
elaboracao desse projeto e a sua aprovacao nos érgdos competentes.

e Use apenas materiais compativeis com o CPVC para unido e execucdo das roscas.
e Mantenha os produtos nas embalagens originais antes da sua instalagéo.

e Corte as extremidades dos tubos sempre no esquadro.

e Elimine as rebarbas das extremidades cortadas dos tubos antes das soldagens.

e Assegure-se de que ndo existe adesivo plastico sobre os chuveiros automaticos (sprinklers) e sobre as roscas, que possa impedir seu

funcionamento.

e Liberar dgua no sistema como teste da rede para remover possiveis rebarbas e outras sujeiras internas a tubulacdo antes de iniciar os testes de
pressao.

e Preencha as linhas vagarosamente para que o ar seja eliminado e o sistema fique preenchido totalmente com dguas antes dos testes de pressao.

e Fixe as tubulagdes com suportes préximos aos chuveiros automaticos para evitar que a tubulagdo se movimente verticalmente no momento

da ativagcao dos chuveiros.

e Para unido da linha Amanco Fire - Blazemaster®, utilize apenas Adesivo Amanco Fire que atende a todas as linhas de CPVC da Amanco.

Da mesma forma, algumas praticas devem ser evitadas:

e Evite que tubulagbes e conexdes permanecam expostas ao sol e as intempéries, evitando o ressecamento do material.
e Nao use dleo ou graxa como lubrificante nas roscas e vedacgoes.

e Evite o0 contato direto de cabos elétricos em contato direto com a tubulacdo do sistema.

e Ndo use nenhuma solugéo a base de glicol como solugdo anticongelante.

e Ndo misture solucao de glicerina e &gua em recipientes contaminados.

e Nio faga roscas ou ranhuras nos tubos.

e N&o use adesivo pléstico préximo a fontes de calor, chamas ou fumaca.

e Durante a instalacao, evite as extremidades das tubulacbes abertas, devendo as mesmas estarem fechadas com pedagos de pano ou papel, para
que nao entre sujeira proveniente da obra no seu interior.

o N&o realize teste da pressao com ar.

o N&o realize o teste de presséo antes do tempo recomendado para a cura do adesivo ter sido alcancada.

e Ndo use tubos e conexdes armazenadas em exposicao ao tempo, desprotegida e descolorida.

e Nédo permita o contato direto da haste roscada do suporte com os tubos.

e N&o instale Amanco Fire - Blazemaster® em sistemas de tubulacéo seca.

&L AMANCO
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7. Armazenagem e Movimentacao

e Para a estocagem, deve-se procurar locais de facil acesso e a sombra, livre de exposicéo direta ao sol.
e Preferencialmente, devemos apoiar os tubos a cada 1,50 m, com o uso de ripas ou caibros, colocados transversalmente aos tubos.

e A altura maxima de empilhamento ndo deve superar 1,50 m de altura, evitando assim uma sobrecarga nos tubos posicionados na base,
independe da bitola do tubo.

e Evitar arrastar os tubos, para evitarmos que as suas pontas possam ser danificadas.
e A movimentacao de pessoas ou outros materiais diretamente sobre os tubos também nao é recomendada.

Importante

Sendo necessérias manutencdes corretivas nas tubulagdes ou conexdes Amanco Fire - Blazemaster®, por motivo de avarias provocadas,
recomenda-se a substituicao do trecho de tubo danificado por um novo trecho (ou substituir a conexao), utilizando as luvas soldaveis disponiveis
na linha para acoplamento. Deve-se proceder a soldagem com o Adesivo Amanco Fire.

&L AmANco
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8. Produtos
Tubo Amanco Fire _—
Blazemaster® ; RCHaoks
Comprimento CCB Diametro Embalagem De e L
3 metros 20049 %" 16 26,6 2 3000 | { } g[
3 metros 20050 1" 12 333 25 3000 o ‘*
3 metros 20051 1" 7 42,1 3.2 3000
3 metros 20052 1%" 5 48,1 36 3000
n 3 3 metros 20053 2" 4 60,2 45 3000
" 3 metros 20054 2" 2 72,9 55 3000
3 metros 20055 3 1 88,38 6,6 3000

*
Os tubos Amanco Fire - Blazemaster® Fire sao fornecidos ponta-ponta. medidas da tabela em mm

IB\!:iath/a::dor para Cédigo
Ico CCB Diametro Embalagem A B D d
Amanco Fire - Blazemaster® 19034 %% 15'NPT 10 39 20 266 1/2'NPT

BLAZEMASTERS®

—]
19035 1"x 2"NPT 5 48,5 29,3 333  1/2"NPT | == el
*medidas da tabelaemmm D | - |II= dJ
]

w
o«
w

o
o)
=z
<<
§ ~
< Bucha de Reducao Codi
o6digo
© M/F CCB Diametro Embalagem A D d
f Amanco Fire - Blazemaster® 19036 1"% 34" 10 33 333 26,6
Z : !
v 19037 1 V4" x %" 5 35,5 42,1 26,6
E 19038 1Va"x 1" 10 36 42,1 333
o 19039 1"%2"x 34" 20 39,5 48,1 26,6
;( 19040 1%"x 1" 20 39 48,1 333
z 19041 1" 1 %" 10 39 48,1 42,1
<<
= 19042 2"X %" 10 42 60,2 26,6
19043 2"x 1" 10 42 60,2 333
19044 2"x 1 V4" 10 42,2 60,2 42,1
19045 2"x 1 %" 5 429 60,2 48,1
19046 2%"x 1" 10 49 73 333
19047 2" "x 1 V" 10 49 73 42,1
19048 2%"x 1" 10 49,5 73 48,1
19049 2%"x 2" 15 49,5 73 60,2
19050 3"x2" 10 62 88,9 60,2
19051 3"x 2" 10 61,5 88,9 73
*medidas da tabela em mm
Cap Cédigo
Amanco Fire - Bl ter® CCB Diametro Embalagem A D
19052 3" 20 27 26,7 A
19053 1" 10 38 335 S
19054 1" 10 43,5 42,1
19055 1%" 10 52 48,1
D
19056 2" 10 574 60,2
19057 2" 5 72 73
o | 19058 3" 1 78 889 T
M' *medidas da tabela em (mm).

T &ancsco
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Codigo Cruzeta
" A a D d CCB Diametro Embalagem A o Fire - Bl ter®
70 70 26,6 26,6 19059 3" 10
96 96 333 333 19060 1" 10
1 o 1206 1206 42,1 421 19061 1 %" 10
Di ° 125 125 48,1 48,1 19062 1%" 10
T 144 144 60,2 60,2 19063 2" 5
o 171 171 73 73 19064 2%" 2
193 193 88,9 88,9 19065 3" 2
*medidas da tabela em mm
o
Cédigo Cruzeta Reducao g
“ A a D d CCB Diametro Embalagem A o Fire - Bl ter® o
] N 89 76 333 266 19066 1"x %" 10 o
I I *medidas da tabela em mm ;
D _T TJ a
A o
o)
=z
<<
=
<<
o
)
=
)
Codigo Flange de Transicio j
A C D d F CCB Diametro Embalagem CPVC X Metal <
183 144 73 19 75 19128 2% 2 Amanco Fire - Blazemaster® ;
198 149 889 19 77 19129 B 2 <
*medidas da tabela e mm =
Padrao ANSIB 16.5
Cédigo Joelho 45° F/F
A D CCB Diametro Embalagem A o Fire - Bl er®
33 26,6 19067 3" 10
38 333 19068 1" 10
42,5 42,1 19069 1'% Va" 10
46,8 48,1 19070 1"x %" 10
54 60,2 19073 2" 10
61 73 19074 2"x V" 4
68 88,9 19075 3" 4

*medidas da tabela em mm
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Joelho 90° F/F -
A Codigo
Adaptador p/ Bico CCB Diametro Embalagem A B D d
Amanco Fire - Blazemaster® 19074 %" x 5" NPT 10 14 19 266  1/2"
19075 1"x V2" NPT 10 18 28,5 333 1/2"
19076 1 V4" x 2"NPT 10 12 30 42,1 1/2"
*medidas da tabela em mm
Joelho 90° F/F -
Codigo
Amanco Fire - Blazemaster® CCB Diametro Embalagem A B D
19077 %" 20 25 15 26,7
19078 1" 10 27 18 333
19079 1" 10 32 20 42,1
[ _ 19080 1%" 10 36 29 48,1
: ! 19081 2" 5 40 32 60,2
e 19082 20" 5 46 35 73
o 19083 3" 5 49 46 889
*medidas da tabela em mm
Luva Simples F/F Cédigo
Amanco Fire - Blazemaster® CCB Diametro Embalagem A B D
19084 3" 20 515 25 26,7
19085 1" 10 55,7 26,6 333
19086 1% 10 66 314 42,1
19087 1%" 10 77,5 354 48,1
19088 2" 5 83,5 37,6 60,2
19089 20" 5 95 45 73
19090 3" 1 101,6 47,6 88,9
*medidas da tabela em mm
Luva Simples F/M Codigo
com Canal CCB Diametro Embalagem A C b D d
Amanco Fire - Blazemaster® 19091 214 5 o5 47 ED 73 729
19092 3" 1 198 149 889 19 77

&L AMANCO
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Luva de Reducao

Codigo
A A B b D d CCB Diametro Embalagem F/F
| . . +ar®
\ ‘ 714 354 266 481 266 19093 1%"x %" 10 Amanco Fire - Bl er
T — 81 354 314 481 42,1 19094 114"x 1 V4" 10
D .I. d[ *medidas da tabela em mm
o] e
-
Codigo Luva de Transicao <
=
. A B D d CCB Diametro Embalagem F/F com Adaptador =
‘ ‘ 20 50’5 26,7 %" 1 9020 %l")( %” 1 O Amanco Fire - Blazemaster® :
‘ R = 70 334 K 19021 1"x1" 10 -
- B 30 80 42,1 1" 19022 1" x 1 V" 10
— bl 36 86 481 1% 19023 1% X1 %" 5 "
B
E— 40 90 60,2 2" 19024 2% 2" 5 =
*medidas da tabela em mm .
o
o
=z
<<
=
B <<
| o
U
A B C D d -
° 2 31,75 18 388 NPT 3%ISO v
38,1 20,8 436 1'NPT 1”1SO -
50,8 24,8 48 1%'NPT 1%"ISO -
<<
. 57,15 248 48 1%"NPT 1%"ISO 5
69,85 27,8 55 2'NPT 2"ISO z
A *medidas da tabela em mm =
Cédigo Té F/F/F
A B C D d CCB Diametro Embalagem Adaptador p/ Bico
60 19,5 41 266 W 19095 34" % 2" NPT 5 Amanco Fire - B ter®
79 284 46 333 W 19096 1"X V2"NPT 5
87 31 sermZi 19097 174" x V2" NPT 5
94,5 36 54 481 W 19098 1%"x V2" NPT 5
A | 104 40 61 602 19099 2"x 14"NPT 5

*medidas da tabela em mm




PRODUTOS

Solu¢ées Amanco
Té F/F/F o
ARy CCB Diametro Embalagem A B D d
19100 3" 20 79 34,5 26,6 26,6
19101 1" 10 88 44 333 333
19102 1" 10 108 54 42,1 42,1
19109 19" 5 124 61 48,1 48,1
19110 2" 5 141 70,5 60,2 60,2
19111 2" 5 170 85 73 73
19112 3" 4 190 95 889 889
*medidas da tabela em mm
-
: Té de Reducao F/F Cédigo
w Amanco Fire - Blazemaster® CCB Diametro Embalagem A B D d
: 19113 %"x 1" 10 74 46 26,6 33,3 ‘L"
; 19114 17X 34" 10 88 43 33,3 26,6
19115 1 V4" %" 5 93 42 42,1 26,6
w 19116 1% "x1" 10 98 51 42,1 33,3
z 19117 19" x %" 10 106,3 71 48,1 26,6
- 19118 1%"x 1" 10 1111 57,1 48,1 33,3
8 19119 2"X 4" 10 11,8 57 60,2 26,6
<Z( 19120 2"x 1" 5 147 69 60,2 33,3
= 19121 2"x 1" V4" 10 129,6 64 60,2 42,1
< 19122 2"x 1 %" 10 147,5 76 60,2 48,1
8 19123 2"A"x 1" 5 130 67 73 33,3
Z 19124 2"5"x 2" 5 169,8 92 73 60,2
] 19125 3"x 1 %" 5 150 80 88,9 48,1
»u—J 19126 3"x2" 2 165 85 88,9 60,2
- 19127 3"x 2" 2 173 91 88,9 73
;( *medidas da tabela em mm
=z
<<
= .
Adeswo. Codigo
Amanco Fire CCB Peso Liquido Embalagem
Amanco Fire - Blazemaster® com pincel aplicador 99393 2349 12
com pincel aplicador 99394 935¢g 24
Fita Veda Rosca Codigo
CCB DIimensao Embalagem
10431 12mm x 10m 60
10432 12mm x 25m 30
10434 18mm x 10m 60
10435 18mm x 25m 30
10436 18mm x 50m 30

A
i
8
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9. Resisténcia Quimica

Com o objetivo de orientar os projetistas, construtoras e usudrios das
tubulagdes Amanco Fire - Blazemaster®, segue abaixo uma referéncia
para a compatibilidade quimica adequada do CPVC com vérias
substancias durante a exposicdo por 48 horas.

Obs.: Além desse periodo, as reacdes ndo sao conhecidas e a Amanco
nao se responsabiliza por qualquer dano ocorrido.

Esse guia de informagdes é orientativo, e seus valores de referéncia ndo
S&0 necessariamente completos e precisos.

Atencao!
Os efeitos quimicos das diferentes varidveis como temperatura, presséo
e concentracédo podem provocar falhas nas tubulacoes.

Use Equipamentos de Protecédo Individual (EPIs) adequados ao
manusear produtos quimicos.

CAPACETE DE SEGURANCA

OCULOS DE SEGURANCA

ABAFADOR DE RUIDO

CINTO DE SEGURANGA

CAMISA OU CAMISETA
[NAD PODE SER MANGA REGATA)

LUVAS DE RASPA

MASCARA FILTRADORA

CALCA COMPRIDA

CALCADO FECHADO

CBS: TODOS 05 oE

Escala de Avaliag¢do - Comportamento Quimico

Sem Efeito
Efeito Menor

Efeito Moderado

O Nn @ >»

Efeito Grave
Ndo Recomendado

- Sem Dados Disponiveis

Legenda

Satisfatorio para 72°F (22°C)
Satisfatério para 120°F (48°C)
Satisfatorio para 90°F (32°C)
Satisfatorio para 200°F (93°C)

H W N =

REAGENTE
Acetaldeido
Acetamida
Acetato de Aluminio (saturado)
Acetato de Amila
Acetato de Amonio
Acetato de Celulose
Acetato de Chumbo
Acetato de Etila
Acetato de Isopropila
Acetato de Metila
Acetato de Sodio
Acetato de Vinila
Acetato Solvente
Acetileno
Acetona
Acetona, 50% Agua
Acido 75°F
Acido Acético
Acido Acético 20%
Acido Acético 80%
Acido Acético, Glacial
Acido Acético, Vapores
Acido Adipico
Acido Arsénico
Acido Benzenosulfénico
Acido Benzdico
Acido Bérico
Acido Bromidrico 100%
Acido Bromidrico 20%
Acido Butantico
Acido Carbolico (Fenol)
Acido Carbénico
Acido Cianico
Acido Citrico
Acido Clérico
Acido Cloridrico 100%
Acido Cloridrico 20%
Acido Cloridrico 37%
Acido Cloridrico Géas Seco
Acido Cloroacético
Acido Clorossulfurico
Acido Cresilico
Acido Crémico 10%
Acido Cromico 30%
Acido Crémico 5%
Acido Crémico 50%

Acido Cuprico

&L AMANCO
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REAGENTE
Acido de Nitracao (<1% Acido)
Acido de Nitracdo (<15% H2504)
Acido de Nitracdo (<15% HNO3)
Acido de Nitracdo (>15% H2504)
Acido Estedrico
Acido Fluobérico
Acido Fluoridrico 100%
Acido Fluoridrico 20%
Acido Fluoridrico 50%
Acido Fluoridrico 75%
Acido Fluosilicico
Acido Férmico
Acido Fosforico (<40%)
Acido Fosférico (>40%)
Acido Fosférico (Cru)
Acido Fosférico (Fundido)
Acido Ftélico
Acido Gélico
Acido Glicdlico
Acido Glicélico (ou Acido Hidroxiacé-
tico) 70%
Acido Hidrofluorsilicico 100%
Acido Hidrofluorsilicico 20%
Acido Lactico
Acido Linoleico
Acido Maleico
Acido Malico
Acido Monocloroacético
Acido Nitrico (20%)
Acido Nitrico (5 to10%)
(50%)
(

Acido Nitrico (Concentrado)

Acido Nitrico

Acido Nitroso

Acido Oleico

Acido Oxdlico (Frio)

Acido Palmitico

Acido Perclérico

Acido Picrico

Acido Pirogélico

Acido Salicilico

Acido Sulfurico (<10%)

Acido Sulfdrico (10-75%)

Acido Sulfurico (75-100%)

Acido Sulfurico (Frio Concentrado)
Acido Sulfdrico (Quente Concentrado)
Acido Sulfuroso

Acido Tanico

Acido Tartarico

Acido Tricloroacético

CPVC

B2
A2
C1
C1
Cl
@

A2

Al
A2

A2

B1

Al
Al

b=

REAGENTE
Acido Urico
Acidos Graxos
Acrilonitrila
Acucar (Liquidos)
Agua Branca (Prensa de papel)
Agua Carbonatada
Agua Clorada
Agua do Mar
Agua Régia (80% HCI, 20% HNO3)
Agua, Acida, Mineral
Agua, Deionizada
Agua, Destilada
Agua, Doce
Agua, Salgada
Alcoois: Amila
Alcool Amilico
Alcool Metilico 10%
Alto Contetido de Cloreto 130-160°F
Alumes
Aluminato de Sédio
Amendoim
Amido
Aminas
Aménia 10%
Amonia, Anidro
Aménia, Liquida
Anidrido Acético
Anidrido do Acido Fosférico
Anidrido Ftalico
Anidrido Maleico
Anilina
Anilina
Anis
Anticongelante (Base Glicolica)
Aroclor 1248
Asfalto
Azeitona
Banha
Banho Acido de Fluoborato RT.
Banho Acido de Sulfatos 150°F
Banho Alcalino de Cianeto R.T.

Banho de Acido Crémico e Acido
Sulfdrico 130°F

Banho de Bronze Cu-Cd R.T.
Banho de Bronze Cu-Sn 160°F
Banho de Bronze Cu-Zn 100°F
Banho de Cianeto 90°

Banho de Cloreto de Ferro 190°F

Banho de Cobre Strike (Imerséo
Rapida) 120°F
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BLAZEMASTERS®

TECNICO AMANCO FIRE

MANUAL

Solu¢des Amanco

REAGENTE
Banho de Cromo em Barril 95°F
Banho de Cromo Negro 115°F -
Banho de Fluoborato 100°F
Banho de Fluoborato 145°F

Banho de Fluoborato de Cobre 120°F

Banho de Fluoreto 130°F

Banho de Fluossilicato 95°F
Banho de Latdo Rapido110°F
Banho de Latdo Regular 100°F
Banho de Sal de Rochelle 150°F
Banho de Sulfato de Cobre R.T.
Banho de Sulfato e Cloreto 160°F
Banho de Sulfato Ferroso 150°F

Banho de Sulfato Ferroso Am 150°F

Banho Rapido 180°F
Benzaldeido

Benzeno

Benzila

Benzoato de Etila
Benzoato de Sodio
Benzol

Benzonitrila
Beterraba-sacarina Liquida
Bicarbonato de Potassio
Bicarbonato de Sédio
Bifluoreto de Amonio
Bissulfato de Calcio
Bissulfato de Magnésio
Bissulfato de Sédio
Bissulfeto de Célcio
Bissulfeto de Carbono
Bissulfito de Célcio
Bissulfito de Sédio
Borato de Sédio (Borax)
Bérax (Borato de Sédio)
Brometo de Acetila
Brometo de Calcio 38%
Brometo de Metila
Brometo de Potéssio
Brometo de Prata
Brometo de Sodio
Bromo
Bromoclorometano
Butadieno

Butanol (Alcool Butilico)
Butil Eter

Butil Ftalato

Butil-acetato

CPVC
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REAGENTE
Butila
Butilamina
Butileno
Café
Cal
Caldo de Cana
Calgon
Canela
Canola
Carbonato de Aménio
Carbonato de Bério
Carbonato de Calcio
Carbonato de Magnésio
Carbonato de Potéssio
Carbonato de Sédio
Caseinato de Amonio
Castor
Cerveja

Cetonas

Chapeamento de Antiménio 130°F

Chapeamento de Arsénico 110°F
Chapeamento de Bronze
Chapeamento de Cadmio
Chapeamento de Cobre (Acido)
Chapeamento de Cobre (Cianeto)
Chapeamento de Cobre (Varios)
Chapeamento de Cromio
Chapeamento de Ferro

Chapeamento de Fluoborato de
Chumbo

Chapeamento de Fluoborato de
Estanho 100°F

Chapeamento de Niquel
Chapeamento de Ouro
Chapeamento de Prata 80-120°F
Chapeamento de Rédio 120°F

Chapeamento de Sulfamato de Indio

RT.

Chapeamento Latdo
Cianeto 150°F

Cianeto de Bério
Cianeto de Cobre
Cianeto de Hidrogénio
Cianeto de Hidrogénio (Gas 10%)
Cianeto de Mercurio
Cianeto de Sédio
Cicloexano
Ciclohexanona

Cidra

Citrico

Clorato de Calcio

&L AMANCO
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REAGENTE
Clorato de Potéssio
Clorato de Sédio
Cloreto Acido 140°F
Cloreto de Acetila (Seco)
Cloreto de Alila D
Cloreto de Aluminio
Cloreto de Aluminio 20%
Cloreto de Amila
Cloreto de Amonio
Cloreto de Bério

Cloreto de Benzila

Cloreto de Calcio (30% em Agua)

Cloreto de Célcio (Saturado)
Cloreto de Cobre

Cloreto de Enxofre

Cloreto de Estanho

Cloreto de Etila

Cloreto de Etileno

Cloreto de Ferro

Cloreto de Litio

Cloreto de Magnésio
Cloreto de Mercurio (Diluido)
Cloreto de Niquel

Cloreto de Potéssio

Cloreto de Sodio

Cloreto de Sulfurila

Cloreto de Vinila

Cloreto de Zinco

Cloreto Férrico

Cloridrato de Anilina

Cloro (Seco)

Cloro, Anidro Liquido
Clorobenzeno (Mono)
Cloroférmio

Cobre (Nao Elétrico)

Coco

Cola Clorada

Cola, PVA

Combustivel (1, 2, 3, 5A, 5B, 6)

Combustivel de Jato (JP3, JP4, JP5,

JP8)

Combustivel Diesel
Corantes
Cravo-da-india
Creosoto

Creosoto

Cresois

Cromato de Potassio

Cromato de Sédio

@
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RESISTENCIA QUIMICA

REAGENTE
Curtume
Detergentes
Dextrina
Dextrose
Diacetona
Diacetona Alcool
Dicloreto de Etileno
Dicloreto Metilico
Diclorobenzeno
Dicloroetano
Dicromato de Potassio
Dietilamina
Dietileno Eter
Dietileno Glicol
Difenila
Dimetil Anilina
Dimetil Eter
Dimetil Formamida
Diéxido de Carbono (Seco)
Diéxido de Carbono (Umido)
Dioxido de Enxofre
Dioxido de Enxofre (Seco)
Dissulfeto de Carbono
Esperma (Baleia)
Estireno
Etano
Etanol
Etanolamina
Eter
Eter Dibenzilico
Eter do Isopropila
Eter Etilico
Etila
Etilenodiamina
Etilenoglicol
Fenol (10%)
Fenol (Acido Carbélico)
Ferricianeto de Potéssio
Ferrocianeto de Potéssio
Ferrocianeto de Sédio
Fertilizante de Nitrogénio
Figado de Bacalhau
Fluoborato 100-170°F
Fluoborato de Cobre
Fluoborato de Estanho
Flaor
Fluoreto de Aluminio

Fluoreto de Amonio 25%

Solucdoes Amanco
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BLAZEMASTERS®

TECNICO AMANCO FIRE

MANUAL

Solu¢des Amanco

REAGENTE
Fluoreto de Célcio
Fluoreto de Sédio
Folha de Louro
Folha-de-flandres Galvanizada100°F
Formaldeido 40%
Formaldeido100%
Fosfato de Aluminio
Fosfato de Amonio, Dibasico
Fosfato de Aménio, Monobasico
Fosfato de Amodnio, Tribésico
Fosfato de Tricresila
Fosfato Dissédico
Fosfato trissédico
Fosforo
Freon® 11
Freon® 113
Freon® 12
Freon® 22
Freon® Tk
Furfural
Galvanizagao a Base de Zinco:
Gas Hidrogénio
Gés Natural
Gasolina (Alto-aromatico)
Gasolina, com Chumbo, ref.
Gasolina, sem Chumbo
Gelatina
Gengibre
Gergelim
Glicerina
Glicose
Goma-laca (Branqueada)
Goma-laca (Laranja)
Graxa
Heptano
Herbicida
Hexafluoreto de Enxofre
Hexano
Hexila
Hidrato de Cloral
Hidrazina
Hidrocarbonetos Arométicos
Hidrocloreto de Anilina
Hidroquinona
Hidrossulfito de Sédio
Hidrossulfito de Zinco
Hidréxido Caustico de Potéssio A

Hidroxido de Aluminio

RESISTENCIA QUIMICA
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REAGENTE
Hidréxido de Amoénio
Hidréxido de Bario
Hidroxido de Calcio
Hidroxido de Célcio (Saturado)
Hidroéxido de Caélcio 10%
Hidréxido de Litio
Hidroxido de Magnésio
Hidréxido de Potassio
Hidroxido de Sodio (20%)
Hidroxido de Sodio (50%)
Hidroxido de Sédio (80%)
Hipoclorito de Calcio
Hipoclorito de Célcio (Saturado)
Hipoclorito de Célcio 30%
Hipoclorito de Potéssio
Hipoclorito de Sédio (<20%)
Hipoclorito de Sédio (100%)
Hipossulfato de Sédio
Horteld-pimenta
Inibidores de Ferrugem
lodeto de Potassio
lodo
lodo, Solugao Alcodlica de
lodoférmio
Isobutila
Isopropila
Isotano
Ketchup
Lacas
Laranja
Latex
Leite
Leite de Manteiga
Licor Branco (Prensa de polpa)
Licor de Lixivia
Licores para Curticao
Limao
Linhaca
Lixivia
Lubrificantes
Maionese
Manteiga
Massa
Mel
Melaco
Melamina
Mercurio

Metafosfato de Sédio

&L AMANCO
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REAGENTE
Metano
Metanol (Alcool Metilico)
Metassilicato de Sodio
Metil Acetona
Metil Acrilato
Metil Butil Cetona
Metil Isobutil Cetona
Metil Isopropil Cetona
Metil Metacrilato
Metila
Metilamina
Milho
Mineral
Molho de Soja
Molhos para Salada
Monocianeto de Ouro
Monoetanolamina
Mondxido de Carbono
Morfolina
Mostarda
Nafta
Naftalina
Nao Elétrico 200°F —
Nata
Neutral 75°F
Nitrato de Aluminio
Nitrato de Amonia
Nitrato de Aménio
Nitrato de Bario
Nitrato de Bério
Nitrato de Célcio
Nitrato de Chumbo
Nitrato de Cobre
Nitrato de Magnésio
Nitrato de Mercurio
Nitrato de Niquel
Nitrato de Potassio
Nitrato de Prata
Nitrato de Sédio
Nitrato Férrico
Nitrobenzeno
Nitrometano
Octila
Oleo 100%
Oleo 25%
Oleo Cru
Oleo Diesel (20, 30, 40, 50)

Oleo Hidréulico (Petréleo)

CPVC
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RESISTENCIA QUIMICA

REAGENTE
Oleo Hidréulico (Petréleo)
Oleo Hidréulico (Sintético)
Oleo Hidréulico (Sintético)
Oleo Para Motor
Oleos Citricos
Oleos Combustiveis
Oleos: Algoddo em Rama
Osso
Oxalato de Aménio
Oxalato de Potdssio
Oxido de Célcio
Oxido de Etileno
Oxido de Magnésio
Oxido Difenilico
Oxido Nitroso
Ozbnio
Palma
Parafina
Pentano
Perborato de Sédio
Percloroetileno
Permanganato de Potéssio
Peroxido de Hidrogénio 10%
Peréxido de Hidrogénio 100%
Peréxido de Hidrogénio 30%
Peréxido de Hidrogénio 50%
Peroxido de Metiletil Cetona
Peroxido de Sodio
Persulfato de Aménio
Petréleo
Pinho
Piridina
Pirofosfato de Cobre
Propano (Liguefeito)
Propila
Propileno
Propileno Glicol B
Querosene
Residuos de Cervejaria
Resina
Resina de Furano
Resinas
Resorcinal
Revelador Fotogréfico
Rum
Sais de Arsénico
Sais de Cromo

Sais de Estanho
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Solu¢ées Amanco

REAGENTE
Salmoura (NaCl Saturado)
Silicato de Sédio
Silicone
Silicone
Soda Ash (ver Carbonato de Sédio)
Soja
Solugdes de Cianeto de Potassio
Solucées de Sabao
Solugées Fotograficas
Solucées para Galvanizagao
Solvente Stoddard
Solventes de Laca
Solventes de Stoddard
Sorgo
Soro de Leite
Suco de Fruta
Suco de Tomate
Suco de Uva
Suco Vegetal
Sulfamato 100-140°F
Sulfamato 140°F
Sulfamato de Chumbo
Sulfato (Licores)
Sulfato de Aluminio
Sulfato de Aluminio e Potdssio 10%
Sulfato de Aluminio e Potassio 100%
Sulfato de Aménio
Sulfato de Calcio
Sulfato de Cobre >5%
Sulfato de Cobre 5%
Sulfato de Etila
Sulfato de Ferro
Sulfato de Magnésio
Sulfato de Magnésio (Sais de Epsom)
Sulfato de Manganés
Sulfato de Niguel
Sulfato de Potéssio
Sulfato de Sédio
Sulfato de Zinco
Sulfato Férrico
Sulfeto de Bério
Sulfeto de Calcio
Sulfeto de Hidrogénio (Aquoso)
Sulfeto de Hidrogénio (Seco)
Sulfeto de Potéssio
Sulfeto de Sédio
Sulfito de Aménio
Sulfito de Sédio
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REAGENTE
Terebintina
Tetraborato de Sédio
Tetracloretano
Tetracloreto de Carbono
Tetracloreto de Carbono (Seco)
Tetracloreto de Carbono (Umido)
Tetracloroetileno
Tetraidrofurano
Tinta
Tiossulfato de Amonio
Tiossulfato de Sédio (hypo)
Tipo Watts 115-160°F
Tolueno (Toluol)
Transformador
Tricloreto de Antimoénio
Tricloreto de Fésforo
Tricloroetano
Tricloroetileno
Tricloropropano
Trietilamina
Trioxido de Enxofre
Trioxido de Enxofre (Seco)
Turbina
Uisque e Vinhos
Uréia
Urina
Verniz
Vinagre
Xarope de Chocolate

Xileno

&L AMANCO
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ANOTACGOES .
m Solugées Amanco

Anotacoes

BLAZEMASTER®

FIRE

AMANCO
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ONDE TEM A INOVAGCAO AMANCO, TEM A FORCA MEXICHEM.

Inovar é fazer diferente algo que sempre foi feito do mesmo jeito, para tornar a vida
de todos mais facil. E é exatamente isso o que a Amanco faz: inova com praticidade
e simplicidade para surpreender vocé e descomplicar a sua vida. Amanco. A marca da inovacao.

CONHEGA TAMBEM AS OUTRAS LINHAS DE PRODUTOS DA AMANCO.

Aplicativo Instalador hidraulico: Projeto Senai:

"Meu Instalador Amanco™: Cadastre-se e fique por Curso de formagéao de
Procurando um instalador dentro de todas as instaladores hidraulicos.
hidraulico ou elétrico? inovacdes Amanco. Ministrado pelas escolas
Baixe o aplicativo da Amanco, www.amanco.com.br/dadoscadastrais Senai, com cargas horarias
disponivel no Google Play de 50,100 e 160 h. Acesse:
e na Apple Store. www.amanco.com.br
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