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As imagens contidas neste catalogo sdo meramente ilustrativas.
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Sobre a Wavin

A Wavin fornece solugbes inovadoras ao setor de construgao
e infraestrutura em varios continentes. Com mais de 60 anos
de experiéncia, vamos enfrentar alguns dos maiores desafios
do mundo: abastecimento de agua, saneamento, cidades
resilientes ao clima e melhor desempenho da construcéo civil.

Tem o objetivo de criar mudangas positivas no mundo, e a
nossa paixao € construir lugares onde as pessoas possam
morar com mais qualidade e bem-estar. Colaboramos e nos
engajamos com lideres de cidades, engenheiros, urbanistas e
instaladores para ajudar os municipios a se prepararem para
o futuro e tornar as construgdes mais confortaveis e eficientes
em termos de energia.

A Wavin faz parte da Orbia, uma comunidade de empresas
unidas por um objetivo comum: melhorar a vida ao redor do
mundo. Tem mais de 12 mil colaboradores em mais de 40
paises em todo o mundo.

No Brasil, a Wavin tem atuacao nos setores de construcao e
infraestrutura, por meio da fabricagdo de tubos e conexdes e
geotéxteis ndotecido. A empresa atua em prol de suas diretrizes
mundiais por meio das seguintes marcas comerciais: Amanco
Wavin (tubos e conexdes) e Bidim (geotéxteis ndotecido). Ao
todo, conta com mais de 2 mil colaboradores e sete fabricas:
em Anapolis (GO), Joinville (SC — duas unidades), Ribeirdo das
Neves (MG), Sdo José dos Campos (SP), Suape (PE) e Sumaré
(SP). Sua sede administrativa esta localizada em Sao Paulo,
capital.

orbia

Advancing life together

Sobre a Amanco Wavin

A Amanco Wavin é uma das marcas comerciais da Wavin,
primeira empresa a criar tubulagdo de pressdo de PVC do
mundo em 1955 em Zwolle, na Holanda. Hoje esta presente
em mais de 40 paises e ¢ lider na fabricagao e no fornecimento
de tubulagdes plasticas. Langada em 2006 no Brasil, tem o
proposito de cooperar para o bem-estar das pessoas e para
o desenvolvimento sustentavel da sociedade produzindo
produtos inovadores e com alto padrao de qualidade. A marca
atua nos mercados predial e de infraestrutura.
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Manual Técnico Amanco PPR Industrial ® 01 INTRODUGAO

1. Introducao Anotacbes

Os tubos e conexdes Amanco PPR Industrial sdo uma solugéo
para conducado de ar comprimido em instalacdes industriais.

Sé&o fabricados com um material inovador e de ultima geracéo, o
polipropileno copolimero Random. Os tubos e conexdes Amanco

PPR Industrial foram desenvolvidos de acordo com a norma

NBR 6493 Emprego de cores para identificacéo de tubulagdes.

Sistema composto com dimensdes DN 20, DN 25, DN 32,

DN 40, DN 50, DN 63, DN 75 e DN 90 para maiores didmetros

consulte-nos.
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2. Desenho e Dimensoes Anotacoes

Dimensdes validas para os tubos Amanco PPR Industrial:

A

A
v

DIMENSAO DO TUBO

20 14,4 3000
25 18 3000
32 23,2 3000
40 29 3000
50 36,2 3000
63 45,8 3000
75 53,4 3000
90 65,4 3000
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Manual Técnico Amanco PPR Industrial ¢ 03 CARACTERISTICAS TECNICAS

3. Caracteristicas Técnicas Anotacodes

® Matéria Prima: PPR (Polipropileno Copolimero Random)

® Cor: Azul

® Diametros (DN): 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75 e 90 mm

® Comprimento total (L): 3m

® Junta: Termofusao

® Classe de Presséo: PN 20 (2,0 MPa) para tubos e PN 25

(2,5 MPa) para conexdes

® Temperatura méaxima de servico: 70° C (a uma pressdo maxima

de 6,7kgf/cm2)

® Padrdo das roscas das conexdes: ABNT/ISO 7-1

Normas de referéncia

® Norma de Dimensé&o: DIN 8077

® Norma de desempenho: NR 13

® Norma de padronizagdo de cor do material: NBR 6493

(12 ) o TG






Manual Técnico Amanco PRR Industrial ¢ 04 VANTEGENS

4. Vantagens Anotacdes

A linha Amanco PPR Industrial possui tubos, conexdes e
ferramentas variadas para a realizag&o dos mais diversos projetos.

Livre de Toxicidade e Corrosao: este material é produzido em
plastico totalmente atdxico de Ultima geracao, a linha de produtos

Amanco PPR Industrial apresenta alta resisténcia aos ataques

quimicos, evitando corrosdo. Assim, oferece total durabilidade.

Baixa Rugosidade: A linha Amanco PPR Industrial é fabricada

com matérias-primas de estruturas homogéneas e compactas,

que resultam em um produto de baixa rugosidade. Com paredes

internas extremamente lisas, o atrito entre o fluido/ar e o tubo é

baixo, o resultado é uma menor perda de carga. A rugosidade

absoluta do PPR é 0,007 mm.

Total Seguranca na Fusdo: ndo ha unido entre tubos e

conexdes, mas termofuséo. Isto significa que ambos os materiais

se fundem molecularmente a 260° C, passando a formar

praticamente uma tubulagdo continua, para a segurancga total

do sistema. Os insertos metélicos das conexdes, fabricados

em bronze niquelado fundido ao Polipropileno Copolimero

Random - Tipo 3, garantem total estanqueidade e durabilidade
das unides.
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Manual Técnico Amanco PPR Industrial ¢ 05 RESISTENCIA QUIMICA

5. Resisténcia Quimica

Acetaldeido D
Em mercados industriais, € comum o uso de tubulagdes que possam Acetamida D
conduzir ar comprimido e para estes casos, é aconselhavel consultar a Acetato de Aluminio (saturado) A
tabela abaixo com os resultados obtidos através de ensaios realizados Acetato de Amila D
em vérios paises. Aconselha-se a consulta ao Atendimento TéCNICO -0 de Amanio A
da Amanco Wavin para possiveis atualizagbes nesta tabela.

Acetato de celulose D

Acetato de chumbo B

Acetato de Etila D

Acetato de Isopropila D

Acetato de metila D

Acetato de sédio B1

Acetato de vinila D

Acetato Solvente D

Acetileno Al

Acetona D

Acetona, 50% Agua D

Acido 75°F A

Acido Acético D

Acido Acético 20% D

Acido Acético 80% (¢}

Acido Acético, Glacial D

Acido adipico A2

Acido arsénico Al

Acido benzenosulfénico A

Acido benzoico A

Acido bérico A2

Acido bromidrico 100% B2

Acido bromidrico 20% Al

Acido butanoico B1

Acido Carbdlico (Fenol) D

Acido carbonico A2

Acido Citrico B2

Acido Clérico A2

Acido cloridrico 100% D

Acido cloridrico 20% A2

Acido cloridrico 37% B

Acido cloridrico Gas Seco A2

Acido cloroacético B1

Acido clorossulftrico D

Acido cresilico D

Acido Crémico 10% A2

Acido Crémico 30% Al

Acido Crémico 5% A2

Acido Crémico 50% D

Acido Cuiprico A2

Acido de Nitragao (<1% Acido) D

Acido de Nitragao (<15% H2S04) D

Acido de Nitragéo (<15%HNO3) D

Acido de Nitrag&o (>15% H2S04) D

Acido esteérico B2

Acido fluobérico A

Acido fluoridrico 100% C

(o) o (WETTD)



Acido fluoridrico 20%

Acido fluoridrico 50%

Acido fluoridrico 75%

Acido Fluosilicico

Acido formico

Acido fosférico (<40%)
Acido fosférico (>40%)
Acido fosférico (cru)

Acido fosférico (fundido)
Acido galico

Acido Glicdlico

Acido glicdlico (ou acido hidroxiacético) 70%
Acido hidrofluorsilicico 100%
Acido hidrofluorsilicico 20%
Acido lactico

Acido linoleico

Acido maleico

Acido malico

Acido nitrico (20%)

Acido nitrico (5 to 10%)
Acido nitrico (50%)

Acido nitrico (Concentrado)
Acido nitroso

Acido oleico

Acido oxalico (frio)

Acido palmitico

Acido perclérico

Acido picrico

Acido Pirogalico

Acido salicflico

Acido Sulfdrico (<10%)
Acido Sulfdrico (10-75%)
Acido Sulfdrico (75-100%)
Acido Sulfdrico (frio concentrado)
Acido Sulfdrico (quente concentrado)
Acido Sulfuroso

Acido tanico

Acido Tartérico

Acido tricloroacético

Acido Urico

Acidos Graxos

Acrilonitrila

Agua branca (Prensa de papel)
Agua carbonatada

Agua clorada

Agua do mar

Agua Régia (80% HCI, 20% HNO3)
Agua, Acida, Mineral

Agua, Deionizada

Agua, Destilada

Agua, Doce

Agua, Salgada

B1

B1

B1

Al
Al
B1

B1

Cc2

B1

B1
Al

Al

Al

Al
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PRODUTO QUIMICO POLIPROPILENO PRODUTO QUIMICO POLIPROPILENO

Alcoois: Amila

Alcool amflico

Alcool Metilico 10%

Alto contetido de cloreto 130-160°F
Amendoim

Amido

Aminas

Amonia 10%

Amonia, anidro

Aménia, liquida

Anidrido acético

Anidrido ftalico

Anilina

Anilina

Anticongelante (base glicolica)
Asfalto

Azeitona

Banha

Banho &cido de fluoborato R.T.
Banho &cido de sulfatos 150°F

Banho alcalino de cianeto R.T.

Banho de Acido Crémico e Acido Sulftrico 130°F

Banho de Bronze Cu-Cd R.T

Banho de Bronze Cu-Sn 160°F
Banho de Bronze Cu-Zn 100°F
Banho de Cianeto 90°

Banho de Cloreto de ferro 190°F
Banho de Cobre Strike (imersao rapida) 120°F
Banho de Cromo em Barril 95°F
Banho de Cromo Negro 115°F —
Banho de Fluoborato 100°F

Banho de Fluoborato 145°F

Banho de Fluoborato de Cobre 120°F
Banho de Fluoreto 130°F

Banho de Fluossilicato 95°F

Banho de Latéo Rapido 110°F
Banho de Latéo Regular de 100°F
Banho de Sal de Rochelle 150°F
Banho de Sulfato de Cobre R.T.
Banho de Sulfato e Cloreto 160°F
Banho de Sulfato Ferroso 150°F
Banho de Sulfato Ferroso Am 150°F
Banho Répido 180°F

Benzaldeido

Benzeno

Benzila

Benzoato de Etila

Benzoato de sédio

Beterraba sac-arina Liquida
Bicarbonato de potassio
Bicarbonato de sédio

Bifluoreto de Amonio

&L@amanco HSVID)
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PRODUTO QUIMICO POLIPROPILENO PRODUTO QUIMICO POLIPROPILENO
A2 A

Bissulfato de Magnésio
Bissulfato de sédio

Bissulfeto de Calcio

Bissulfeto de carbono

Bissulfito de Calcio

Bissulfito de s6dio

Borato de sédio (Bérax)

Borax (Borato de sédio)
Brometo de Acetila

Brometo de metila

Brometo de potassio

Brometo de sédio

Bromo

Bromoclorometano

Butadieno

Butanol (&lcool butilico)

Butil éter

Butila

Butil-acetato

Butilamina

Butileno

Cal

Caldo de Cana

Canela

Carbonato de Aménio
Carbonato de bario

Carbonato de célcio

Carbonato de Magnésio
Carbonato de potassio
Carbonato de sédio

Castor

Cerveja

Cetonas

Chapeamento de Antiménio, 130°F
Chapeamento de Arsénico 110°F
Chapeamento de Cobre (Acido):
Chapeamento de Cobre (Varios):

Chapeamento de Fluoborato de Chumbo

Chapeamento de Fluoborato de Estanho 100°F

Chapeamento de Prata 80-120°F
Chapeamento de Rédio 120°F
Chapeamento de Sulfamato de indio R.T.
Chapeamento Latdo:

Cianeto 150°F

Cianeto de bério

Cianeto de Cobre

Cianeto de hidrogénio

Cianeto de hidrogénio (Gas 10%)
Cianeto de mercurio

Cianeto de s6dio

Cicloexano

Ciclohexanona

Cidra
A2 Citrico
A2 Clorato de calcio
D Clorato de potéassio
B Clorato de sédio
A2 Cloreto Acido 140°F
A2 Cloreto de Acetila (seco)
Al Cloreto de Alila D
D Cloreto de Aluminio
D Cloreto de Aluminio 20%
A Cloreto de Amila
B2 Cloreto de Aménio
C1 Cloreto de bario
D Cloreto de Calcio (30% em agua)
C Cloreto de Célcio (saturado)
C1 Cloreto de Cobre
A2 Cloreto de Enxofre
A2 Cloreto de estanho
D Cloreto de Etila
D Cloreto de etileno
Al Cloreto de ferro
B Cloreto de litio
Al Cloreto de magnésio
D Cloreto de mercurio (diluido)
A2 Cloreto de niquel
A2 Cloreto de potéassio
A2 Cloreto de s6dio
B Cloreto de vinila
A Cloreto de zinco
A2 Cloreto Férrico
A Cloro (seco)
A2 Cloro, anidro liquido
D Clorobenzeno (Mono)
A Cloroférmio
A Cobre (N&o Elétrico)
Coco
Cola, PV.A
A Combustivel (1, 2, 3, 5A, 5B, 6)
A Combustivel de jato (JP3, JP4, JP5, JP8)
A Combustivel Diesel
A Corantes
A Creosoto
Creosoto
D Cresdis
D Cromato de potéssio
A2 Detergentes
B Dextrina
A Dextrose
A Diacetona
A2 Diacetona alcool
D Dicloreto de Etileno
D Dicloreto Metilico
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PRODUTO QUIMICO POLIPROPILENO PRODUTO QUIMICO POLIPROPILENO
A

Diclorobenzeno
Dicloroetano

Dicromato de potassio
Dietilamina

Dietileno éter

Dietileno glicol

Dimetil anilina

Dimetil Formamida
Diéxido de carbono (seco)
Dioxido de carbono (Umido)
Dioxido de Enxofre
Diéxido de Enxofre (seco)
Dissulfeto de carbono
Estireno

Etano

Etanol

Etanolamina

Eter

Eter do Isopropila

Eter Etilico

Etila

Etilenodiamina
Etilenoglicol

Fenol (10%)

Fenol (Acido carbdlico)
Ferricianeto de potassio
Ferrocianeto de potassio
Ferrocianeto de sodio
Figado de bacalhau
Fluoborato 100-170°F
Fluoborato de Cobre
Fltor

Fluoreto de Aluminio
Fluoreto de Aménio 25%

Fluoreto de sédio

Folha-de-flandres galvanizada100°F

Formaldeido 40%
Formaldeido 100%

Fosfato de Aménio, Dibasico

Fosfato de Aménio, Monobésico

Fosfato de Aménio, Tribasico
Fosfato de tricresila
Fosfato Dissédico
Fosfato trissédico
Fosforo

Freon® 11

Freon® 113
Freon® 12

Freon® 22

Freon® TF

Furfural

Gas Hidrogénio

o U » O O

Al

Al
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Gas Natural

Gasolina (alto-aroméatico)
Gasolina, com chumbo, ref.
Gasolina, sem chumbo
Gelatina

Gergelim

Glicerina

Glicose

Graxa

Heptano

Hexafluoreto de Enxofre
Hexano

Hexila

Hidrato de cloral
Hidrocarbonetos arométicos
Hidrocloreto de Anilina
Hidroquinona

Hidrossulfito de sédio

Hidroéxido caustico de potassio A

Hidréxido de Aluminio
Hidréxido de Aménio
Hidréxido de bario

Hidréxido de calcio

Hidréxido de célcio (saturado)
Hidréxido de Magnésio
Hidréxido de Potéssio
Hidréxido de sédio (20%)
Hidréxido de s6dio (50%)
Hidréxido de sédio (80%)

Hipoclorito de célcio

Hipoclorito de calcio (saturado)

Hipoclorito de célcio 30%
Hipoclorito de Potassio
Hipoclorito de sédio (<20%)
Hipoclorito de sédio (100%)
lodeto de potéassio

lodo

lodo, solucéo alcodlica de
lodoférmio

Isobutila

Isopropila

Isotano

Ketchup

Lacas

Laranja

Leite

Leite de manteiga

Licor Branco (Prensa de polpa)

Licor de lixivia
Licores para Curticao
Linhaca

Lixivia
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PRODUTO QUIMICO POLIPROPILENO PRODUTO QUIMICO POLIPROPILENO
B2

Lubrificantes Oxalato de Amoénio A
Maionese D Oxido de célcio B
Mel A Oxido de Etileno D
Melago A Oxido difenilico D
Melamina D Oxido nitroso A
Mercdrio A Oz6nio B
Metafosfato de sédio A Palma A
Metano B Parafina B
Metanol (Alcool metilico) Al Pentano A
Metassilicato de s6dio A Perborato de Sédio A2
Metil acetona D Percloroetileno C1
Metil butil cetona A Permanganato de Potéssio Al
Metil Isobutil Cetona D Peroxido de Hidrogénio 10% Al
Metil Isopropil Cetona D Peroxido de Hidrogénio 100% A
Metil metacrilato A Peréxido de Hidrogénio 30% Al
Metila Al Peréxido de Hidrogénio 50% Al
Metilamina D Peréxido de sédio B2
Milho B Persulfato de Aménio 2
Mineral B Pinho D
Monoetanolamina D Piridina D
Mondxido de Carbono A2 Pirofosfato de cobre A
Mostarda B Propano (liquefeito) Al
Nafta Al Propila Al
Naftalina D Propileno B1
Néo Elétrico 200°F - D Propileno Glicol B C1
Neutral 75°F A Querosene A2
Nitrato de Aluminio B2 Resina C1
Nitrato de Aménia B Resina de Furano A
Nitrato de Aménio A2 Resinas C1
Nitrato de bario A Resorcinal C
Nitrato de bério B1 Revelador fotografico A
Nitrato de calcio A2 Rum A
Nitrato de chumbo A2 Sais de arsénico A
Nitrato de Cobre A2 Sais de Cromo A
Nitrato de magnésio A2 Sais de estanho A
Nitrato de Mercurio A Salmoura (NaCl saturado) A
Nitrato de Niquel A Silicato de sédio A2
Nitrato de potéssio A Silicone A
Nitrato de prata Al Soda Ash (ver Carbonato de sédio) A
Nitrato de sédio A2 Soja Al
Nitrato Férrico A Solugdes de Cianeto de potassio A
Nitrobenzeno D Solugdes de Sabao A
Nitrometano B2 Solugdes Fotogréficas A
Oleo 100% D Solvente Stoddard G
Oleo 25% D Solventes de Laca D
Oleo Cru A Solventes de Stoddard A
Oleo Diesel (20, 30, 40, 50) B Suco de Fruta A
Oleo Hidraulico (Petréleo) A Suco de Tomate A
Oleo Hidraulico (Sintético) A Suco de uva A
Oleo Para Motor B Sulfamato 100-140°F A
Oleos Combustiveis A2 Sulfamato 140°F A
Oleos: Algodao em rama D Sulfamato de chumbo B
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Sulfato (Licores)

Sulfato de Aluminio

Sulfato de Aluminio e Potéssio 10%
Sulfato de Aluminio e Potéassio 100%
Sulfato de Aménio

Sulfato de calcio

Sulfato de Cobre >5%
Sulfato de Cobre 5%
Sulfato de ferro

Sulfato de magnésio
Sulfato de magnésio (Sais de Epsom)
Sulfato de manganés
Sulfato de Niquel

Sulfato de Potéassio

Sulfato de sédio

Sulfato de Zinco

Sulfato Férrico

Sulfeto de bario

Sulfeto de calcio

Sulfeto de hidrogénio (aquoso)
Sulfeto de hidrogénio (seco)
Sulfeto de potassio

Sulfeto de sédio

Sulfito de Amoénio

Sulfito de sédio

Terebintina

Tetraborato de sédio
Tetracloretano

Tetracloreto de carbono
Tetracloroetileno
Tetraidrofurano

Tinta

Tiossulfato de Sodio (hypo)
Tipo Watts 115-160°
Tolueno (Toluol)
Transformador

Tricloreto de Antimdnio
Tricloreto de fésforo
Tricloroetano

Tricloroetileno
Tricloropropano

Triéxido de Enxofre

Triéxido de Enxofre (seco)
Turbina

Uisque e Vinhos

Uréia

Urina

Verniz

Vinagre

Xarope de Chocolate

B
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Sem Efeito
Efeito Menor
Efeito Moderado

Efeito Grave

Explicacdo das notas de rodapé:

Satisfatério para 72°F (22°C)
Satisfatério para 120°F (48°C)
Satisfatério para 90°F (32°C)

Satisfatério para 200°F (93°C)
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6. Montagem/Instalacao

6.1. Termofusao

O processo de soldagem por termofuséo é pratico e muito simples
em relag&o a outros processos de soldagem ou montagem por
roscas tradicionais. Com o auxilio do Termofusor, ferramenta
especialmente desenvolvida para esta atividade, o tubo e a
conexao sao unidos molecularmente a uma temperatura de 260°
C, formando um sistema continuo entre tubos e conexdes.

Veja como o Amanco PPR Industrial € muito mais rapido de
instalar do que as outras solucdes.

Fixe o termofusor na bancada e limpe os bocais com alcool antes
de iniciar a termofusao.

Corte 0 tubo no tamanho desejado e elimine rebarbas.

i
i
L
s

-

Limpe a ponta do tubo e a bolsa da conexdo que serdo
termofusionado com um pano seco.

Marque na extremidade do tubo a profundidade da bolsa da
conexao.

Apods o termofusor atingir a temperatura de 260° C, introduza,
simultaneamente, o tubo e a conexdo em seus respectivos
bocais. Obs.: O tempo de pré-aquecimento do termofusor é de
5 a7 minutos.

./
)

A conexao deve cobrir toda a face macho do bocal e o0 tubo ndo
deve ultrapassar a marcacgéo feita. Aguarde o tempo de fusdo
especificado para cada diametro.

Retire simultaneamente o tubo e a conexdo do termofusor
quando decorrer o tempo minimo de aquecimento, conforme
tabela de tempo de termofusao no final deste guia.

Apods retirar 0 tubo e a conexdo do termofusor, introduza
imediatamente a ponta do tubo na bolsa da conexdo até a
marcagao realizada anteriormente. Respeitar o intervalo para
acoplamento conforme tabela de tempo de termofuséo.

-3

Apds a termofusao da conexao com o tubo, segure firme durante
20 a 30 segundos. Durante um intervalo de aproximadamente 3

segundos, existe a possibilidade de alinhar a conexdo em até 15°
(néo gire).
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Tempo de Termofusao ( PN 20 e PN 25)

Diametro Tempo de aquecimento Intervalo para acoplamento Tempo de resfriamento
(mm) (segundos) (segundos) (minutos)
20 B 4 2
25 7 4 2
32 8 6 4
40 12 6 4
50 18 6 4
63 24 8 6
75 30 8 6
90 40 8 6

Tempo para a termofuséo (aumenta-los em 50% quando a temperatura for menor que 10C°).
6.2. Protecao contra radiacao solar

Os tubos e conexdes Amanco PPR Industrial ndo devem ser instalados nem armazenados em locais que recebem de forma direta os
raios ultravioleta. A solugcdo mais eficiente para proteger os tubos é o envolvimento (camisa) da tubulagdo com material isolante, como
fita de aluminio.

Distancias horizontais maximas entre apoios (cm)

Distancia maxima segundo a temperatura de trabalho

75 70 60 55 50 50 45 40 40

65

85 60 55 50 50 40

80 70

100 90 80 75 70 65 60 55 50
120 100 100 90 80 75 70 65 60
135 120 110 100 95 90 80 75 70
160 140 130 120 110 100 95 85 80
180 160 160 130 125 115 100 100 90
200 180 165 150 140 130 120 110 100

Esta tabela indica a distancia maxima admissivel entre dois apoios, de tal maneira que se produza uma flecha maxima de 2% sobre esta distancia.
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7. Recomendacoes

7.1. O Produto

Raios Ultravioleta: Os tubos e conexbes Amanco PPR
Industrial ndo devem ser instalados nem armazenados em locais
que recebem de forma direta os raios ultravioleta. A solu¢cdo mais
eficiente para proteger os tubos € o envolvimento (camisa) da
tubulagdo com material isolante, como fita de aluminio. Para
instalacdo de aquecedores solares, proteja os tubos externos de
entrada e saida das placas de aquecimento com material isolante.

Manipulacao do tubo: O Amanco PPR Industrial tem excelente
flexibilidade e ductibilidade, mas ndo é recomendado que seja
exposto a fendbmenos que sofram excessivas solicitagdes
externas, como golpes, marteladas e a¢des similares, durante a
instalacdo e 0 armazenamento.

Formacéao de Gelo: O Amanco PPR Industrial é resistente as
baixas temperaturas e formagao de gelo em seu interior.

Condensacao: Para fluidos com baixas temperaturas,
normalmente aplicados em instalagbes de sistemas de
refrigeracdo, € comum o fendmeno de condensagdao. Mesmo
tendo baixa condutividade térmica, recomendamos cobrir a
tubulagdo com isolante térmico nos casos em que se necessite
a isencdo de condensag&o. A condensacdo ocorre quando a
temperatura no interior da tubulagdo € muito baixa em relagéo
a temperatura ambiente e a umidade relativa do ar no local é
elevada.

Contato com Corpos Cortantes: O contato eventual com
corpos cortantes provoca entalhes sobre a superficie externa dos
tubos, que pode posteriormente gerar rupturas. E necessario
impedir que isto acontega, seja durante o armazenamento,
ou durante a instalagdo. E conveniente ndo utilizar tubos que
apresentem entalhes na superficie exterior.

Conexoes com Inserto Metalico: Utilizando conexdes Amanco
PPR Industrial dotadas de pegas com insertos metalicos,
devem ser evitadas torgdes elevadas na realizagdo das unides.
Aconselhamos nao utilizar quantidades excessivas de Fita Veda
Rosca. O Amanco PPR esta de acordo com a NBR 15813,
conforme trecho abaixo:

“As roscas externas (macho) devem ser de acordo com a
NBR NM ISO 7-1 e as roscas internas (fémea) de acordo
com a NBR 8133, sendo que neste caso devem apresentar
comprimentos de roscas conforme prevé a NBR NM ISO 7-1”.

Termofusao: As partes a serem termofusionadas devem estar
sempre bem limpas. Tanto durante, como apds a soldagem,
deve-se evitar submeter as partes unidas a torcdes.

€ 1
A

oL

Protecdo e Condicoes Especiais para a Utilizacao do
Termofusor: O Termofusor € um equipamento manual com
elemento térmico de contato, para uso em soldagens por
termofusao entre tubos e conexdes de PPR. Possui um dispositivo
de regulagem da temperatura para atingir o ponto de fusé&o
(260° C) do material. Antes de instalar o Termofusor, leia
atentamente as instrugdes contidas no “manual de uso e
manutencao do Termofusor.
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7.2. Transporte

O carregamento dos caminhdes deve ser executado de maneira
que nenhum dano ou deformagéo ocorra no produto durante o
transporte.

Desta maneira, recomenda-se:

® N3o permitir contato com extremidades pontiagudas;
® N3ao colocar materiais ou ferramentas sobre o tubo;

® Cuidado ao descarregar do caminh&o para armazenagem
dos produtos.

7.3. Armazenamento

O armazenamento dos tubos Amanco PPR Industrial no canteiro

da obra ou almoxarifado, por longos periodos, deve prever local
sombreado, livre de acdo direta ou exposicao continua ao sol,
evitando possiveis deformagbdes pelo aquecimento excessivo.

® Empilhar cuidadosamente a tubulagéo;

® Armazenar em pilhas de até 1,50m;

® Proteger os tubos e conexdes de possiveis intemperismos (sol
e chuva).

Manual Técnico Amanco PPR Industrial ¢ 07 RECOMENDAGOES

Anotacoes
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8. Produtos

Tubo PPR PN 20

Amanco PPR Industrial

_________________________________________ N Comprimento Cédigo Bitola UR D e A
: 3metros 21252 DN20 25 20 2,8 3.000 A ‘

3 metros 21253 DN 25 15 25 3,6 3.000 l

3 metros 21254 DN32 10 32 4,4 3.000 , Db
3 metros 21939 DN 40 8 40 5,5 3.000 eT

3 metros 21940 DN 50 5 50 6,9 3.000

3 metros 21941 DN 63 3 63 8,6 3.000

3 metros 21942 DN 75 2 75 10,3 3.000

3 metros 21943 DN 90 1 90 12,3 3.000

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Adaptador de Transicao
Fémea/Rosca Fémea

Amanco PPR Industrial Cédigo Bitola UR A B C D E R G
----------------------------------------- H 22734 DN 20 X 1/2 1 41 41 20 15 17  1/27 37
: 22735 DN 20 X 3/4 1 45 48 192 15 283 3/4" 44
22736 DN 25X 1/2 1 45 48 242 16 17 1/27 44 .
22737 DN 25 X 3/4 1 45 48 242 16 18 3/4" 44
22738 DN 32 X 3/4 1 50 58 31,1 185 18 3/4" b4
22739 DN 32 X 1 1 50 68 31,1 1856 19 17 54
22740 DN 40 X 1/4 1 61 70 39 21 254 1.1/4" 64
22741 DN50X11/2 1 64 77,1 489 24 254 1.1/2° 731
22742 DN 63 X2 1 73,8 941 619 28 292 27 90,1
22743 DN75X21/2 1 85,7 116,2 743 31,56 342 3/4” 838
22744 DN 90 X3 1 95,3 136,6 89,3 36 37,3 3 9856

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Adaptador
Transicao Macho Cédigo Bitola UR A B C D E F R
21255 DN 20X 1/2 10 55 14 28 192 15 14 % <
21256 DN 20X 3/4 10 62 17 28 192 15 19 % °
21257  DN25X1/2 10 50 14 34 242 165 14 % |t
21258  DN25X3/4 10 60,5 155 34 242 165 19 % |
21250  DN32X3/4 5 67 17 43 307 185 19 % *

21260 DN 32 X 1 2 68 18 43 311 185 25 1

21889 DN 40 X 1/4 1 81,56 20,6 54,1 39 21 31,7 1%

21890 DN 50X 11/2 1 845 20,6 6756 489 24 378 1. ’
1
1
1

21891 DN 63 X2 98,8 256 851 61,9 28 486 2
21892 DN75X21/2 115,7 40 1012 743 315 595 ¥
21893 DN 90 X3 127,3 42 1212 893 36 743 38

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Bucha de Reducao

Macho/Fémea Cédigo Bitola UR A B C D E F G
Amanco PPR Industrial 21297 DN 25 X 20 10 3 15 165 28 192 166 25
o 21298 DN 32 X 20 10 40 164 15 212 32 192 28
21299 DN 32 X 25 10 40 165 19 34 242 212 32
21894 DN 40 X 25 1 41 17,2 165 40 266 242 34
21895 DN 40 X 32 1 457 185 22,9 433 31,1 266 40 |*
21896 DN 50 X 32 1 457 194 185 50 334 31,1 433
21897 DN 50 X 40 1 52,5 21 269 541 39 334 50
21898 DN 63 X 40 1 53 224 185 63 42 31,1 433
21899 DN 63 X 50 1 61,2 24 323 67,5 489 42 63
21900 DN 75 X 50 1 58,1 252 24 75 50 489 67,5
21901 DN 75X 63 1 71,8 28 434 851 619 50 75
21902 DN 90 X 63 1 653 287 28 90 60 61,9 851
21903 DN 90X 75 1 81,6 315 49,1 1012 743 60 90

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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Cap
Amanco PPR Industrial

Curva 90°
Fémea/Fémea

Curva 180°
Macho/Macho

Joelho 45°
Fémea/Fémea

A B (o] D Caédigo Bitola UR
28 19,2 25 15 21288 DN 20 10
34 24,2 30 16,5 21289 DN 25 10

43,3 31,1 35 18,5 21290 DN 32 10

54,1 39 40 21 21904 DN 40 1

67,5 48,9 48 24 21905 DN 50 1

85,1 61,9 58 28 21906 DN 63 1

101,2 74,3 68 31,5 21907 DN 75 1

121,2 89,3 80 36 21908 DN 90 1
* medidas aproximadas em milimetros (mm)

A B C D R Caodigo Bitola UR

79 31 19,2 15 64 21276 DN 20 10
106,5 39 24,2 16,5 90 21277 DN 25 10
108,5 43,8 31 18,5 90 21278 DN 32 10

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

A B (o] R e Coédigo Bitola UR
122 20 125 51 3,4 95017 DN 20 1
150 25 154,5 62,5 4,2 95018 DN 25 1
150 32 158 59 5,4 95019 DN 32 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

A B (o] D Caédigo Bitola UR
20,5 15 19,2 28 21264 DN 20 10

23 16,5 24,2 34 21265 DN 25 10
26,5 18,5 31,1 43 21266 DN 32 10
31,5 21 39 54,1 21909 DN 40 1
36,5 24 48,9 67,5 21910 DN 50 1
43,5 28 61,9 85,1 21911 DN 63 1

54 31,5 74,3 101,2 21912 DN 75 1

62 36 89,3 121,2 21913 DN 90 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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Joelho 90°
Fémea/Fémea

0 PPR Industrial Cédigo Bitola UR A B Cc D
21261 DN 20 10 26,5 15 28 19,2

21262 DN 25 10 30,5 16,5 34 24,2
21263 DN 32 10 36 18,5 43 31

21914 DN 40 1 43 21 54,1 39

21915 DN 50 1 51 24 67 48,9
21916 DN 63 1 62 28 85,1 61,9
21917 DN 75 1 74 31,5 101,2 74,3
21918 DN 90 1 87 36 121,2 89,3

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Joelho 90° Transicao
Fémea Metalico

Caodigo Bitola UR A B C D E R
21267 DN 20 X 1/2 10 35 26,5 15 28 19,2 Ya
21268 DN 25X 1/2 10 37 30,5 16,56 34 24,2 Yo
21269 DN 25 X 3/4 5 40 30,5 16,56 34 24,2 Y%
21270 DN 32 X 3/4 10 43 36 18,5 43 31,1 %
21271 DN 32 X 1 5 45 36 1856 433 31,1 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Joelho 90° F/M
Com Inserto Metalico

_________________ Amanco PPR Industrial Cédigo Bitola UR A B c D E R
: 21272 DN 20 X 1/2 10 35 26,5 15 28 19,2 Y2
21273 DN 25 X 3/4 10 40 30,5 16,5 34 24,2 %
21274 DN 32 X 3/4 5 43 36 18,6 43,3 31,1 %
21275 DN 32 X1 5 45 36 18,6 43,3 31,1 1
* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Luva Simples

Amanco PPR Industrial

............. R Caodigo Bitola UR A B C D

: 21285 DN 20 10 34 15 28 19,2 C
21286 DN 25 10 37 16,56 34 24,2 D
21287 DN 32 10 41 18,56 43 31,1
21919 DN 40 1 46 21 54,1 39
21920 DN 50 1 52 24 67,5 48,9
21921 DN 63 1 60 28 85,1 61,9 A
21922 DN 75 1 69 31,5 101,2 74,3
21923 DN 90 1 79 36 121,2 89,3

* medidas aproximadas em milimetros (mm) B
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Sela de Derivacao

Amanco PPR Industrial

A B c D E Cédigo Bitola UR

276 28 192 25 41 22745 DN63x20 1
29,1 34 242 25 41 22746 DN63x25 1

22799 DN63x32 1
26,1 28 192 25 41 22747 DN75x20 1
276 34 242 25 41 22748 DN75x25 1
326 433 311 32 49 22749 DN75x32 1
249 28 192 25 41 22750 DN 90x20 1
264 34 242 25 41 22751 DN90x25 1
307 433 311 32 49 22752 DN90x 32 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

A B (¢ D E Codigo Bitola UR

28 19,2 15 53 13,2 21279 DN 20 10

34 24,2 16,5 61 15,2 21280 DN 25 10

43 31,1 18,5 72 18 21281 DN 32 10
54,1 39 21 86 21,5 21934 DN 40 1
67,5 48,9 24 102 21,5 21935 DN 50 1
85,1 61,9 28 124 256 21936 DN 63 1
101,2 74,3 31,5 148 37 21937 DN 75 1
121,2 89,3 36 174 43,5 21938 DN 90 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Té Fémea
A B €C D E F G Cédigo Bitola UR de Reducéo Central
28 192 15 165 56 242 34 21282 DN 25X20X 25 10
28 192 15 185 60 31,1 433 21283 DN B32X20X 32 10
34 242 165 21 70 39 541 21284 DN B32X25X 32 10
34 242 165 21 70 39 541 21924 DN 40X 25 X 40 1
433 311 185 21 77 39 541 21925 DN 40X 32 X 40 1
433 31,1 185 24 83 489 67,5 21926 DN 50X 32 X 50 1
541 39 21 24 92 489 675 21927 DN 50X 40 X 50 1
541 39 21 28 100 619 85,1 21928 DN 63 X 40 X 63 1
575 489 24 28 110 619 85,1 21929 DN 63 X 50 X 63 1
67,5 489 24 315 117 743 1012 21930 DN 75X50X 75 1
851 61,9 28 31,5 131 743 1012 21931 DN75X63X75 1
851 61,9 28 36 140 893 1212 21932 DN 90X 63 X 90 1
101,2 743 315 36 157 89,3 1212 21933 DN 90X 75X 90 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Té Transicao
Fémea Metalico

A B [+] D E R Cédigo Bitola UR Amanco PPR Industrial
28 192 15 53 41 I 21300 DN 20 X 1/2 X 20 10 '

34 242 185 61 41 s 21301 DN 25X 1/2X 25 10

34 242 185 61 48 % 21302 DN 25X 3/4X 25 10

43,3 31,1 185 72 41 s 21303 DN 32X 1/2X 32 5

43,3 31,1 185 72 48 % 21304 DN 32X 3/4X32 5

433 31,1 185 72 58 1 21305 DN32X1X32 5

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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Té Transicao
Macho Metalico

Amanco PPR Industrial

Cédigo Bitola UR A B C D E R
21306 DN 20X 1/2 X 20 10 28 19,2 15 53 41 Yo
21307 DN 25X 1/2X25 10 34 242 16,5 61 41 Yo
21308 DN 25X 3/4X25 10 34 242 16,5 61 48 Y%
21309 DN 32X 1/2X32 5 43,3 31,1 185 72 58 Yo
21310 DN 32X 1X32 5 43,3 31,1 185 72 41 1
21311 DN 32 X 3/4 X 32 5 43,3 31,1 185 72 48 Y%

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Uniao
A PPR Industrial
................... ranco PR neuETE Cédigo Bitola UR A B C D E F
21201 DN 20 5 442 265 87 15 192 465
21292 DN 25 5 525 32 11 165 242 545
21203 DN 32 5 562 435 85 185 311 66

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Unido Flangeada

Fémea/Fémea
Amanco PPR Industrial Cédigo Bitola UR A B c D
' 22729 DN 40 1 58 94,6 21 39
22730 DN 50 1 64 107,5 24 48,9
20731 DN 63 1 75 131 28 61,9
20732 DN 75 1 83,4 154,4 315 742 |
20733 DN 90 1 97 177 36 89,2

* medidas aproximadas em milimetros (mm)

Uniao Mista Transicao
Fémea Metadlica

Cédigo Bitola UR A B cC D E F G
21294 DN 20X 1/2 5 42,7 265 87 192 15 465 »
21295 DN 25 X 3/4 5 50,3 32 11 242 16,56 545 %
21296 DN 32 X 1 5 50,3 32 11 242 1656 545 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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Tesoura
Amanco PPR Industrial

Tamanho Codigo Diametro UR
Pequena 90962 20-32 1
Grande 91361 40-63 1
Termofusor
Amanco PPR Industrial
\ Tipo Caodigo Diametro UR
220 R 63 91588 20-25-32 1
220 R 110 91977 75-110 1
110 R 63 93979 20-25-32 1
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