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Wavin QuickStream PE

Odvod destovych vod z plochych stfech byva v praxi obvykle
feSen dvéma zpUsoby — bud tradi¢nim gravitaénim nebo podtla-
kovym proudénim.



Wavin QuickStream PE

Vyhody systému

plastové i kovové stfedni vtoky pro riizné skladby strech
potrubi a tvarovky v dimenzich d40 —d315

specidlné vyvinuty upevrovaci systém

specidlni vypoctovy software pracujici v prostfedi CAD

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim




Odvadeéni destovych vod
z plochych strec

Obecna charakteristika

Wavin QuickStream PE (QS) predstavuje uceleny systém
uréeny k podtlakovému odvodnéni stiech a je sloZen z nasle-
dujicich hlavnich prvku

® stresdni vtoky
® potrubi a tvarovky
® upevhiovaci systém

Stresni vtoky

V nabidce je velké mnozstvi stfesnich vtokl jak plastovych, tak
i kovovych, o rdznych kapacitdch a pro rlzné typy stfednich
povrch(, véetné stfednich vtokd urcenych k montazi do zlabu.

Potrubi a tvarovky

Sirokd $kala PE potrubi v dimenzich od DN 40 do DN 315 mm,
véetné veskerych tvarovek (odbocky, redukce, kompenzalni hrdla,
Cistici kusy atp.).

Gravitaéni versus podtlakové odvodnéni

Upevriovaci systém
Specidlné vyvinuty na zakladé dlouholetych zkugenosti pro kot-

veni potrubi (obsahuje montazni listy, objimky na potrubi, pevné
body apod.).

Systém Wavin QuickStream PE je v praxi bézné vyuzivan a tim
padem i dlouhodobé odzkougen na mnoha stavbach jak v Ceské
republice, tak i v zahranidi. Jako konkrétni priklady uvedme napf.
projektové zpracovani a nasledné realizace odvodu deétovych
vod ze st¥ech automobilky Hyundai Nogovice, automobilky Skoda
Mlada Boleslav nebo Amazon Dobroviz a dalsi.

Z&kladni rozdily mezi gravitaénim a podtlakovym odvodnénim ve struénosti charakterizuje nasledujici tabulka:

Ukazatel Odvodnéni gravita¢ni Odvodnéni podtlakové
Kapacita vtokd Nizsf Vy8si
Pocet vtokd Veétsi Mensf

Instalace sbérného potrubi

Ve spadu (vétsinou pod podlahou haly)

Beze spadu (pod stfedni konstrukci haly)

Stupen plnéni Max. 70 %

100 %

Svisly svod Pro kazdy stresni vtok

Spolecny pro jednotlivé vétve

Samodistici efekt Nizky

Vysoky

Hnacf sila Gravitace - spad Tiha vodniho sloupce
] i ] ¢ e
DN 40 DN 50 DN 75 DN 110
DN 110 DN 160 DN 200 DN 315
L [ [ L] L [ Lt

Schéma gravita¢ni instalace

Schéma podtlakové instalace



Princip fungovani podtlakové instalace

Energii potfebnou k vytvoreni podtlaku ziskdme diky rozdilu vysek
mezi Urovni osazeni stfedni vpusti a Urovni odtoku vody z potrubf
do kolektoru s volnou hladinou vody (gravitaéni kanalizace, ote-
viena nadrz).

Vi P

1
L

hy
h;
vV, Py
Vv
h, _/_,
v v Srovnavaci rovina

. J
Hydraulicky model podtlakového systému

Teoreticky zdkladni princip fungovéni podtlakového systému
zobrazuje obrdzek vyse. Pri idealnich, stabilizovanych provoznich
podminkdch je mnozstvi vtékajici destové vody stejné jako mnoz-
stvi vody odvadéné, v bodech 1 a 2 je atmosféricky tlak, hladina
vody v bodé 1 je stala.

Pro hydraulické vypocty systému se vyuziva

Bernoulliho rovnice
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—tlakovad vysgka v bodé 1, 2

—rychlostni vyska v bodé 1, 2

—hodnota ztrét pri pratoku kapaliny
mezi body 1 - 2
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Za pouziti predchozich predpokladli ve vyse uvedené rovnici ob-
drzime:
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neboli

Ah=Y AH

Z rovnice vyplyvad, Ze v idedlnim podtlakovém systému celkovy
soucet ztrat tlaku v instalaci oznaeny Y AH je roven rozdilu vysky
mezi Urovni osazeni stfesni vpusti a Urovni odtoku vody ze systé-
mu. Tento rozdil vysky nazyvame dispozi¢ni vyékou Ah.

Protoze dosadhnuti idedlni hydraulické rovnovahy je prakticky ne-
mozné, sméfujeme k takovému vybéru potrubi, aby pro kazdou
sekci byla dispozi¢ni vygka rovna nebo o trochu vys$si nez soucet
ztrat tlaku: Ah = YAH. Vzorovy pribéh tlakovych ¢ar pro podtla-

kovy systém je zndzornén na nasledujicim obrézku.

Vzorovy pribéh tlakovych ¢ar pro podtlakovy systém

V praxi byva podtlakovy systém navrhovan pomoci specidlnich softwarovych produkti. Kompletni ndvrh podtlakového systému,

véetné pozadovanych grafickych vystupl provadi zdarma (v rdmci podpory zdkaznika) specialista firmy Wavin.



Stresni vtoky

Technické informace

Spravna funkce podtlakového systému je podminéna mnoha
faktory. Jednou z kli¢ovych soudasti podtlakového systému
jsou stresni vtoky. Stfesni vtoky systému QS byly specidlné
vyvinuty pro potfeby podtlakovych odvodnéni. Oproti gravi-
ta¢nim vtokiim jsou podtlakové vtoky vybaveny protivzducho-
vou prepazkou, kterad zamezuje nasavani vzduchu do systému
(v pfipadé pfitomnosti vzduchu v systému dochazi ke ztraté
podtlakového efektu a tim padem k nefunkénosti celého pod-
tlakového systému). Zaroven je tfeba upozornit na nutnost
udrzby stresnich vtoku, aby se eliminovalo mozné nebezpedi
zaneseni vtokl. Zplsoby udrzby véetné period jsou uvedeny
v projektové dokumentaci.

V nabidce je velké mnoZstvi rGznych druhl podtlakovych

Prehled typl stiesnich vtok( a jejich prislusenstvi

Stresni vtoky jsou vyrobeny z rliznych materiald. Pro kazdy mate-
rial vtoku existuji minimalné jesté tfi typy pripojeni stfesniho vtoku
k rdznym stfe$nim krytinam nebo Zlabdm. Dostupné kombinace
popisuje nasledujici tabulka.

Typ 1: Féliovy typ

K utésnéni stykového mista vtoku se stredni krytinou dojde stlace-
nim stresni krytiny mezi téleso vtoku a pfirubu. Tento typ stredni-
ho vtoku je mozné instalovat pfimo na vétsinu béZnych stfednich

krytin —jako naptiklad PVC, EPDM, Bitumen apod.

Typy stfesnich vtokl

stfe$nich vtokl. Ty se od sebe mohou Lli$it napf. pouzitim

(standardni nebo bezpeénostni vtoky), materidlem (plastové
nebo kovové) nebo uréenim pro dany typ stfesniho povrchu
(asfalt, rizné félie, plechovy Zlab apod.). Déle je mozné kazdy
typ stfesniho vtoku opatfit vyhrivacim elementem — ohfevem.

Vesgkeré stfesni vtoky systému QS jsou vyrabény a testovany
dle DIN EN 1253 a podléhaji stalé interni i externi kontrole.
Ndsledujici stranky popisuji jednotlivé typy stfeSnich vtoku
systému QS véetné vzorovych ulozeni — nicméné tyto pasaze
nenahrazuji podrobné pokyny k montazi jednotlivych stres-
nich vtoku, které jsou dodavany ke kazdému vtoku zvlast
(na vyzadani).

Typ 2: Bitumenovy typ

Soudasti tohoto typu stfedniho vtoku je perforovany ptirubovy
plech z nerezové oceli, na ktery je mozné pfimo tepelné navafit
ziviénou (bitumenovou) stfedni krytinu.

Typ 3: Zlabovy typ

Tyto vtoky jsou uréené k instalaci do zlabl kovovych i betonovych.
Utésnéni vtoku je vétdinou provedeno pomoci EPDM gumovych
tésnéni, které jsou po obou strandch Zlabu stlateny nosnou priru-
bou a télesem vtoku. Na pozadani je mozné vtok Zlabového typu
dodat s kontaktnim plechem ze stejného kovu jako zlab tak, aby
bylo mozné navareni (spajeni) stfesniho vtoku ke Zlabu, coz pred-
stavuje dalsi moznost, jak utésnit stfesni vtok se zlabem.

Mozné rozsahy prdmérd

Stresni vtok svislého pripojovaciho potrubfi

Oznadeni Material Pripojeni Typ 1 Typ 2 Typ 3 )

vtoku vtoku vtoku Féliovy |Bitumenovy| Zlabovy D min. (mm) D max. (mm)
QS-P+ plast 29" v x 40 90
QS-M silumin/nerezovd ocel 21" v v 40 90




Stresni vtoky

Wavin nabizi Sirokou $kalu podtlakovych stregnich vtokU. Jsou k dis-  PAGF (velmi odolny umélohmotny material) nebo kov. Véechny
pozici rizné typy stfednich vtokd z rliznych materiald jako napf.  stfesni vpusti jsou zkouseny dle DIN EN 1253-2.

® streéni vtoky pro féliové stfechy

Stredni vtok QS-P+ Stredni vtok QS-M Stresni vtok QS-M
pro féliové hydroizolace, pro féliové hydroizolace, pro féliové hydroizolace
strana 8 strana 12 s kacirkem, strana 14

® stredni vtoky pro bitumenové stfechy

Stredni vtok QS-P+ Stredni vtok QS-M Stresni vtok QS-M
pro bitumenové hydroizolace, pro bitumenové hydroizolace, pro bitumenové hydroizolace
strana 10 strana 16 s kacirkem, strana 18

® stredni vtoky pro stiedni zlaby

Stresni vtok QS5-M Stresni vtok QS-M-200,
pro stresni Zlaby, pro stresni Zlaby,
strana 20 strana 22



Stresni vtoky

Stredni vtok QS-P+ féliovy typ/
Bezpecnostni stfesni vtok QS-P+ féliovy typ

Material: Polyamid (PAGF)
SAP kéd: 3072333 (standardni vtok)
3072335 (bezpednostni vtok) - D285 -
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75 i >
Yy
Testovano: DIN EN 1253 '“‘I
Kapacita: 24 /s (40 mm) 2
Minimalni otvor pro osazeni: d“’o i
100
L L 400 -
~100—~
Kapacitm’ krivka QS-P+ f(’)lIOV)} typ QS-P+: Pratok dle DIN EN 1253
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Pratok v U/s

Prislusenstvi QS-P+ féliovy typ

Doplnék bezpecnostniho vtoku Elektrické vyhrivani 230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

Set pro pfipojeni parotésné zébrany Protipozarni sety Podkladni plech



Pfiklady osazeni stfesniho vtoku QS-P+ féliovy typ

QS-P+
Odvodnéni zateplené strechy

QS-P+
Bezpeclnostni odvodnéni zateplené stfechy

@ Kridlové matice (2 ks)
© Zichytny ko (lapad splavenin)

© Sada matic

@ Svérna ptiruba

© Doplné&k bezpeénostniho vtoku — alternativa dil @
@ Stredni félie (nenf soutasti dodavky)

@ Tésnéni

©® Télo vtoku

© Spojka s vnitinim zavitem 2,5"

QS-P+
Odvodnéni ,zelené" stfechy

@ Polystyrenova deska

@ Tepelnd izolace stfechy

@ Sada &roubd k setu pro ptipojeni parozabrany

@ Set pro pfipojeni parotésné zdbrany — alternativa dil

UpOZO rnéni: @ Parotésnd zébrana (neni sou¢asti doddvky)
Doporuceny utahovaci moment @ Upevnéni podkladniho plechu (nenf sou¢dsti dodavky)
©-0 je 7—10Nm! @ Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)

@) Trapézovy plech / Zelezobetonové stropni deska
@ Set pro pfipojeni parozébrany s odvodtiovaci ptipojkou DN 75 — alternativa dil &



Stresni vtoky

Stresni vtok QS-P+ bitumenovy typ/
Bezpecnostni stfesni vtok QS-P+ bitumenovy typ

Material: Polyamid (PAGF)
SAP kéd: 3072828
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75 -
Testovano: DIN EN 1253 I
Kapacita: 24 /s (40 mm) ~
Minimalni otvor pro osazenf: 100 Dl re
100 Cj ®| [/
L $l
=100~
400
Kapacitnl' krivka QS-P+ bitumenov? typ QS-P+: Pratok dle DIN EN 1253
70 /‘
60 /
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: -/
>
3 L —
; 30
° ||
S e
20
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0,00 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00

Pratok v U/s

Prislusenstvi QS-P+ bitumenovy typ

o —@

Doplnék bezpednostniho vtoku Elektrické vyhrivani 230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

Set pro pfipojeni parot&ésné zébrany Protipozarni sety Podkladni plech

10




PFiklady osazeni stfesniho vtoku QS-P+ bitumenovy typ

@ Kridlové matice (2 ks)

@ Zichytny ko (lapac splavenin)

© Sada matic

@ Své&rnd ptiruba

© Nastavec pro bezpe¢nostni vtok — alternativa dil @

© Asfaltovy pds (neni soucdsti dodavky)

@ Prisludenstvi pro bitumen

© Tésnéni

© Télo vtoku

@ Spojka s vnitfnim zdvitem 2,5"

@ Polystyrenovd deska

@® Tepelnd izolace stfechy

@ Sada &roubl k setu pro pfipojeni parozdbrany

@ Set pro ptipojeni parotésné zébrany — alternativa dil €

@ Parotésnd zébrana (neni sou¢asti doddvky)

@ Upevnéni podkladniho plechu (nenf soucésti dodavky)

@) Podkladni plech (pro standardni p¥ipady neni nutno pouzit)
@ Trapézovy plech / Zelezobetonové stropni deska

@ Set pro pfipojeni parozdbrany s odvodfovaci ptipojkou DN 75 — alternativa dil @

Upozornéni:
Doporudeny utahovaci moment & — @ je 7 — 10 Nm!

11



Stresni vtoky

Stresni vtok QS-M féliovy typ/ v o
Bezpecnostni vtok QS-M féliovy typ __ AE;

Materidl: Nerez/Silumin N E
SAP kéd: 4036539 =6
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75 - -
Testovéno: DIN EN 1253 )

Kapacita: 16,0 U/s (45 mm)

Minimalni otvor pro osazeni: r dmo
100

L-100-

50-75mm

Kapacitnl’ krivka QS'M f(l)'.IOV)” typ QS-M: Pritok dle DIN EN 1253

50

3
= /0'//
: 30 —
(]
2 20 =
§ 0//
> 10
0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Pratok v U/s

Prislusenstvi QS-M féliovy typ
Doplnék bezpecénostniho vtoku Elektrické vyhrivani 230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

Set pro pfipojeni parotésné zébrany Protipozarni sety Podkladni plech Izola¢ni deska

12



Pfiklady osazeni stfesniho vtoku QS-M féliovy typ 4

@ Kridlové matice (2 ks)
©® Zachytny kod (lapad splavenin)

Sada matic

Svérna priruba

Ndstavec pro bezpeénostni vtok — alternativa dil @

Stredni félie (neni souddsti doddvky)

Tésnéni

Télo vtoku

Spojka s vnitfnim zdvitem 2,5"

Izolaéni deska

Tepelnd izolace stfechy

Sada $roubUl k setu pro pfipojeni parozdbrany

Set pro ptipojeni parotésné zdbrany — alternativa dil @&
Parotésnd zadbrana (neni soucasti dodavky)

Upevnéni podkladniho plechu (neni souédsti doddvky)
Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)

06600 BAABO0OOOO060

Trapézovy plech / Zelezobetonové stropni deska
@ Set pro pfipojeni parozdbrany s odvodfiovaci ptipojkou DN 75 — alternativa dil (8

Upozornéni:
Doporuéeny utahovaci moment & — @ je 5— 10 Nm!
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Stresni vtoky

w W
Stresni vtok QS-M féliovy typ + kadirek ] ¥
Materidl: Nerez/Silumin e —
SAP kéd: 4029739 N_Il.#_ o i
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75 ~ _: . R
Testovano: DIN EN 1253
Kapacita: 16,0 U/s (45 mm)
MinimdLlni otvor pro osazeni: d“’o

100

~100—~

50-75mm
Kapacitni kfivka QS-M féliovy typ + kadirek QS-M féliovy typ + kacirek:
Pritok dle DIN EN 1253
50
3
£ ///
o —|
o 30
3 20 =
-§ — |
> 10
0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Pritok v U/s
Prislusenstvi QS-M féliovy typ + kadirek
Set pro pfipojeni parotésné zabrany Elektrické vyhrivani 230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"
Protipozarni sety Podkladni plech |zolaéni deska

14



PFiklady osazeni stfesniho vtoku QS-M féliovy typ + kadirek

0

@ Kridlové matice (2 ks)

©® Zachytny kod (lapad splavenin)

Sada matic

Svérna pfiruba s lapaéem nedistot

Stredni félie (neni souddsti doddvky)

Tésnéni

Télo vtoku

Spojka s vnitfnim zdvitem 2,5"

Izolaéni deska

Tepelnd izolace stfechy

Sada $roubUl k setu pro pfipojeni parozdbrany

Set pro ptipojeni parotésné zdbrany — alternativa dil @
Parotésnd zadbrana (neni soucasti dodavky)

Upevnéni podkladniho plechu (neni souédsti doddvky)
Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)

06000 AABO0O0O0O00O000

Trapézovy plech / Zelezobetonové stropni deska
@) Set pro ptipojeni parozédbrany s odvodriovaci ptipojkou DN 75 — alternativa dil

Upozornéni:
Doporugeny utahovaci moment & — @ je 5— 10 Nm!
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Stresni vtoky

Stresni vtok QS-M bitumenovy typ/ T e |
Bezpeénostni vtok QS-M AEEEAL
bitumenovy typ - 360 -
| I

Materidl: Nerez/Silumin 1*".}{
SAP kod: 4036540
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75 qf q!;
Testovdno: DIN EN 1253 Ty .

£ ]
Kapacita: 16,0 U/s (45 mm)

Minimalni otvor pro osazeni: r dmo

100
b

~-100—~

|-
50 -75mm

Kapacitni kfivka QS-M bitumenovy typ QS-M bitumenovy typ: Pritok dle DIN EN 1253
50

//4}

\

\

N
o

Vodni sloupec v mm

=
o

0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Pratok v U/s

Prislusenstvi QS-M bitumenovy typ

Doplnék bezpecnostniho vtoku

ProtipoZarni sety Podkladni plech Izolaéni deska

Set pro pfipojeni parotésné zabrany

16



PFiklady osazeni stfedniho vtoku QS-M bitumenovy typ i {4 4

Kridlové matice (2 ks)

Zachytny ko$ (lapac splavenin)

Asfaltovy pds (neni souddsti dodavky)

Ndstavec pro bezpelnostni vtok

Télo vtoku

Spojka s vnitfnim zdvitem 2,5" Na bezpecénostni ndstavec je pfed osazenim
Izolaéni deska potfeba aplikovat bitumenovy tmel
Tepelnd izolace stfechy (neni soudasti dodavky).

Sada $roubUl k setu pro pfipojeni parozdbrany

Set pro ptipojeni parotésné zdbrany — alternativa dil
Parotésnd zadbrana (neni soucasti dodavky)

Upevnéni podkladniho plechu (neni souédsti doddvky)

Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)

00AOABO0O0O0O0O0060000

Trapézovy plech / Zelezobetonové stropni deska
@ Set pro pfipojeni parozdbrany s odvodfovaci
ptipojkou DN 75 — alternativa dil @)

17



Stresni vtoky

Stresni vtok QS-M v

. ’ ¥4 r T B 4
bitumenovy typ + kacirek et |
Materil: Nerez/Silumin T -
SAP kéd: 4029741 ]
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75
Testovano: DIN EN 1253
Kapacita: 16,0 U/s (45 mm)

Minimalni otvor pro osazeni: 6100

~100—~

B

50-75mm
2 VR B . ; o QS-M bitumenovy typ + kadirek:
Kapacitni krivka QS-M bitumenovy typ + kacirek Prétok dle DIN EN 1253
50
>
40
£ /0'//
§ 30 —
% 20 -
§ —
Z 10
0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00

Pratok v U/s

Prislusenstvi QS-M bitumenovy typ + kaéirek

=P

Set pro pfipojeni parotésné zabrany Elektrické vyhriv

230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

[ON

n

Protipozarni sety Podkladni plech |zolaéni deska

18



Pfiklady osazeni stfesniho vtoku QS-M bitumenovy typ + kadirek

Kridlové matice (2 ks)

Zachytny ko$ (lapac splavenin)

Pfiruba s lapalem nedistot

Asfaltovy pds (neni souddsti dodavky)

Télo vtoku

Spojka s vnitfnim zdvitem 2,5"

Izolaéni deska

Tepelnd izolace stfechy

Sada $roubUl k setu pro pfipojeni parozdbrany

Set pro ptipojeni parotésné zdbrany — alternativa dil @
Parotésnd zadbrana (neni soucasti dodavky)

Upevnéni podkladniho plechu (neni souédsti doddvky)

Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)

00AOABO0O0O0O0O0060000

Trapézovy plech / Zelezobetonové stropni deska
@ Set pro ptipojeni parozdbrany s odvodiovaci piipojkou
DN 75 — alternativa dil (@
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Stresni vtoky

Stresni vtok QS-M zlabovy typ

B=o R
¥ — l
Materidl: Nerez/Silumin gty |y
SAP kéd: 4029738 ceens
Vyvod: Zavit 2,5", moZno napojit d40-d75 Mo
Testovéno: DIN EN 1253 l: :I
Kapacita: 16,0 /s (45 mm) T
Minimaln{ otvor pro osazenf: 6140 L |
. ‘i' i \,lf
- i
1 1
50-75mm
S VAR MY o QS-M Zlabovy typ:
Kapacitni krivka QS-M zlabovy typ Pritok dle DIN EN 1253
50
>
0 //<
///
£ 30 —
£ /’//
§ 20 -
§- 0//
Z g
c
3
Z 0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Pratok v U/s
Prisludenstvi QS-M Zlabovy typ
Spojka s vnitfnim zavitem 2,5" Elektrické vyhrivani 230 V/10 W Doplnék bezpec¢nostniho vtoku
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PFiklady osazeni stfeSniho vtoku QS-M Zlabovy typ

@ Kridlové matice (2 ks)
(2] Zéchytny kos (Lapac splavenin)

@ Svérné ptiruba
© Spojka s vnitfnim zdvitem 2,5"

Upozornéni:
Doporuéeny utahovaci moment @ — ® je 50 Nm!
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Stresni vtoky

R

Stresni vtok QS-M-200 Zlabovy typ

Material: Polypropylen — UV stabilizovany L P
SAP kéd: 4067460 sesss
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75

Testovano: DIN EN 1253 Jﬁ"_
Kapacita: 16,0 U/s (45 mm)

Minimalni otvor pro osazeni: 6140 1= :.'f.; -

.

50-75mm
S VAR M N 0 QS-M-200 Zlabovy typ:
Kapacitni krivka QS-M-200 zlabovy typ Pratok dle DIN EN 1253
50
>
///
£ 30 —
£ /’//
§ 20 -
§- —
3 10
c
3
Z 0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Pratok v U/s
Prisludenstvi QS-M-200 Zlabovy typ
Spojka s vnitfnim zavitem 2,5" Elektrické vyhrivani 230 V/10 W Doplnék bezpec¢nostniho vtoku
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PFiklady osazeni stfesniho vtoku QS-M-200 Zlabovy typ

v @

fidlové matice (2 ks)
4chytny ko$ (lapad splavenin)
ada Sroubd

K
Z
S
Télo vtoku
Tésnéni
Stredni

tredni zlab

o
e
©
o
5]
6
7]

Tésnéni

@ Svérné ptiruba
© Spojka s vnitfnim zdvitem 2,5"

Upozornéni:
Doporuéeny utahovaci moment @ — ® je 50 Nm!
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Stresni vtoky

Technické informace

Zakladni pravidla pro navrh stiesnich vtokt

Jednim z klicovych aspektl spravné funkce celého podtlakového
odvodriovaciho systému (jak standardniho, tak i pfipadné bez-
pec¢nostniho) je spravny ndvrh stfednich vtokd (pocet, rozestupy,
umisténi apod.) véetné bezpelnostnich prepadl skrze atiku od-
vodriovaného objektu. Toto musi byt provedeno v souladu s pfi-
slusnymi normami a predpisy.

PFi ndvrhu rozmisténi stfe$nich vtokl dodrzujte

nasledujici zakladni pravidla:
Pocet vtokl se urdi ze zdvislosti mezi odvodnovanou plochou
(korigovanou pfislusnym soudinitelem odtoku) a ndvrhovou in-
tenzitou destové srazky (300 l/s.ha) na strané jedné a optimaln{
kapacitou konkrétniho uvazovaného stfesniho vtoku na strané
druhé. Pro pfipad nefunkénosti odvodnovaciho systému (napr.
z d@vodu ucpéni odvodriovaciho systému nebo v pripadé vétsi
intenzity srazky nez byla uvazovana ve vypoctech) musi byt ka-
7da stfecha vybavena jesté bezpecnostnimi prepady. Minimal-
ni pocet odvodnovacich elementd stfechy predstavuje jeden
stfedni vtok v kombinaci s bezpelnostnim prepadem pozado-
vanych rozmérd.
Stresni vtoky se umistuji dle projek¢éniho vykresu vzdy do nej-
nizéiho bodu (Uzlabi) uvazované odvodnované stresni plochy.
Toto pravidlo plati i pro bezpelnostni vtoky — pozadované vy-
vySeni prepadové hrany bezpelnostniho vtoku oproti vtoku
standardnimu je dosazeno jiz vlastni konstrukci bezpe¢nostni-

ho vtoku.

Umisténi a okoli stfegniho vtoku
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Minimalni vzdalenost mezi stfe$nim vtokem a atikou je 0,5 m,
resp. 1,5 m mezi stfednim vtokem a vertikalni pfepazkou (napf.
sténou vyvysené (asti objektu apod.). V téchto pfipadech je
nutné prostor mezi stfe$nim vtokem a prepazkou vyspadovat
ve sklonu 0° az 3° smérem ke stfeSnim vtoklm viz obrdzek nize.
Maximalni povolend vzddlenost mezi jednotlivymi stre$nimi
vtoky je 20 m pro standardni systém, resp. 30 m pro systém
bezpelnostni.

Maximalni povolend vzdalenost ,prvniho, resp. posledni-
ho", stfedniho vtoku od atiky je pro standardni systém 10 m.
Pro bezpecnostni systém tato hodnota neni striktné stanove-
na — je zavisld na rdznych faktorech (napf. moZnost umisténi
bezpelnostnich prepadd v atice objektu, konkrétni dispozi¢ni
usporadani objektu apod.).

Doplnék bezpecnostnich stiesnich vtoka

V pfipadé pouZiti stfe$nich vtokd QS-P+ resp. QS-M ve funkci
bezpelnostnich vtokld je nutné zajistit, aby jejich natokova hrana
byla, oproti natokové hrané stresnich vtokd standardniho odvod-
fovaciho systému, vyvy$ena o pozadovanou hodnotu. K tomuto
Ucelu slouZi tzv. doplnék (prstenec) bezpecnostnich vtokd — jeho
pouziti umozni bezpednostnimu odvodiiovacimu systému odvod
destové vody az v okamZiku, kdy intenzita destové srazky prekro¢i
navrhovou intenzitu standardniho odvodrovaciho systému. Spe-
cialni konstrukce prstence umoznuje upravit jeho vysku dle poza-
davku pouhym sefiznutim dle vyznadenych rysek. Montaz nastav-
ce spocivd v jeho zdméné za horni plastovou ¢ast strednich vtokd
QS-P+ resp. QS-M.

Doplnék bezpecénostnich stfesnich vtokd



Stresni vtoky

Technické informace

Nastavec stfesniho vtoku pro instalaci do zelenych
(zatravnénych) strech

V pripadé instalace stresniho vtoku do strechy, jejiZ finalni povrch
je zatravnén (pripadné ho tvori vrstva Stérku apod.), je tfeba okolo
standardné dodavaného strfedniho vtoku instalovat specialni na-
stavec, ktery nasledné vytvori ochrannou zénu stresniho vtoku.
Takovyto nastavec by mél byt prdméru alespot DN315 mm, pfi-
padné 400/400 mm a jeho délku je mozné upravovat dle potreby.
Pred vlastni montdzi je tfeba stykové plochy nastavce a stfeéniho
posypu od sebe oddélit geotextili. Obdobnou konstrukci nastavce
s poklopem lze pouzit i pro pfipad odvodnéni parkovacich ploch.

Set pro pfipojeni parozabrany

Jedna se o pfiruby, pomoci kterych lze vytvolit parotésny prostup
pripojovaciho potrubi stfe$niho vtoku stfesni skladbou. Parotésna
zdbrana stfedni krytiny bude nédsledné hermeticky seviena mezi
oba dily pfiruby. Uvedend zabrana proti vlhkosti se standardné
pouziva a dodava se jako samostatny komponent.

Set pro pfipojeni
parozabrany

Set pro pfipojeni parozabrany

s odvodriovaci pfipojkou

Funkce uvedeného komponentu je shodnd jako v predeslém pri-
padé (pfiruby pro pfipojeni parozabrany), jen je tfeba zaménit
spodni pfirubu za pfirubu s odvodnovaci pfipojkou (vrchni pfiruby
jsou shodné). Zabrana proti vlhkosti s odvodriovaci pfipojkou se
pouziva v pripadech, kdy napf. vzhledem k nepfiznivym povétr-
nostnim podminkam je na stfese polozena pouze parotésnd za-
brana a stavba nemU(ze déle pokracovat v pokladani jednotlivych
vrstev strfedni tepelné izolace, a dale v natazeni findlniho povrchu
stfe$niho plasté. Pouzitim uvedeného prvku nedochazi k neza-
doucimu zpozdéni v montdzi odvodriovaciho systému. Déle tato
pripojka slouzi jako soudast provizorniho odvodnéni strechy, pri-
¢emz vlastni odvodriovaci systém se k této pfipojce pfipojuje po-
moci elektrospojky. K naslednému spojeni odvodrovaci pfipojky
s vlastnim stfeénim vtokem dojde pouhym nasunutim odtokové
trubky stfeéniho vtoku do hrdla odvodriovaci pfipojky.
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Instalace stfesniho vtoku na zelené strede

Set pro pfipojeni parozabran
s odvodnovaci pfipojkou

1
L \I TN
Instalace odvodnovaci pripojky 1
mm_n_m
Stredni plat /
Odtokova trubka stresniho vtoku I
L

Stredni tepelnd izolace

%)

m@m

Horni pfiruba pro pfipojeni parozabrany —

Trapézovy plech
VARRVARRVARRVAS

Spodni pfiruba pro pripojeni parozabrany s odvodhovaci pripojkou
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Stresni vtoky

Technické informace

Protipozarni set ke vtokdim — typ hala

Dodavka zahrnuje:

) 1 vypli do vlny trapézového plechu
(mérnd hmotnost 150 kg/m3)

) podplirny plech

() protipoZarni manzetu

() pfipeviiovaci set

Vdechny izola¢ni materidly v nehoflavém provedeni. Bod tani
nad 1 000 °C, mérna hmotnost 150 kg/m?.
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Protipozarni set ke vtokdim — priklad ulozenf

o ProtipoZarni podpdrny plech
Pfipevnéni podplrného plechu k trapézovému plechu
e Vypln do vlny trapézového plechu (nehoflava,
bod tani nad 1 000 °C, mérna hmotnost 150 kg/mq)
Protipozarni manzeta
e PE odpadni potrubi od stfesniho vtoku
e Stitek s oznacenim



ProtipoZarni sety k stfe$nim vtokdim Wavin VSechny izola¢ni materialy v nehoflavém provedeni. Bod téni

(systémové reseni dle DIN 18234) nad 1 000 °C, mérna hmotnost 150 kg/m?.
Wavin nabizl vhodnd systémova feSeni protipozdrnich setd
ke stfe$nim vtokdm pro rlizné rozméry trapézovych plechd. V okruhu 1 x 1 m okolo prostupu nesmi byt pouZita zddna
ProtipoZarn( sety jsou jiz upraveny podle téchto typl trapézovych  hoflavd izolace.
plechd:
Pozor

Izolaéni prvek (PS) pro typ stfeéniho vtoku typu QS-P+, jenz
je standardné soucdsti dodavky, nesmi byt pfi vyse uvedeném
pouziti montovan.

Protipozarni set
ke vtokdim — priklad ulozenf

o Trapézovy plech

Typ 165/250 e Prostup konstrukci trapézového plechu
e Plna vypln prohlubné plechu
ProtipoZarni set ke vtokim — typ stfecha o Zesilovaci plech
e Uchycenf

Dodavka zahrnuje:
4 vyplné do vln plechu (mérnd hmotnost 150 kg/m3)
zesilujici plech
napojeni parozabrany 75 mm
nehorlavy izolaéni prvek (400 x 400 x 80 mm)
pripevhovaci set

Protipozarni set
ke vtokdim — priklad ulozenf

o Nehorlava tepelna izolace (1 x 1 m)
— prostup uprostred
Nehorlavy izola¢ni blok stresniho vtoku
(400 x 400 x 80 mm)
Spodni vypodlozeni izolaéniho prvku strfesniho vtoku
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Elektrické vyhrivani

stfes$nich vtoku QS-P+

Pouziti Informace
samoreguladni ohfev stfesnich vtokd proti zamrznuti U samoregulaéniho topného elementu (PTC element)
vhodné pro stfesni vtoky QS-P+ a QS-M (zlabovy typ) se zméni tepelny vykon v zavislosti na okolni teploté:
pFi stoupajici okolni teploté: tepelny vykon klesa
Technické udaje pfi klesajici okolni teploté: tepelny vykon stoupd

elektrické pripojeni smi provadét jen elektrotechnik, pfipadné
odborna firma

napadjeci napéti 230 VAC/ max. vykon 8 W

je nezbytny jisti¢ | > 30 mA

pripojka pres 2linkovy elektricky kabel D = 6,5 mm,

délka 1 000 mm

elektricky ohrev je vyroben ve stupni kryti IP 55, Pozor!

ochranna tfida 1 Elektrické vyhtivani je nutné zapojit se spinanim pres fasadni

maximalni teplota elektrického ohrevu: 80 °C ¢idlo (termostat), které zapne ohfev, pokud venkovni teplota

zkougeno podle norem: EN 60335-1, EN 55014-1 A1, klesne pod nastavenou teplotu (napf. 4 °C).

EN 61000-3-2

V ptipadé, Ze se zapojeni elektrického vyhtivani nevyresi

Instalace / rozméry timto zplsobem, tak topny element vyhFivad po celou dobu

upevnéni na vtok dvéma polyamidovymi kabelovymi (i v mésicich kdy neni potfeba vtoky vyhfivat) a pfizplGsobuje

paskami 750 x 7,8 mm svlj vykon teploté téla vtoku. Dochazi k trvalému odbéru

vnéjéi materidl a izolace: silikonovy elastomer energie a zkracuje se zivotnost daného prvku.

vnitfni strana: sklenénad tkanina

rozmeéry elektrického ohfevu: 220 x 32 mm,
tloustka: 3,4 mm

délka pripojovaciho kabelu: 1 m
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Elektrické vyhrivani

stfesnich vtoku QS-M

Pouziti Informace
ohrev stresnich vtokU proti zamrznuti U tohoto topného elementu (PTC element)
vhodné pro stfedni vtoky QS-M se zméni tepelny vykon v zavislosti na okolni teploté:
pFi stoupajici okolni teploté: tepelny vykon klesa, min. 3 W
Technické udaje pFi klesajici okolni teploté: tepelny vykon stoupd, max. 18 W

elektrické pripojeni smi provadét jen elektrotechnik, pfipadné
odborna firma

napdjeci napéti 230 VAC/ max. vykon 18 W

je nezbytny jistic | > 30 mA

pfipojka pres 2linkovy elektricky kabel D = 6,5 mm,

délka 1 000 mm

elektricky ohrev je vyroben ve stupni kryti IP 55, Pozor!

ochranna tfida 1 Elektrické vyhFivani je nutné zapojit se spinanim pres fasadni

maximalni teplota elektrického ohrevu: 80 °C ¢idlo (termostat), které zapne ohfev, pokud venkovni teplota

zkougeno podle norem: EN 60335-1, EN 55014-1 A1, klesne pod nastavenou teplotu (napf. 4 °C).

EN 61000-3-2

V ptipadé, Ze se zapojeni elektrického vyhFivani nevyresi

Instalace / rozméry timto zplsobem, tak topny element vyhfivad po celou dobu

ohrev je z jedné strany opatfen samolepicim povrchem, ktery (i v mésicich, kdy neni potfeba vtoky vyhftivat) a pfizpGsobuje

se lepi mezi spodni ¢ast vtoku a tepelnou izolaci svuj vykon teploté téla vtoku. Dochazi k trvalému odbéru ener-

material: folie, z jedené strany samolepici gie a zkracuje se Zivotnost daného prvku.

rozméry elektrického ohfevu: d140/180 mm
délka pripojovaciho kabelu: 1 m
po ukonceni montaze systému Wavin QS je tfeba ohrev

fadné uzemnit

Q = proudova ochrana

F = jistié

X1, X2, X3 = svorky

( SEgade

TOPNY
ELEMENT

Schéma zapojeni elektrického ohrfevu
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Katalog vyrobku

Stresni vtoky

Stfesni vtok QS-P+

Oznadeni a typ stfesniho vtoku KOD
Stredni vtok QS-P+ féliovy typ OF951910
Stresni vtok bezpelnostni QS-P+ féliovy typ OF951920
Stredni vtok QS-P+ bitumenovy typ OF951930
Pfislugenstvi QS-P+ pro bitumenovy typ OF970955
Doplnék bezpecénostnich vtokd QS-P+ OF951155

Stfedni vtok QS-M

Oznadeni a typ stfesniho vtoku KOD
Stresni vtok QS-M féliovy typ OF951810
Stresni vtok QS-M bitumenovy typ OF951812
Stredni vtok QS-M zlabovy typ OF951820
Stredni vtok QS-M 200 zlabovy typ OF951821
Stredni vtok QS-M féliovy typ + kacirek OF951822
Stresni vtok QS-M bitumenovy typ + kacirek OF951824
Doplnék bezpecnostich vtokld QS-M OF951814

Elektricky ohfev stfednich vtokl

Typ KOD
QS-P+ OF954231
Q5-M OF954232

Spojka s vnitfnim zavitem 2,5”

40 OF925140
50 OF925150
56 OF925156
63 OF925163
75 OF925175
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Katalog vyrobku

Stresni vtoky

Tepelné izolaéni desky

Nazev a oznadeni polozky KOD
Polystyrénova tepelnd izolace 0OF953530
(Pouze pro stfesni vtoky QS-M, pro stfesni vtoky QS-P+ je jiz soucdsti balenf.)

Nehoflava izolaéni deska z mineralni vaty QS-P+ OF953540
Nehorlava izolaéni deska z minerdlni vaty QS-M Féliovy typ OF953550
Nehorlava izolaéni deska z minerdlni vaty QS-M Bitumenovy typ OF953560
Set pro pripojeni parozabrany

Nazev a oznadeni polozky KOD
Set pro pfipojeni parozabrany DN 75 0OF999060
Set pro pfipojeni parozabrany s odvodriovaci pfipojkou DN 75 0OF999055
Podkladni plech 600 x 600 mm

Nazev a oznadeni polozky KOD
Podkladni plech 600x600 mm OF970952
Nastavec stfesniho vtoku

Nazev a oznadeni polozky KOD
Nastavec stfesniho vtoku DN 315 OF959400
Pro zelené strechy, parkovisté apod.

(Upozorhujeme, Ze je nutno provéfit moznost vyroby a dodani).

ProtipoZarni set ke vtokdim — typ hala

Typ KOD
Typ hala 135/310 OF951997
Typ hala 150/280 OF951998
Typ hala 165/250 OF951999
ProtipoZarni set ke vtokdim — typ stfecha

Typ KOD
Typ stfecha 135/310 OF951994
Typ stfecha 150/280 OF951995
Typ stfecha 165/250 OF951996
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Trubky a tvarovky

Technické informace

Fyzikalni vlastnosti PE

Materidl PE 80 — HDPE (vysokohustotni polyethylen)
Barva Cernd
Hustota 0,955kg. m=

0,2mm.m?*.K?

043 W .m?. K?
0,30-0,89 g/10 min.

B2, DIN 4102

Dle obsahu sazi (2 - 2,5 %)

Teplotni roztaznost

Tepelnd vodivost

Tavny index

Pozérni odolnost
Odolnost proti UV

Znaceni trubek
Wavin QuickStream PE, jmenovita svétlost, rok vyroby, vyrobkova
norma, pozarni odolnost.

Pfiklad znaceni
Wavin QuickStream PE, DN 125, 2015, EN 1519, DIN 19535,
DIN 4102, B2.

V podtlakovém systému se v zdvislosti na max. dovoleném pod-
tlaku mohou vyskytovat dva typy potrubi — dle tloustky stény
(SDR 33 a SDR 26). Potrubi do préiméru DN 160 véetné se vyrabi
pouze v SDR 26 a od prdméru DN 200 véetné se vyrabi v obou
uvedenych SDR tfidach. PouZivané SDR tfidy a jejich max. povo-
lené podtlaky v zavislosti na priméru potrubf jsou uvedeny v ta-
bulce.

Maximalni povolené podtlaky v PE potrubi
v zavislosti na tfidé SDR

Rozmér Tr¥ida SDR Max. podtlak
DN 40 - DN 160 SDR 26 — 900 mbar
DN 200 - DN 315 SDR 33 — 450 mbar
DN 200 - DN 315 SDR 26 —900 mbar

V8echny trubky a tvarovky podléhaji pribézné interni i externi
kontrole kvality. Systém Wavin QuickStream PE jako celek odpo-
vida pozadavkdm Zdkona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadav-
cich na vyrobky. Pro systém je vydano Prohldseni o shodé, na za-
kladé certifikatu vydaného ITC Zlin. Systém byl navrzen tak, aby
odpovidal pozadavkdm CSN EN 12056, CSN 756760, DIN 1986
(vnitfni kanalizace) a VDI 3806 (podtlakové systémy).
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Zakladni pravidla pro instalaci trubek a tvarovek

V nésledujici pasaZi jsou popsana zakladni pravidla, kterd je nutno
dodrzet béhem instalace. V pfipadé nedodrzeni uvedenych pravi-
del mlze dojit k vyraznému sniZeni kapacity potrubi a tim padem
k nefunkénosti celého odvodriovaciho systému.

Spad v horizontalnim (vodorovném) potrubi

Vodorovné potrubi je tfeba vést v absolutni roviné (beze spa-
du). Vytvoreni stoupdni potrubi nebo oblouku smérem nahoru
v instalaci ma za nasledek vytvoreni ,sifonu”, coz vede ke ztraté
funkénosti systému a je tudiz zakdzano. Naopak vytvoreni oblouku
smérem doll (tzv. ,seskoku®) je povoleno. V pripadé, kdy je poza-
dovano do systému zaclenit spad u vodorovného potrubi (napf.
pro Ucely vypousténi odvodrovaci vétve apod.), je tfeba jeho hod-
notu udrzovat pfiblizné 1 : 200.

Zdkaz stoupani potrubi

Uprava konct trubek

V nékterych pfipadech (napt. z dlGvodu rfezani trubek, nevhodného
skladovani apod.) mohou byt trubky uréitym zplsobem poskoze-
ny. Z tohoto dlvodu je nutné pred zapocetim veskerych dalsich
montéznich praci (napf. svafovani apod.) konce trubek radné pre-
kontrolovat a pfipadné poskozeni (napf. otfepy, vysoka ovalita po-
trubi atd.) vhodnym zplsobem odstranit. Otfepy, nedistoty nebo
jiné prekazky mohou negativné ovlivnit fadnou funkci systému.

Konce trubek



Odbocky a kolena

Instalace podtlakového odvodnéni strechy je tfeba montaz-
né provadét tak, aby nedochazelo k ostrym zménam sméru
v proudéni destové vody. Z hydraulickych divodu je nutné

vytvofit oblouk 90° s pouzitim dvou kolen 45° nikoliv jednim
kolenem 90°. Obdobné je povoleno v instalacich pouzivat od-
bocky pouze 45°, nikoliv 90°.

Zmény pruméru v horizontalnim (vodorovném) potrubi
Zménu praméru lze provést pomoci excentrické redukce potreb-
nych rozmérd — pouzivani centrickych redukci v podtlakovych in-
stalacich neni dovoleno. V pfipadé horizontalnich (vodorovnych)
Usekl plati pravidlo, ze rozsifovani priméru je povoleno pouze
ve sméru proudéni. V tomto pfipadé je nutné excentrickou reduk-
ci umistit tak, aby horni hrany potrubi (resp. redukce) byly vzdy
v jedné roviné. Snizovani prméru horizontalniho potrubi je za-
kazano.

Umisténi excentrickych
redukci pro pfipad horizontalniho potrubf

Zmény priméru ve vertikalnim (svislém) potrubi

- stoupacdce

Na rozdil od vodorovného potrubi plati pro pripad redukovani po-
trubfi ve stoupackach pravidlo, ze dimenzi potrubi je mozné pouze
snizovat — v pfipadé zvétdeni dimenze potrubi ve stoupadce do-
chdzi ke ztraté podtlakového efektu z dlvodu zavzdugnéni systé-
mu. Rozéifovani potrubi ve stoupadce zdmérné pripoustime pouze
v pripadé, kdy chceme realizovat prechod podtlakového proudéni
na proudéni gravitaéni. V pfipadech redukovani potrubi ve stou-
paclce je tfeba umistit redukci tak, aby prichozi ¢ast potrubi byla
namontovana smérem k nosné sténé nebo sloupu. Timto docilime
jednak pohodlngjsiho, a z hlediska prenosu sil vyhodnéjsiho, zpl-
sobu upevnéni potrubi a jednak je tim pozitivné ovlivnéna poca-
teéni faze protékani destové vody systémem.

Umisténi excentrickych redukci pro pfipad vertikalniho potrubf

Spojovani potrubi svafovanim

Spojovani trubek a tvarovek z HDPE svarovanim v systému QS lze
provadét dvéma zplsoby. Bud zplsobem natupo nebo s pouzitim
elektrospojek. Pro elektroodporové svarovani jsou k dipozici elekt-
rospojky WAVIDUO v dimenzich 40 — 315 mm. Tyto elektrospojky
musi byt svarovany svareckou WAVIDUO (pfipadné téz svarec-
kami od jinych vyrobcl ur¢enymi pro tento systém). Pro pfipad
svarovani natupo jsou k dispozici tfi typy svarecek — lidici se mezi
sebou max. priméry svarovanych potrubi pro které jsou uréeny —
Universal 160 (40—-160 mm), Media 250 (75-250 mm) a Maxi
(125-315 mm). V8echny typy stykovych svarelek jsou opatreny
hoblovacim nozem s elektrickym pohonem, svafovacim zrcadlem
a soustavou upinacich podpor pro rdzné praméry potrubi.

Proces svafovdni je mozné provadét pouze pomoci vyse citova-
nych svarovacich aparat(. Svafovani mize provadét pouze osoba
k tomuto opravnéna. V daldim textu jsou ve stru¢nosti popsany
zékladni postupy jednotlivych zplsobd svafovani — podrobny ma-
nudl pro svarovani vcetné svérecich tabulek, ndvodd k obsluze
jednotlivych typl svarecek apod., je k dispozici na vyzadani.
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Trubky a tvarovky

Technické informace

Zakladni postup

svarovani natupo

Svarovani natupo pfedstavuje proces, kdy jsou konce trubek,
tvarovek nebo konec trubky a konec tvarovky spojeny stlaée-
nim roztavenych stykovych ploch k sobé.

Kontrola vnéjsich podminek a technického stavu
svarovaciho aparatu

Pri svarfovani natupo je nutné, aby okolni teplota byla min. +5 °C.
Je tfeba eliminovat plsobeni dalsich nepfiznivych klimatickych
podminek — napft. dést, pfimé slunedni zareni apod. Dale zkontro-
lujte technicky stav stykové svérecky (vlastni povrch a teplotu zr-
cadla, souosost pevnych a pohyblivych Celisti, funkénost hobliku,

elektrické zapojeni apod.).

Rezani polyethylenovych potrubi

Pro fezani PE potrubi doporudujeme pouzivat rotacni fezacku
na plastové potrubi. Dalsi mozZnosti fezani potrubi je pouziti kla-
sické pily na Zelezo. V pfipadé pourziti pily se ujistéte, ze provede-
ny fez je kolmy k ose potrubi. Po dokonceni vlastniho fezu vzdy
odstrante mozné otrepy, piliny a pfipadné dalsi nedistoty vzniklé
pfi fezani potrubi.
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Cisténf svafovaciho zrcadla —
dbejte na to, aby nedoslo
k poskozeni teflonové vrstvy

Kontrola teploty svafovaciho
zrcadla pyrometrem



Vlastni svafovani polyethylenovych trubek a tvarovek

Upevnéte oba svarované konce potrubi do celisti svarecky a za-
jistéte po celé délce spravné vyrovnani os potrubi. Nasledné za-
Cistéte (sefiznéte) oba konce trubek hoblikem. Postupné pomalu
ubirejte tlak hoblovani. Hoblik nevypinejte v dobé, kdy je jesté
v kontaktu s trubkou, aby nedoslo k vytvoreni zubl nebo jinému

poskozeni povrchu.

Ujistéte se, ze oba konce potrubik sobé licuji. Pokud ne, opravte
upnuti potrubi (vyrovndni do osy). Po opakovaném upnutf
potrubi je nutné znovu zopakovat proces sefiznuti potrubf
hoblikem. Ndsledné si ve svarovacich tabulkdch dle dimenze
potrubi vyhledejte potfebné Udaje pro svarovani — tzn. pritlad-
nou svarovaci silu, doby ohfevl, max. doby prestaveni svaro-
vaciho zrcadla, dobu chladnuti apod. Vlozte svarovaci zrcadlo

a pritlacte k nému oba konce potrubi tak, aby byl zajistén plny
kontakt mezi témito konci potrubi a svafovacim zrcadlem. Kon-
ce potrubi nechte v kontaktu se svarovacim zrcadlem tak dlou-
ho, dokud se nevytvori vyronek pozadovanych rozmérQ (viz
svarovaci tabulky).

Po uplynuti zahfivaciho ¢asu odsurite konce trubek od svarova-
ciho zrcadla, odklopte svarovaci zrcadlo a znovu pfitlacte konce
potrubi k sobé. Tato ¢ast svarfovani musi byt co nejkratsi, aby ne-
doslo k vychladnuti natavenych koncl potrubi (viz svafovaci ta-
bulky). Zaaretujte pozici svafovacich ¢elisti a nechte svarovy spoj
vychladnout (viz. svarovaci tabulky na této strance nize). Po uply-
nuti pfedepsané doby chladnuti zkontrolujte kvalitu vlastniho

1y v

svaru a nasledné vyjméte svarené potrubi ze svarecky.

Rez potrubi ruéni rota¢ni fezackou

Zahfivani svafovacim zrcadlem

Chladnuti svarfeného spoje

Spravné vytvoreny svarovy spoj natupo

Pramér Sitka Doba Doba k dosazeni  Sila pfitlaéeni Doba
trubky nahtivani navarku na prestaveni maximalni sily pFi svarovani chlazeni
svareciho zafizeni pritlaéeni
s s
40 45 1 35 4+6 6 6
50 45 1 3=5 4+6 7 6
56 45 1 3:5 4+6 8 6
63 45 1 35 4+6 9 6
75 45 1 35 4+6 10 6
90 45 1 35 4+6 15 6
110 50+70 1 4+8 6+8 22 6+10
125 50+70 1 4+8 6+8 28 6+10
160 50+70 15 4+8 6+9 45 6-10
200 50+70 15 4+8 6+9 57 10+16
250 70+120 15 6+10 8+12 90 10+16
315 70+120 15 6+10 8+12 140 10+16




Trubky a tvarovky

Technické informace

Zakladni postup

svarovani elektrospojkou
WAVIDUO

Elektroodporové svarovani predstavuje proces, pri kterém
dochazi ke spojeni potrubi pomoci elektroodporovych spojek,
tzv. elektrotvarovek. Uvnitt téchto elektrotvarovek se nachazi
odporovy drat, ktery pFi pfipojeni tvarovky ke zdroji elektrické
energie vytvofi teplo, které ma za nasledek potrebné nataveni
stykovych ploch mezi potrubim a natrubkem, éimz dojde k vy-
tvofeni pozadovaného spoje.

Prehled elektrickych svareéek a elektrospojek

Typ elektrické Dimenze potrubi | Typ

svarecky (mm) elektrospojky
WAVIDUO 160 40-160 WAVIDUO
WAVIDUO 315 40-315

Doby svafovani elektrospojek (orientaéni)

Protoze se doba svafovani nastavi automaticky v zavislosti
na okolni teploté svérecek, Udaje v tabulce povazujte pouze za
orienta¢ni. Tabulka se vztahuje k okolni teploté 23 °C.

Elektrospojky WAVIDUO

Rozméry [mm] Doba svarovani — cca [s]
40-160 82

200-315 370

Ovladani elektrickych svareéek

Pri ovladani svérecek na elektrospojky je nutné dodrzovat
navod k obsluze pfilozeny k zafizeni a obecné platné zasady bez-
pecnosti prace.

Kontrola vnéjsich podminek a technického stavu
svarovaciho aparatu

Pri elektroodporovém svarovani je tfeba, aby okolni teplota byla
min. +5 °C. Je tfeba eliminovat pUsobeni dalsich nepfiznivych
klimatickych podminek — napt. dést, pfimé sluneéni zéreni apod.
Zkontrolujte technicky stav svarecky. Dale je nutné zajistit vhodny
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Upozornéni

Vadny spoj elektrospojkou

Nedostateéna pfiprava a nedodrZovani navodu k in-
stalaci mohou vést k $patné provedenému spoji elek-
trospojkou. Timto mize byt ovlivnéna funkénost a Zi-
votnost vyrobku a negativné ovlivhéna tésnost celého
systému. Je nutné dodrzovat Fadné navod k instalaci,
udaje v tomto katalogu a navod k obsluze elektro-
odporové svarecky. Konce potrubi musi byt exaktné
zkraceny do pravého uhlu. Potrubi musi byt do elekt-
rospojky oboustranné dostateéné zasunuto, aby Fad-
né vyplnilo svafovaci zénu. NedodrZeni zdsad muze
vést k prehrati elektrospojky a v extrémnim pripadé
az ke vzniceni. Elektrospojky WAVIDUO se mohou
svarovat pouze jednou. V pfipadé vadného provedeni
neni mozné dodatec¢né svarovani. Spojka se musi vy-
fezat a nahradit novym vyrobkem.

zdroj napdjeni — tzn. zajistit stabilni hodnoty napéti — problém mdze
nastat napr. v pripadé pouzivani dlouhych prodluzovacich kabeld
mezi zdrojem napéti a svafovacim agregdtem.



Vieobecné udaje

V pripadé zimy a desté nebo vlhka na stavbé je nutné udinit spe-
cidlni opatteni a vytvorit suché a dostatecné teplé pracovni pro-
stfedi. Maximalni pfipustny rozsah teploty zpracovani: =10 °C az
+40 °C. Trubky musi byt vyrobeny z istého PE materidlu (EN
1519). Neni pfipustné pouzivat recyklovany material.

Postup svarovani

1.

Trubku ve sméru po obvodu nahrubo ocistéte, vhodnym nastro-
jem presné v pravém uUhlu odriznéte a zbavte otfepl. Ocividné
propadliny na koncich trubek zkratte.

2.

Po oskrabani zkontrolujte svarované konce trubek méfici paskou.
Udaje z normy EN 12666-1 jsou uvedeny v tabulce na nésledujici
strané.

3.

Délku c¢asti trubky k oskrabani zmér-
te metrem. Vzorec pro vypocet délky
k odkrabani (délka spojky/2) + 10 mm.
Pri pouziti jako presuvné hrdlo nebo pfi
opravé, se trubka oskrabe na délku celé
elektrospojky. Zarazka ve stredni casti
trubky se odstrani nozem.

Potfebné nafadi
nastroj na rezani trubek
paska na méreni obvodu
rotani nebo ruéni skrabka
¢isti¢ na PE
neroztrepeny, nepotistény a ¢isty hadrik
skladaci metr
popisovac (znackovad)
privod proudu 230 V AC

svarovaci pfistroj vhodny pro natrubky WAVIDUO

4.

Cést trubky k odkrdban{ zmérte me-
trem a oznacte znackovacem (popi-
sovad).

5.

Trubku oskrabejte rotaéni nebo rucni
Skrabkou az po znacku. Nepouzivejte
smirkovy papir. Zkontrolujte, zda jsou
na celé osdkrdbané plose rovnomérné od-
stranény vsechny vzniklé piliny. Nutno od-
stranit vsechny vétséi nez 0,2 mm viz tabul-
ka na nasledujici strané.

6.

Pouze a jen oskrabanou ¢ast trubky ociste-
te disticim prostfedkem na PE a neroztre-
penym, nepotisténym a cistym hadrikem
a nechte odvétrat, aby nezlstaly zadné
zbytky distice. Pozor na nedistoty.
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Trubky a tvarovky

Technické informace

7.

Hloubku zasouvané ¢asti trubky vzdy zmér-
te metrem a vyznacte na trubce znackova-
¢em. Vzorec pro hloubku zasunuti: (délka
spojky viz bod 2). Viz Upozornéni Vadny
spoj elektrospojkou!

8.

Vnitfni stranu elektrospojky odistéte Cisti-
¢em na PE a neroztfepenym, nepotisténym
a Cistym hadfikem a nechte odvétrat, aby
nezlstaly zadné zbytky Cisti¢e. Svarované
plochy se uz nedotykejte. Pozor na nedis-
toty!

9.

Trubky zasunte az po znacku do elektro-
spojky. Znacka na trubce slouzi ke kontrole
hloubky zasunuti a zmény polohy elektro-
spojky. Viz Upozornéni Vadny spoj elek-
trospojkou!

10.

Pri montazi dbejte, aby nevznikalo zddné pnuti. Trubku i elektro-
spojku zajistéte proti zménam polohy. Pfipadné pouzivejte pfi-
pravek k zafixovani potrubi v poloze.

11.

Svarte podle navodu k obsluze elektrické-
ho svarovaciho pristroje. Proces svarovani
kontrolujte a sledujte. Elektrospojky se bé-
hem svarovani a pfi chladnuti nedotykejte!
Nebezpedi popaleni!
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12.

Béhem svarovani a po jeho ukonceni si prectéte hlaseni na dis-
pleji svarovaciho pfistroje. Po svarovani odpojte svarovaci kabe-
ly. Zkontrolujte kontrolni znacky na elektrospojce. Oba indikatory
musi byt vidét. Nejsou-li, musi se spojka vyfiznout. Dodate¢né
svarovani je zakdzano!

Viz Upozornéni Vadny spoj elektrospojkou!

pred potom
13.

Trubka ani elektrospojka nesméji byt vystaveny pnuti a po
celou dobu chladnuti musfi byt zajistény proti posunuti.

Primér trubky Min. & trubky [mm] | Doba chladnuti [min]
d40 39,6 10
d50 49,6 10
db6 55,6 10
d63 62,6 10
d75 74,6 15
doo 89,6 15
d110 109,6 15
d125 124,6 15
d160 159,6 15
d200 199,6 20
d250 249,6 20
d315 314,6 20

Minimalni oSkrabani stény potrubi 0,2 mm.



Spojovani potrubi

kompenzaénim hrdlem

Kompenzaéni hrdlo predstavuje element slouzici ke kom-
penzaci (eliminaci) tepelnych dilataci PE potrubi. Pouzitim
kompenzaéniho hrdla vznikne dilatujici spoj, pfiéemz tés-
nost tohoto spoje zajistuje integrované pryzové tésnéni, kte-
ré je soudasti kazdého kompenzaéniho hrdla. Kompenzaéni
hrdla jsou pouzivdana u svislych svodd (stoupadek). Max.
vzdalenost mezi kompenzaénimi hrdly pouZitymi na uvede-
ném svislém svodu je 6 m. Podrobnéjsi informace o mozném
umisténi a ukotveni kompenzaéniho hrdla jsou uvedeny v ka-
pitole Kotveni vertikalniho (svislého) potrubi — stoupacéky
na str. 52 - 53.

Zakladni postup montaze kompenzaéniho hrdla

Montaz objimek predpokladanych pevnych

a posuvnych bodi

Kazdé kompenzaéni hrdlo musi byt v instalaci ukotveno pevnym
bodem. Ostatni kotvici prvky (objimky) fixujici vlastni trubku mezi
dvéma sousednimi kompenzacénimi hrdly musi byt konstruovany
jako posuvné (viz kapitola Kotveni systému, str. 50).

o I I'
min. 4 mm
D

Potrubni spoj vytvoreny pomoci kompenzacéniho hrdla
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Uprava konct trubek

Pred vlastnim zasunutim trubky do kompenzaéniho hrdla pro-
vedte zkosen( jejtho konce. Uhel zkosen! by mél byt p¥iblizné 15°
a min. délka zkoseni pfiblizné 4 mm.

Oznadeni zasuvné délky

Na konci jednotlivych trubek oznacéte zdsuvnou délku trubky
do kompenzaéniho hrdla. Potfebné hodnoty zasunuti v zavislos-
ti na pr@méru trubky a okolni teploty pri montdzi jsou uvedeny
v tabulce.

Aplikace montdzniho maziva
Konec trubky a tésnici krouzek kompenzalniho hrdla opatrete
montdznim mazivem (napf. silikonovy olej ve spreji apod.).

Vlastni instalace trubky do kompenzaéniho hrdla

Konec trubky zasurite do kompenzacniho hrdla po pfipravenou
rysku. Déle provedte findlni montdz pevnych a posuvnych bodd
do predpripravenych montaznich objimek.

Kontrola vlastniho spoje

Nakonec provedte vizualni kontrolu ho-
tového spoje — zvlastni pozornost vé-
nujte kontrole hloubky zasunuti trubky
do kompenzaéniho hrdla.

Spravné vytvoreny spoj pomoci
kompenzacniho hrdla

'\

Oznaceni pozadované
zasuvné délky

Zkoseni hrany
trubky

Hodnoty zasunuti trubky do kompenzaéniho hrdla

Mazani sty¢nych ploch mezi trubkou
a kompenzacénim hrdlem

Primér potrubl D [mm]

Okolni teplota <50 63 75 90 110 125 | 160 | 200 | 250 315
Hloubka zasunuti E pro délku potrubi 6 metrl [mm]

~10°C 65 70 70 80 85 90 100 140 140 140

0°C 75 80 80 90 95 100 110 150 150 150

+10°C 85 90 90 100 105 110 120 160 160 160

+20°C 95 100 100 110 115 120 130 170 170 170

+30°C 105 110 110 120 125 130 140 180 180 180
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Trubka HDPE - SDR 26

40 34 3 5000 9 0P910040

50 44 3 5000 15,2 OP910050

56 50 3 5000 19,6 0OP910056

63 57 3 5000 25,4 0OP910063

‘ A om? 75 69 3 5000 373 0OP910075

r ! 20 83 35 5000 54,1 OP910090
| 110 101,4 43 5000 80,7 0OP910110
L1 125 115,2 4,9 5000 104,2 0OP910125
! s 160 1476 6,2 5000 1711 0OP910160

L | d, 200 184,6 7.7 5 000 267.6 OP911200
tdii%s 250 230,8 9,6 5 000 418,4 OP911250
d, 315 290,8 12,1 5 000 664,2 OP911315

Trubka HDPE - SDR 33

200 187,6 6.2 5000 276,4 OP900200
250 2344 7.8 5 000 4315 OP900250
315 2954 9.8 5000 685,3 OP900315

Elektrospojka WAVIDUO

d, H KOD
mm mm
40 59 0F920040
50 59 OF920050
56 59 OF920056
63 59 OF920063
75 59 OF920075
f d, ﬁ 90 59 OF920090
110 59 0F920110
t 125 59 0F920125
H 160 65 OF920160
+— 200 208 0OF920200
250 244 0F920250
315 268 0F920315
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Excentricka redukce — SDR 26

50/40 35 37 80 OF913010
56/40 35 37 80 OF913011
56/50 35 37 80 OF913012
63/40 35 37 80 OF913013
63/50 35 37 80 OF913014
63/56 35 37 80 OF913015
75/40 35 37 80 OF913016
75/50 35 37 80 OF913017
75/56 35 37 80 OF913018
75/63 35 37 80 OF913019
90/40 30 34 80 OF913020
90/50 31 34 80 OF913021
90/56 31 36 80 OF913022
90/63 31 38 80 OF913023
90/75 31 43 80 OF913024
110/40 31 33 80 OF913025
110/50 31 34 80 OF913026
110/56 31 35 80 OF913027
110/63 31 36 80 OF913028
110/75 31 38 80 OF913029
110/90 32 41 80 OF913030
125/75 35 31 80 OF913033
125/90 35 32 80 OF913034
125/110 36 36 80 OF913035
160/110 35 37 80 OF913036
160/125 35 37 80 OF913037
200/110 110 50 160 OF914130
200/125 110 70 180 OF914131
200/160 110 90 200 OF914132
250/160 130 90 220 OF914134
250/200 130 110 240 OF914135
315/200 150 130 280 OF914137
315/250 150 130 280 OF914138

Excentricka redukce — SDR 33 (prodlouzenad)

200/110 110 60 325 OF914030
200/125 110 70 310 OF914031
200/160 110 90 270 OF914032
250/200 130 100 325 OF914033
315/250 130 130 395 OF914034

42



Koleno 15°

110 45 OF901011
125 150 OF901012
160 150 OF901016
200 150 OF901020

Koleno 30°

110 55 OF901110
125 60 OF901125
160 80 OF901160
200 115 OF901200
250 120 OF901250
315 145 OF901315

Koleno 45° - SDR 26

40 40 OF902040
50 45 OF902050
56 45 OF902056
63 50 OF902063
75 50 OF902075
90 55 OF902090
110 60 OF902110
125 65 OF902125
160 100 OF902160
200 160 OF902220
250 190 OF902270
315 205 OF902335
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Koleno 30°

200 160 OF902200
250 190 OF902250
315 205 OF902315

=

Koleno 88,5° - SDR 26

40 60 OF903040
50 70 OF903050
56 45 OF903056
63 80 OF903063
75 75 OF903075
90* 100 OF903090
110 110 OF903110
125 125 OF903125
160 180 OF903160
200* 275 OF904220
250* 335 OF904270
315* 365 OF904335

*90°

Koleno 88,5° - SDR 33

200 275 OF904200
250 335 OF904250
315 365 OF904315
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Odboédka 45° - SDR 26

40/40 45 90 135 OF911005
50/40 55 110 165 OF911010
50/50 55 110 165 OF911015
56/50 60 120 180 OF911020
56/56 60 120 180 OF911025
63/40 65 130 195 OF911030
63/50 65 130 195 OF911035
63/56 65 130 195 OF911040
63/63 65 130 195 OF911045
75/40 70 140 210 OF911050
75/50 70 140 210 OF911055
75/56 70 140 210 OF911060
75/63 70 140 210 OF911065
75/75 70 140 210 OF911070
90/40 80 160 240 OF911075
90/50 80 160 240 OF911080
90/56 80 160 240 OF911083
90/63 80 160 240 OF911085
90/75 80 160 240 OF911090
90/90 80 160 240 OF911095
110/40 90 180 270 OF911105
110/50 90 180 270 OF911110
110/56 90 180 270 OF911115
110/63 90 180 270 OF911120
110/75 90 180 270 OF911125
110/90 90 180 270 OF911130
110/110 90 180 270 OF911135
125/50 100 200 300 OF911140
125/63 100 200 300 OF911145
125/75 100 200 300 OF911150
125/90 100 200 300 OF911155
125/110 100 200 300 OF911160
125/125 100 200 300 OF911165
160/110 125 250 375 OF911170
160/125 125 250 375 OF911175
160/160 125 250 375 OF911180
200/110 180 360 540 OF911206
200/125 180 360 540 OF911211
200/160 180 360 540 OF911216
200/200 180 360 540 OF911221
250/110 220 440 660 OF911226
250/125 220 440 660 OF911231
250/160 220 440 660 OF911236
250/200 220 440 660 OF911241
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Odbo¢ka 45° — SDR 26

250/250 220 440 660 OF911246
315/110 280 560 840 OF911306
315/125 280 560 840 OF911311
315/160 280 560 840 OF911316
315/200 280 560 840 OF911321
315/250 280 560 840 OF911326
315/315 280 560 840 OF911331

Odbocka 45° - SDR 33

200/110 180 360 540 OF911205
200/125 180 360 540 OF911210
200/160 180 360 540 OF911215
200/200 180 360 540 OF911220
250/110 220 440 660 OF911225
250/125 220 440 660 OF911230
250/160 220 440 660 OF911235
250/200 220 440 660 OF911240
250/250 220 440 660 OF911245
315/110 280 560 840 OF911305
315/125 280 560 840 OF911310
315/160 280 560 840 OF911315
315/200 280 560 840 OF911320
315/250 280 560 840 OF911325
315/315 280 560 840 OF911330

Cistici kus 90° rovny

X3 40/40 75 70 50 125 OF917040
H # 50/50 90 85 60 150 OF917050
X1 63/63 105 80 70 175 OF917063
75/75 105 90 70 175 OF917075

90/90 120 100 80 200 OF917090

*Fd1$ 110/110 135 125 90 225 OF917110
125/110 150 130 100 250 OF917125

160/110 210 150 140 350 OF917160

200/110 180 170 180 360 OF917200

250/110 220 190 220 440 OF917250

315/110 280 210 280 560 OF917315
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Kompenzaéni hrdlo s tésnénim

40 66 172 234 OF928040

50 80 177 233 OF928050

56 85 170 235 OF928056

| ) 63 90 175 236 OF928063
— 75 102 178 239 OF928075
d 90 120 175 240 OF928090
T T 110 130 178 255 OF928110
+—4- 125 148 180 255 OF928125
@HF 160 188 190 285 OF928160
# # 200 252 200 290 OF928200
d 250 308 250 360 OF928250
315 385 250 350 OF928315

Hrdlo se zatkou

40 57 50 85 OF927040
50 67 50 85 OF927050

56 73 50,5 85 OF927056

63 79 52 85 OF927063

. 75 92 65 100 OF927075

t 20 110 70 105 OF927090
———a 110 131 70 105 OF927110
bad 125 150 75 115 OF927125
160 190 93 140 OF927160

Prodlouzené koleno 90° Ghlové

szf 40 150 30 OF905040

50 180 40 OF905050

T 56 210 40 OF905056
63 210 50 OF905063

X1 75 210 70 OF905075
L 90 240 90 OF905090
T 110 270 103 OF905110

125 200 110 OF905125

160 140 140 OF905160
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Podpérny Zlab

40 3000 OF965040
50 3000 OF965050
56 3000 OF965056
63 3000 OF965063
75 3000 OF965075
90 3000 OF965090
110 3000 OF965110
125 3000 OF965125
160 3000 OF965160
200 3000 OF965200
250 3000 OF965250
315 3000 OF965315

v v

Elektroodporova svarecka

Rozmér

mm

WaviDuo 40 - 160

OF990100

WaviDuo 40 -315

OF990315

v v

Stykova svareéka

Rozmér

mm

Mini 40 - 160 OF990400
Universal 40 -160 OF990200
Media 75-250 OF990300
Maxi 125-315 OF990310
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Kotveni systému

Technické informace

Kotveni potrubi mizeme z hlediska eliminace sil a deformaci
vznikajicich vlivem zmény teploty v principu rozdélit na dva
zplsoby — tzv. kluzné uloZeni a uloZeni pevné. V pripadé kluz-
ného uloZeni je kompenzace uvedenych sil zajisténa vhodnym

konstrukénim feSenim odvodiiovaci vétve (napf. umisténi kom-
penzaénich hrdel, vytvofeni kompenzaéniho ramene apod.).
Naopak pro pripad pevného uloZeni je samovolna kompenzace
sil a deformaci vzniklych teplotnim rozdilem nemozna — vzni-

Kotvici systém je slozen z nasledujicich zakladnich prvka:

o Nosna stavebni konstrukce (napr. trapézovy plech, betono-
va stropni konstrukce, apod.)

© PE potrubi DN 40 - DN 315

e Montazni lista — predstavuje hlavni nosny prvek. Soucasti
systému jsou tfi druhy montéaznich list (kolejnic). Jejich roz-
méry jsou dany v zavislosti na prdméru potrubi, pro které jsou
uréeny.

o Trapézovy zavés — pouziva se pro vytvoreni pfechodu mezi
trapézovym plechem stfedni konstrukce a zavitové tyce M10,
kterd se nasledné Sroubuje do drzédku montazni listy. V pfipa-
dé napt. betonové stresni konstrukce je tfeba pouZit dalsich
dodate¢nych upevnovacich elementd — jejich navrh je tfeba
konzultovat s odborniky Wavin Czechia s.r.o.

e Zavitova ty¢ M10 — predstavuje spojovaci ¢ast mezi upevio-
vacimi prvky strfesni konstrukce (napf. trapézovy zaveés) a dr-

(v s

zdkem montazni listy.

1y

kajici napéti je prenaseno na montazni listu resp. konstrukéni
prvky objektu. Ve vétdiné pfipadd podtlakovych instalaci se
k upevnéni potrubi pouzivda pevna montaz. Proto déle bude
pojednavano vyhradné o tomto zplisobu kotveni potrubi.
Véechny komponenty kotviciho systému jsou navrzeny tak, aby
umoziovaly rychlou, snadnou a zaroven spolehlivou montaz.

1ys

e Drzak montazni listy — vytvafi pfechod mezi montazni listou
a zavitovou ty¢i M10. Opét dle dimenze potrubi a tomu odpo-
vidajici montazni listé rozezndvame tfi typy drzakad.

o Spojka montazni listy — je uréena k vytvoreni spoje jednot-
livych montéaznich list. Adekvatné k rdznym rozmérdm mon-
taznich list existuji i rGzné typy jejich spojek.

e Instalaéni objimky na potrubi DN 40 — DN 315 — predsta-
vuji spojovaci prvek mezi montazni listou a potrubim. Special-
ni konstrukce téchto objimek zaruduje konstantni vzdalenost
mezi spodni hranou montéazni listy a horni hranou potrubi (vr-
chol trubky) — 35 mm. Tim odpada ¢asové naro¢né nastavo-
vani této vysky v piipadé pouziti standardnich objimek.

e Pevny bod (PB) — ocelovd vlozka do objimky — jeji pouZiti
predstavuje velmi jednoduchou, rychlou a spolehlivou moz-
nost vytvoreni pevného bodu v instalaci. Pravidla pro umis-
tovani pevnych bodl jsou popsany v kapitolach Kotveni hori-
zontélniho a vertikalniho potrubi.

Z&kladni prvky kotviciho systému
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Kotveni systéemu

Technické informace

Kotveni horizontalniho (vodorovného) potrubi

Spojovani montdaznich Llist

Montazni listy je mozné mezi sebou vzajemné spojovat pomoci
specidlnich, k tomuto Ucelu vyvinutych spojek. Tyto spojovaci ele-
menty zajisti jednoduchym zplsobem spoj montéznich list, ktery
umozni prenos vzniklych zatiZzeni z jedné montdzni listy na dru-
hou. Stejné jako v pfipadé montaznich list, jsou i vlastni spojky
rozmérové odstupnovany. Kazdému uréitému rozméru montazni
listy odpovida spojka o danych rozmérech.

Pomoci spojky list o rozmérech 30 x 45 mm je mozZné vytvorit také
spojeni montaznich list v pfipadé, kdy dochazi ke zméné rozméru
téchto list z 30 x 30 mm na 30 x 45 mm. Naopak neni mozné vy-
tvofit spojeni mezi montaznimi listami 30 x 45 mma 41 x 62 mm,
resp. mezi 30 x 30 mm a 41 x 62 mm. V uvedenych pfipadech,
kdy nelze ke spojeni montaznich list pouzit vy$e uvedené spoj-
ky, je nutné, aby oba konce montazni listy byly pevné zafixovany.
Déle je tfeba dodrzovat pravidlo, Ze kdyz dochdzi ve spoji montaz-
nich list ke zméné jejich rozméru, je nutné aby v jedné roviné byly
montovany spodni hrany téchto list. V opacném pfipadé by neby-
lo mozné k takto spojenym montaznim listam ndsledné pfipevnit
objimky pro potrubi.

Kotveni montazni listy ke konstrukci

Pripravené montazni listy je nutné urlitym zplsobem ukotvit
(spojit) se stresni konstrukci. V drtivé vétsiné pripadd se k tomuto
Ucelu pouzivd specidlnich drzakd listy (viz dale). Tento drzak je
z jedné své strany ukonéen navarenou vysokou matici M10, ¢&imz
je umoznéno spojeni tohoto drzaku se stfeéni konstrukci pomoci
z&vitové ty¢e M10 a napf. zévésu do trapézového plechu. Uko-
lem uvedenych zdvitovych tydi je prenést celkovou tihu systému
do stfedni konstrukce. Aby toto bylo bezpeéné zajisténo, je tre-
ba, aby maximalni rozestup mezi zavésy byl 2 m. Tato vzdalenost
musi byt jesté pripadné upravena (zvlastni pozornost je treba vé-
novat potrubi od prdméru 200 mm a vyse) v zavislosti na nos-
nosti stfe$ni konstrukce a hmotnosti naplnéného potrubi. Celkové
hmotnosti jednoho metru plného potrubi a zdvésného systému
jsou uvedeny v tabulce. Déle se doporucuje proti pfipadnym axi-
alnim posundim odvodriovaci vétve provést cca kazdych 12m
vhodnym zplsobem fixaci (tzv. zavétrovani) systému ke konstruk-
ci objektu.

Instalace montazni listy
Provedte instalaci zavésu M10 do stfedni konstrukce. Dale pfipev-

néte drzdk montazni listy k zavitové ty¢i M10 ve spravné vysce.
Ndsledné vlozte montazni listu do drzaku a zajistéte jeji polohu

Iy

utaZenim dvou $roubd. Montédzni lista je po jedné své strané po-

(v s

délné rozfiznuta (otevienad) — pfi usazovani montazni listy je nutné,

aby toto jeji rozfiznuti smérovalo smérem dold.

Iy 7

Instalace montédzni listy a jejiho drzéku

Instalace spojky montaznich list

Priblizné jednu polovinu spojky zasunte spodni hranou do mon-
tazni listy (zbylou druhou polovinu spojky nasledné zasurite
do dalsi uvazované montdzni listy). Nakonec provedte fixaci spoj-
ky dotazenim 4 ks Sroubl. Pfi montaZi spojky neni nutné, aby se
oba spojované montazni profily navzdjem dotykaly.

Instalace spojky montéznich List

Hmotnosti 1 m zaplnéného potrubi véetné zavésného systému dle priméru

Priimér PE potrubi [mm]

| 40 | 50 | 56 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315

Maximalni hmotnost [kg/m]

50

| 3.4 | 4,2 | 47 | 54 | 6.7 | 8.8 | 12,1 | 15,0 | 233 | 358 | 54,6 | 86,9



Rozestupy montaznich objimek horizontalniho potrubi v zavislosti na jejich priméru

Pr@imér PE potrubi [mm] |

2075 | 90

| 200-315

| 110 |

160

Maximalni rozestup objimek [m] |

Montaz instalaénich objimek na potrubi

Instalaéni objimku upevnéte k montazni listé — tzn. objimku ,za-
cvaknéte” v pozadovaném misté k instalaénimu profilu a utdhné-
te 1ks Sroubu (pod ,zacvakdvacim® mechanismem objimky). Pfi
montazi objimek je nutné dodrzet jejich rozestup, ktery je zavisly
na prdméru potrubf (viz tabulka).

08 | o9

I

Instalace montdznich objimek k montazni listé

Instalace potrubi

Pokud ma dana objimka slouZzit jako pevny bod, pak vlozte 1 ks
oceloveé vlozky (pevny bod) do zadni (pevné) ¢asti objimky. N&-
sledné pfistupte k vlastni instalaci potrubi do predpfipravenych
objimek. Konecna fixace potrubi se provede ,zacvaknutim* predni
¢asti objimky do haku a utazenim 1 ks $roubu (v dolni ¢asti objim-
ky). Hotovo.

Pravidla pro umisténi pevnych bodd v pfipadé
horizontdlniho (vodorovného) potrubi

Jak jiz bylo uvedeno vyse, vlastni kotvici systém PE potrubi je za-
loZen na vhodné kombinaci pevnych a posuvnych bodd. Instalaéni
objimky na potrubi jsou shodné jak pro pevny, tak i pro posuvny
bod. Pevny bod vznikne pridanim ocelové vlozky do objimky. Pra-
vidla pro umisténi pevnych bodl lze upravit dle konkrétniho pro-
jektu, teplot, dimenze potrubi a zpUsobu zavéseni ke konstrukci.
To je ale mozné pouze na zdkladé posouzeni a s pisemnym sou-
hlasem Wavin Czechia s.r.o.

Montdz PE potrubi do predpfipravenych instala¢nich objimek

Pro umisténi pevnych bod( v instalaci plati ndsledujici
pravidla
Pevné body jsou montovany ve vSech neuralgickych mistech
(tzn. na zac¢atku a na konci odvodnovacich vétvi, v mistech
zmén sméru potrubi, pfi rozvétvovani potrubi apod.).
Pevné body jsou montovany ke kazdé odbodce (vzdy alespon
pred odbocku, nebo pred a za odbocku — pro pripad, kdy od-
boceni trasy pokracuje montazni liStou, se pevny bod umisti
i z treti strany odbocky).
Pevné body se dale montuji na rovny Usek v max. vzdélenosti
10 m, pokud neniv projektu uréeno jinak. V téchto pfipadech je
tfeba, aby pevny bod byl umistén ve vzdalenosti max. 30 cm
od tahla zavégeni montédzni listy do stfesni konstrukce.
Pevné body je tfeba umistit také ke kazdé redukci vyskytujici se

v instalaci (vZdy na vét$i redukovany priimeér).
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Kotveni systéemu

Technické informace

PS

vzdalenost mezi PB — max. 10 m

vzdalenost mezi PS — viz. tabulka

> B
vzdalenost mezi PB —max. 10 m

Schéma umisténi pevnych (PB) a posuvnych (PS) bodl pro pfipad horizontalniho (vodorovného) potrubf

Kotveni vertikalniho (svislého) potrubi — stoupaéky

K upevnéni svislych svodl se jiz nepouzivd montdzni lita v kom-
binaci se specidlnimi objimkami jako v pfipadé vodorovného po-
trubi, nybrz klasickych objimek (dvoudilnych, spojenych dvéma
Srouby), které se upevnuji pfimo ke konstrukci stavby (betonové
sloupy, stény apod.) pomoci tzv. sténovych dchytd a zdvitovych
trubek. Prdmér zdvitové trubky je zdvisly na priméru potrubi

a na vzdalenosti potrubi od kotviciho mista.

Pravidla pro umisténi pevnych bodu v pfipadé vertikalniho
(svislého) potrubi — stoupacky

Stejné jako u vodorovného potrubi, je tfeba i u svislého potrubfi
instalovat pevné body dle nasledujicich pravidel:

() Pevny bod je tfeba umistit vzdy do horn{ ¢3sti svodného potrubf
(co mozna nejblize ke kolenu, kde prechdzi horizontalni potrubi
na vertikalni).

)V ptipadé, Ze svodné potrubi je opatfeno kompenzaénim
hrdlem (hrdly), pak je tfeba pevny bod umistit vzdy do prostoru
pod kompenzaéni hrdlo (hrdla).

() Max. vzddlenost mezi jednotlivymi pevnymi body (kompenzad-
nimi hrdly) na svislém potrubi je 6 m.

Svislé potrubf je ddle nutné kotvit jeété pomoci posuvnych bodd —
rozestupy objimek — viz tabulka.

Praméry zavitovych trubek pro kotveni stoupadky v zavislosti na vzdalenosti L a dimenzi potrubi

Priimér potrubi D [mm]
Vdalenost potrubi <90 110 125 160 | 200 250 315
od stény L [mm]
Primér zavitové trubky [ "]
50 1/2" 1/2" 172" 1/2" - - -
100 1/2" 1/2" 1/2" 1" 1" 1" 1"
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Rozestupy montéaznich objimek vertikalniho potrubi v zavislosti na jejich priméru

Préim&r potrubi D [mm] | 40 | 50 | s6 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
Maximalni rozestup objimek [m] | 0,9 | 0,9 | 0,9 | 0,9 | 1.2 | 1.4 | 1,7 | 19 | 2.4 | 3,0 | 3,0 | 3,0

H<12m

Neni nutné
kotvit

vzdalenost
mezi PS — viz. tabulka L<08m

Neni nutné kotvit

b)

viz. tab. Roztece T s H<12m
zavesl
" tab max. 0,8 m
S, < Neni nutné
kotvit

vzdalenost
mezi PB—max. 6 m

Schéma kotveni pripojného potrubi stfednich vtokd
Schéma kotveni stoupacky véetné umis-
téni pevnych (PB) a posuvnych (PS)
bodd a kompenzacnich hrdel
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Kotveni systéemu

Technické informace

Pevny bod na svislém potrubi lze vytvofit dvéma zplsoby — bud

pouzitim ocelové vlozky do objimky (jako v pfipadé pevného bodu
na vodorovném potrubi), nebo s pouZitim elektrospojky, pfipadné
specidlni tvarovky — tzv. prstencové objimky.

Kotveni pfipojného potrubi stfednich vtoku

Aby nedochazelo k vytlacovani stfesniho vtoku ze stfesniho plas-
t& vlivem tepelnych dilataci pfipojného potrubi, je tfeba pfi kot-
veni pfipojného potrubi stfedniho vtoku postupovat nasledujicim
zplsobem:

54

Max. délka svislého potrubi pfimo pod stfe$nim vtokem by
neméla presahnout 1,2 m. V pfipadé, Ze toto neni splnéno, je
tfeba navrhnout dodateény zplsob kotveni tohoto Useku, ktery
je odvisly od dané situace.

V pfipadé, Ze délka pripojného potrubf stfesniho vtoku je menéi
nebo rovna 0,8 m, neni nutné uvedené pfipojné potrubi zad-
nym zpUsobem fixovat.

V pripadé, ze délka pripojného potrubi stfesniho vtoku je vétsi
nez 0,8 m a zaroven mensi nez 2 m, je tfeba pfipojné potrubf
kotvit do stfesni konstrukce. K uréeni rozte¢i mezi jednotlivymi
zavésy pouzijte tabulku na predchozi strang, pfi¢emz prvni za-
vé&s musi byt umistén ve vzdalenosti min. 0,5m a max. 0,8 m
od stresniho vtoku.

V pripadé, ze délka pripojného potrubi stfedniho vtoku je véts
nez 2 m, pak je tfeba tuto pripojku opatfit standardni montazn
listou a postupovat dle pokynl o montazi hlavnich odvodnova-

cich tras (viz str. 50).

.
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Kotveni systéemu

Technické informace
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Katalog vyrobku

Kotveni systému

= ” |
- o -

m S g U

30/30 mm 30/45 mm

Montazni lista

DN potrubi

mm

30/30 40-160 6 000 OF972920
30/45 200-250 6 000 OF972930
41/62 315 6 000 OF972940

v

Spojka montazni listy

30/30/45

DN potrubi

mm

40-250 200 OF972962

41/62

315 150 0OF972970

v/

Drzdk montazni listy

DN potrubi

mm

30/30 40-160 25 OF972980
30/45 200-250 25 OF972985
41/62 315 35 OF972990

Instalaéni objimky horizontalniho potrubi

40 75 30 OF972040
50 85 30 OF972050
56 91 30 OF972056
63 98 30 OF972063
75 110 30 OF972075
90 125 30 OF972090
110 145 30 OF972110
125 160 30 OF972125
160 195 30 OF972160
200 235 30 OF972200
250 285 30 OF972250
315 350 30 OF972315
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Katalog vyrobkiu

Kotveni systému

Instalaéni objimky vertikalniho potrubi

40 1/2" 80 30 13 OF970040
50 1/2" 95 30 13 OF970050
56 172" 100 30 13 OF970056
63 1/2" 116 30 13 OF970063
75 1/2" 133 30 13 OF970075
90 1/2" 135 30 13 OF970090
110 172" 155 30 13 OF970110
125 172" 187 30 13 OF970125
160 172" 210 30 13 OF970160
200 1" 270 40 42 OF970200
250 1" 320 40 42 OF970250
315 1" 385 40 42 OF970315
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Instalaéni objimky LT

40 80 30 OF972504
50 95 30 OF972507
56 100 30 OF972510
63 116 30 OF972513
75 133 30 OF972516
90 135 30 OF972522
110 155 30 OF972528
125 187 30 OF972531
160 210 30 OF972534
200 270 40 OF972537
250 320 40 OF972540




Pevny bod

40 32 OF973040
50 32 OF973050
56 32 OF973056
63 32 OF973063
75 32 OF973075
90 32 OF973090
110 32 OF973110
125 32 OF973125
160 32 OF973160
200 42 OF973200
250 42 OF973250
315 42 OF973315

——¢

e

Zavitova tyé

M10 1 000 OF977120
M10 2 000 OF977125
172" 2000 OF977210

1 2000 OF977220

* zgvitova trubka

Sténovy Uchyt

172"

23

OF974110

1"

28

0OF974120

Trapézovy zavés

10,5

25

100

120

OF981010

M10

25

100

120

OF981020
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Specialni pripady
instalace potrubi

Pokladka potrubi do betonu

V pfipadé potreby je mozné odpadni PE potrubi zalit do beto-
nu. Potrubni Useky zabudované v betonu musi byt proti neza-
doucim pohyblim, které jsou zplisobeny napf. tepelnymi dila-
tacemi potrubi, upevnény vhodnym zplisobem. Toho je mozné
dosahnout opatrenimi uvedenymi napf. na obrazcich — tzn.
vytvofenim pevného bodu v instalaci, napf. pomoci elektro-
odporového natrubku nebo priruby. Dal$i moznosti vytvoreni
pevného bodu muze byt umisténi odboéky nebo kolena v po-
zadovaném misté. JestliZze se jako pevny bod pouzije odboéka,
jejiz sbérny primér je mensi nez primér hlavniho potrubi, je
nutné v blizkosti odbodky instalovat dalsi fixaéni bod.

PFi pokladce potrubi do betonu je tfeba dodrZovat

nasledujici zdkladni pravidla:
Pred provedenim betonaze ovérte tésnost potrubi.
Za pevny bod se nepovazuje prostup potrubi stavebni kon-
strukci, kdy je potrubi opatreno chranickou.
Z dlvodu eliminace tepelného namahani je nutné, aby v okoli
potrubi byla tloustka betonové vrstvy min. 30 mm.
Béhem betonaze plsobi na potrubi (stejné jako na vSechna
dutd télesa) vztlakové sily — z tohoto divodu je tfeba veske-
ré potrubni ¢asti vhodnym zplsobem zajistit tak, aby nedoslo
k jejich vychyleni z pfimého sméru nebo dokonce k jejich vy-
plaveni.
Béhem vlastni betondze, resp. béhem procesu tuhnuti betonu,
byvé potrubi vystaveno extrémnimu vnéjéimu zatiZzeni. Aby se
zamezilo vzniku vysokych trvalych deformaci potrubi, doporu-
¢uje se béhem procesu vlastni betonaze potrubi zaplnit vodou.
Z dlvodu ztraty stability PE potrubi nesmi maximalni vyska
betonu nad potrubim (pro PE potrubi tfidy SDR 26) prekrodit
3,2 m. Pro pfipad potrubi, které je naplnéno vodou do stejné
Urovné jako je droven liti betonu, mlze byt max. vyska betonu
az 5,3 m. Uvedené max. vysky jsou platné pouze v pfipadé, Ze
beton neni uméle zahtivan za Ucelem rychlejsiho tuhnuti.
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Pevny bod pro pfipad

vedeni potrubi betonovou

konstrukct:

a) pomoci elektro-
odporového natrubku

b) pomoci priruby

ProtipoZarni ochrana

V pfipadé pozadavku na protipozarni odolnost (napf. na zakladé
prislusné legislativy, projektové dokumentace apod.) je nutné pfi-
stoupit k instalovani tzv. protipozarnich manzet. Ukolem protipo-
zarnich manzet je zabranit Sifeni pozaru skrze prostupy potrubi
stavebni konstrukci (stény, stropy) po pozadovanou dobu. Funkce
protipozarnich manzet je zaloZzena na expanzi jejich materidlu pfi
zahtati, kterd nasledné zcela uzavre prdchody sténou nebo stro-
pem. Konkrétni typy a rozméry protipozarnich manzet jsou k dis-
pozici na vyzadani. Mozné aplikace uvedenych protipoZarnich
manzet zobrazuji ndsledujici obrazky:

Instalace protipozdrnich manzet pro pripad prostupu stropem




Instalace protipozarnich manzet pro pripad prostupu sténou

Prechod podtlakového proudéni na proudéni gravitaéni

Prechod proudéni podtlakového na gravitaéni musi byt realizovan
vzdy nad ustalenou hladinou spodnich vod pro danou lokalitu. Pro
navrh gravitalnich deétovych kanalizaci se v porovnani s kanali-
zacemi podtlakovymi obecné pouziva nizsich srazkovych intenzit.
Z tohoto dlvodu je tfeba navrhnou ndslednou gravitaéni kanaliza-
ci tak, aby byla schopna bezpe¢né pojmout pozadované mnozstvi
destovych vod proudicich ze stfedniho podtlakového systému.

Prechod podtlakového proudéni na gravitaéni je realizovan roz-

$ifenim potrubi v poZzadovaném misté (tzv. pfechodové oblast),
¢imz dojde k zavzdudnéni systému v daném misté a tim padem
k jiz zminované ztraté podtlakového efektu.

V praxi mUze byt vlastni propojeni prechodové oblasti s nasle-
dujici, jiz gravitaéni ¢asti kanalizace, provedeno rlznymi zplsoby.
Napf. v pfipadé vyusténi pfechodové oblasti do venkovni kanali-
za¢ni $achty je tfeba, aby vyska natokové hrany byla vys nez pre-
padova (odtokovd) hrana. Tim se v kanalizadni $achté vytvori tzv.
uklidrujici prostor, ktery zarudi rovnomérny natok destovych vod
do gravita¢niho kanaliza¢niho systému. Pro pfipad vyusténi pre-
chodové oblasti do otevieného prostoru (napf. oteviené retenéni
nadrze apod.), nebo primo do gravita¢niho kanaliza¢niho systému,
je tfeba navrhnout takové rozméry (primér a délka) potrubniho
elementu, které zajisti pozadované vytokové parametry.

Pro pfipad instalace PE potrubi do zemé jsou v platnosti obecna
pravidla pro instalace podzemnich rozvodd dané napf. normou
CSN EN 1610.

Pro navrh hydraulickych parametrd gravitaéni ¢asti destové ka-
nalizace lze pouzit niZze uvedenou tabulku, kterd udava maximalni
pritok danym potrubim [l/s] pro 100% naplnéné potrubi v zavis-
losti na jeho spadu.

Maximalni pratok v [l/s] pro 100% naplnéné potrubi v zavislosti na jeho spadu

Spad potrubf

[mm/m] 1 25 5 7,5 10
sklon 1:1000 1:400 1:200 1:133 1:100
Du Di
100 1.9 31 4,4 5,4 6.3
110 2,1 34 4,8 6,0 6.9
125 29 4.8 6.8 8.4 9,7
150 55 91 13,0 16,1 18,6
160 58 93 13,2 16,2 18,7
200 10,6 16,8 239 294 34,0
200 12,4 19,8 28,1 345 39,7
250 19,2 30,4 432 53,1 614
250 22,6 357 50,7 623 72,0
315 355 56,1 79,6 97,7 1130
300 36,6 57.9 82,1 100,0 116,0
400 66,9 105,0 149,0 183,0 2120
400 78,5 123,0 175,0 2150 2480
450 913 1440 203,0 250,0 289,0
450 107,0 168,0 239,0 2930 3380
500 120,0 190,0 269,0 3290 3810
500 141,0 222,0 3150 386,0 446,0
630 2210 348,0 493,0 605,0 699,0
600 2280 3600 509,0 6240 7210
800 487,0 765,0 10820 13260 15320

Di — vnitfni primér potrubf Du - vné&j$i pramér potrubf
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Manipulace, doprava

a skladovani

Manipulace

Trubky a tvarovky systému jsou vyrobcem baleny takovym
zpGsobem, ktery zaruéuje snadnou manipulaci, optimalni bez-
peénost a uéelné skladovani dodaného materialu.

Potrubi se dodava zpravidla v mnozstvi po paletach, pfi¢emz
jedna paleta obsahuje 9 az 209 trubek (v zavislosti na jejich
priméru). S paletami lze manipulovat standardnim zplGsobem
(napf. vysokozdviznym vozikem apod.).

Tvarovky jsou dodavany bud' v papirovych krabicich nebo sa-
mostatné, priéemz kazda je obalena igelitovou folii.

Doprava

Pri transportu je zakdzano tahat prvky po zemi a lozné plode do-
pravniho prostfedku. Potrubi je tfeba chranit pfed mechanickym
posgkozenim, necistotami, Ulinky agresivnich rozpoustédel a pred
primym pUsobenim vysokych teplot (kontakt s otopnym télesem,
primé slunedni zareni apod.). Dale je nutné eliminovat moznost
vzniku rdzového namahani, jako je napr. upusténi trubky nebo tva-
rovky na zem apod. V pfipadé, Ze se pfi transportu jiz potrubi sys-
tému nenachdazi na origindlnich paletédch, je nutné trubky vhodné
podepfit, a tim zamezit jejich prohybani. K dopravé je moZno pou-
zit dopravni prostredek s ¢istou loznou plochou bez ostrych hran.

Skladovani

Plastové potrubi je nutné skladovat na pevném vodorovném pod-
kladu nejlépe v pdvodnim baleni (v paletdch). Potrubi musi byt
skladovano takovym zplsobem, aby nedochdazelo k zadné trvalé
deformaci (prdhybdm, ovalitdam apod.) nebo poskozeni potrubnich
¢asti. Pokud je potrubi uskladnéno v originalnich paletach od vy-
robce, pak je mozné poklddat palety na sebe. Je nutné zajistit,
aby vyztuzné drevéné hranoly leZely na sobé a nedochdzelo tak
k bodovému zatizeni trubek ve spodnich vrstvach. Maximalni pri-
pustna skladovaci vygka pro pfipad nepaletovych trubek je 1 m.
Tvarovky je doporuceno skladovat v originalnim obalu od vyrobce,
pfipadné volné loZené ve skladovacich regdlech. V Zadném pripa-
dé neni dovoleno vystavovat jednotlivé komponenty nepfiznivym
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Priklady balenf
trubek a tvarovek

klimatickym podminkam (pfimé sluneéni zareni, dést, mraz apod.).
Vyjimat trubky a tvarovky z origindlnich obald, pfipadné odstrario-
vani prepravnich vic¢ek (napf. z kompenzacnich hrdel) se doporu-
Cuje az tésné pred montdzi systému.

Maximalni dovolend vyska skladovani trubek



Zaverecna ustanoveni vyrobce

Montaz systému

Montdz popisovaného podtlakového odvodriovaciho systému
muUZe byt provedena pouze proskolenou montazni firmou, ktera
je drzitelem montazniho osvéddeni (certifikatu) pro montaz tohoto
systému. Tento certifikat vydava firma Wavin Czechia na zdkladé
Uspésné absolvovaného montazniho Skoleni.

Montdz systému je tfeba provadét v souladu s projektovou do-
kumentaci, kterd musi obsahovat nasledujici vykresy: rozmistén{
stfednich vtokd, vedeni jednotlivych odvodnovacich tras a detailni
axonometrii odvodriovacich vétvi. Tyto podklady zhotovi projek-
tant prisluéné profese se specialistou firmy Wavin Czechia. Jaké-
koli zmény v projektové dokumentaci je nutné konzultovat a ne-
chat pisemné odsouhlasit zastupcem firmy Wavin Czechia.

Pri montdzi systému je nutné pouzivat vyhradné origindlni prvky
Wavin uréené pro tento systém.

Po dokonéeni véech montdznich praci je nutné z povrchu strechy
odstranit pozUstatky po montdzi, tzn. zbytky izolace, obald, sut,
atp., aby se zamezilo vniku téchto zbytkd do vlastni podtlakové
instalace. Déle je nepfipustné vyuzivat stfedni vtoky jako mista
pro odstrariovani nedistot.

Provoz, udrzba systému

Aby bylo zajidténo trvalé, bezpedné a optimdlni odvodnéni
plochych stfech, je nutnd pravidelnd kontrola a udrzba ploché
stfechy tak, aby potrubi i stfe$ni vtoky byly plné funkéni.

Z tohoto ddvodu je nutné zpracovat provozni fad (pro udrzbu
a Cigténi stfechy — viz doporuceni CSN 73 1901), podle kterého
musi byt nedistoty, pfipadny porost a listi v¢as odklizeny, aby ne-
doslo k ucpani odvodriovaciho systému. Zvlast nutné je disledné
vydistit povrch stfechy po pfipadnych opravéch stfechy (odstra-
néni zbytkd krytiny a dal$iho materidlu). Provozni fad pro cisténi
stfednich vtok( musi obsahovat cyklus (¢asové intervaly) Udrzby,
ktery mdze byt ovliviiovan mistnimi podminkami a ro¢nim obdo-
bim (min. v8ak 2x ro¢né).

Pri vlastnim disténi vtoku je nutné nejdrive odstranit lapac listi
a vyjmout véechny netistoty z prostoru vtoku. Cigténi zavééeného
leZatého potrubi neni nutné, protoze vzhledem k vét$im rychlos-
tem proudéni vody dochdzi k samodisticimu efektu.

Zkouska tésnosti

Po ukonéeni montaznich praci a pred predanim dila do provozu je
nékdy pozadovano provést zkousku tésnosti. O pribéhu zkousky
tésnosti by mél byt proveden zdpis. Tento zdpis mdze byt jednim
z podkladd pripadné budouci reklamace. Mozné zplsoby provedeni
zkousky tésnosti jsou teoreticky popsany dale. Praktické provedeni
ale mdze byt v mnoha pfipadech problematické.

Zkouska tésnosti vodou

Zkousku tésnosti vodou mdzeme rozdélit dle zplsobu utésnéni

(uzavreni) zkousené odvodriovaci vétve:

a) Tésnéni vétve s pouzitim tésniciho vaku (balénu)
Tésnicim vakem (baldénem) se ucpe pfivod odvodriovaci vét-
ve do nejblizsi venkovni Sachty. Po dokonalém ucpani se cely
systém napusti ze stfechy vodou az po Uroven stifesnich vtokd.
Systém se nechd pozadovanou dobu napustén a sleduji se pfi-
padné netésnosti. Po uvolnéni balénu odtele voda bezpecné
do kanalizace.

b) Uzavfeni vétve s pouzitim uzaviraci armatury
Na svisly destovy svod se pomoci tvarovek osadi v libovolné
vy$ce uzaviraci ventil (armatura). Pro osazeni armatury lze
pouzit PE lemovych ndkruzkd + pfiruby + tésnéni, které jsou
k dispozici v dimenzi od d50 — d250. Pro osazeni ventilu lze
pouzit prfechodové kusy se Sroubenim, které jsou k dispozici
v mensich dimenzich. Po uzavreni ventilu (armatury) se opét —
stejné jako v pfipadé a) — cely systém napusti ze stfechy vodou
az po Uroven stifednich vtokd. Sytém se nechd napustén a sle-
duji se pfipadné netésnosti. Po zkousce se otevienim ventilu
vypusti voda do kanalizace. Po nasledné demontazi uzaviraci
armatury je nutné provést opétovné propojeni stoupacky sys-
tému a gravita¢ni kanalizace.

Zkouska tésnosti vzduchem

Tésnicim vakem (baldnem) se ucpe vyusténi potrubi (pfipadné je
mozné toto vyusténi zaslepit zatkou nebo pres lemovy nakruzek
zaslepovaci pfirubou). Obdobné se provede ucpani stfednich vto-
kd.

V libovolném misté se do systému vsadi odbocka a na ni nava-
f{ pfechodovy kus se Sroubenim, na ktery bude pfipojen pfivod
vzduchu. Systém se natlakuje vzduchem na urlitou hodnotu
a méri se pfipadny pokles tlaku.

Pfedani dila do provozu

Po dokonéeni montaZe a provedeni zkousky tésnosti je nutné
provést prejimku, které se musi zdcastnit zastupci provadéc fir-
my a zastupce firmy Wavin Czechia pfipadné zdstupce investora
(uZivatele stavby). Pfedmétem prejimky je kontrola — validace —
skute¢ného provedeni odvodnovaciho systému podle projektové
dokumentace, dodrzeni technickych podminek montadze a prove-
deni nouzovych prepadd. Prejimka je doloZena potvrzenim o kon-
trole dila.

Garance, zaruky

Na trubky a tvarovky dava firma Wavin Czechia zaruku 2 roky pfi
dodrzeni zésad uvedenych v tomto MontazZnim predpisu.
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Seznamte se s nasim Sirokym

portfoliem na wavin.cz
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Wavin je soucasti skupiny Orbia, zahrnujici spolecnosti,
které se snazi nachazet redeni aktudlnich svétovych problémd a vyzev.
Sledujeme spolecny cil:
Zlepsit Zivot po celém svéteé.

Wavin Czechia s.r.o. | Rude¢ 848 | 277 13 Kostelec nad Labem | Tel.: +420 326 983 111
E-mail: info.cz@wavin.com | Vice informaci na www.wavin.cz

Wavin Slovakia s.r.o. | Partizdnska 73/916 | 957 01 Bénovce nad Bebravou | Tel.: +421 038 7605 895
E-mail: info.sk@wavin.com | Vice informaci na www.wavin.sk

Spole¢nost Wavin provozuje program neustalého vyvoje produktd, a proto si vyhrazuje prdvo na zménu nebo doplnéni specifikaci svych produktl bez upozornéni. Veskeré informace v této
publikaci jsou poskytovény v dobré vite a povazovany za spravné v dobé jejiho tisku. Nelze vSak pfijmout jakoukoliv odpovédnost za jakékoliv chyby, opomenuti nebo nespravné predpoklady.

© 2026 Wavin Spole¢nost Wavin nabizi efektivni fedeni nezbytnych potieb kazdodenniho Zivota: spolehlivou distribuci pitné vody,
zpracovani destové vody a odpadnich vod na zékladé zésad trvale udrZitelného rozvoje a ekologie.
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